


LA MIGLIORE SOLUZIONE PER
REFRIGERATORI AD ASSORBIMENTO
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Continuiamo la sfida,
Per apire un futuro eco-compatibile.
WORLD EnC REFRIGERATORI AD ASSORBIMENTO

Sfidiamo, innoviamo preservando l’ambiente e soddisfiamo i nostri clienti con il miglior valore, 
procurando serenità all’umanità con la nostra consolidata tecnologia.

World EnC cresce costantemente in innovazione con senso di responsabilità e propensione al 
futuro; si impegna e assume la propria piena responsabilità in qualità di nuovo leader del settore 
energetico basandosi sulla migliore qualità e le più recenti tecnologie.
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Breve Storia

Sviluppo di refrigeratori d’acqua a vite condensati ad acqua ad altissima efficienza

Avviato il progetto e sviluppo di pompe di calore 

Avviato il progetto e sviluppo di refrigeratori ad adsorbimento

Certificazione e attestato di “Eccellente Prodotto” dalla Pubblica Amministrazione

Registrazione di servizio degli assorbitori e riscaldatori a fiamma diretta da parte dell’Agenzia coreana di Appalti Pubblici 

Certificato per “Green Technology” per refrigeratori ad assorbimento ad acqua calda a doppio salto

Certificato per alta efficienza per refrigeratori ad assorbimento ad acqua calda a doppio salto

Nuove opportunità per refrigeratori a vite e assorbitori a pompa di calore

Avviamento del progetto per assorbitori a pompa di calore
Sviluppo di unità di trattamento dell’aria (AHU) per recupero di calore dalle esplulsioni d’aria

Registrazione delle unità di trattamento aria presso l’Agenzia di Appalti Pubblici
CE: Assorbitori a fiamma diretta a doppio effetto / Assorbitori ad acqua calda a singolo effetto doppio
salto (WDL 75~975 (LHV)

Certificazione ISO14001
Realizzazione di un nuovo stabilimento per le unità di trattamento dell’aria (AHU)

Sviluppo di assorbitori a fiamma diretta ad alta efficienza (COP 1,36, 1,51 (LHV))
Registrazione per eccellente processo di produzione degli assorbitori ad acqua calda a doppio salto da parte 
dell’Agenzia di Appalti Pubblici
Sviluppo di assorbitori a gas esausti

Registrazione e brevetto per assorbitori ad acqua calda a doppio salto

Sviluppo di assorbitori ad acqua calda a doppio salto

Sviluppo di assorbitori ad acqua calda singolo effetto

Certificazione INNO BIZ da parte di SMBA (Premium Consulting Services Provider)

Licenza di registrazione dello stabilimento e certificato di società di capitali

Ricerca di possibili affiliate a World EnC (Associazione coreana per la promozione di industrie tecnologiche)

Certificazioni ISO 9001 / 9002

Attività per realizzazione di generatore ad alta temperatura a fiamma diretta in World EnC



Refrigeratori e Riscaldatori ad Assorbimento
a Doppio Effetto Fiamma Diretta 

29 modelli da 30RT ~ 1500RT

1. Alta affidabilità
Progettati per migliorare l'affidabilità e la durata. 
Struttura robusta attraverso precisi lunghi test di 
affidabilità e maggiore resistenza adottando 
componenti di alta qualità.

2. Funzionamento efficiente
Risparmio energetico ed efficienza ottimizzati 
Controllo ottimale di volume e di portata della 
soluzione, tramite inverter, in funzione del carico di 
raffreddamento
Controllo PID ottimale mediante rilevazione delle 
condizioni operative e con sensore di livello 
Consumo energetico ridotto grazie al funzionamento 
preciso e al carico parziale.
(Opzione) Riduzione veloce, antigelo, generazione 
di refrigerante, raffinazione della soluzione, pulizia 
degli scambiatori mediante sfere, prevenzione della 
formazione di cristalli per mancanza di corrente.

3. Partizione conveniente
Riparazione e la manutenzione sono facilitate dalla 
struttura a sezioni.
Struttura montabile e smontabile per una facile 
riparazione e manutenzione.
Introduzione parziale per rendere possibile il 
montaggio in sito in spazi ristretti.
È possibile montaggio sul campo.

4. Basso rumore e basse vibrazioni 
Livello di rumorosità inferiore a 75 dB a 1 m di 
distanza.

5. Vuoto perfetto
Sistema di spurgo e alte prestazioni.
Economicità per la manutenzione.
Perdita mensile inferiore a 3 cc.
Condizioni di alto vuoto.
Spurgo automatico. Stoccaggio senza condensa 
Mantenimento di condizioni operative ottimali. Funzionamento 
con solo una minima estrazione del vapore.

6. Sufficiente capacità
Sistema per aumentare la capacità di riscaldamento 
Progettato per aumentare fino a 3 stadi dallo standard.

7. Sistema operativo
Microprocessore MICOM e BAS di ultima generazione. 
Operatività semplice. Facile impostazione del 
microprocessore MICOM progettato con algoritmo che 
consente il funzionamento automatico.
Autodiagnosi, microprocessore a 16 bit per garantire un 
funzionamento preciso e sicuro.
Semplicità di governo per il cliente grazie alla funzione remota 
insieme alla registrazione delle condizioni operative e al 
funzionamento programmato
(Opzione) Sistema di monitoraggio.



SCHEMA DEL CICLO
Refrigeratore e riscaldatore ad assorbimento a fiamma diretta, doppio effetto

Schema del ciclo di Raffreddamento

Condensatore Generatore a Bassa
Temperatura

Scambiatore di Calore per
Scarico Refrigerante

Scambiatore di Calore
sui Gas Esausti

Uscita Gas
Esausti

Uscita Acqua di
Raffreddamento

Generatore
ad Alta

Temperatura

Uscita Acqua
Refrigerata

Ingresso Acqua
Refrigerata

Assorbitore

Valvola
Valvola

Evaporatore

Ingresso Combustibile

Pompa
Refrigerante

Pompa Soluzione
Diluita

Ingresso Acqua 
di Raffreddamento

Scambiatore
Bassa Temp.

Scambiatore
Alta Temp.

Pompa Soluzione
Concentrata

Acqua Refrigerata
Acqua di Raffreddamento
Vapore
Refrigerante
Soluzione Diluita
Soluzione Intermedia
Soluzione Concentrata

Valvola A : Posizione Chiusa 
Valvola B : Posizione Chiusa 

Schema del ciclo di Riscaldamento

Condensatore
Generatore a Bassa

Temperatura

Generatore
ad Alta

Temperatura

Uscita Gas
Esausti

Scambiatore
di Calore sui
Gas Esausti

Scambiatore
di Calore per

Scarico
Refrigerante

Valvola
Valvola

Uscita Acqua di
Raffreddamento

Uscita Acqua
Calda

Ingresso Acqua
Calda

Assorbitore

Evaporatore

Ingresso CombustibilePompa
Refrigerante

Pompa Soluzione
Diluita

Ingresso Acqua 
di Raffreddamento

Pompa Soluzione
Concentrata

Scambiatore
Bassa Temp.

Scambiatore
Alta Temp.

Acqua Calda
Vapore
Refrigerante
Soluzione Diluita
Soluzione Intermedia

Valvola A : Posizione Aperta
Valvola B : Posizione Aperta



DATI TECNICI (Serie WDA)
Refrigeratore e riscaldatore ad assorbimento a fiamma diretta, doppio effetto

MODELLO UNITA’

Capacità di raffreddamento

Capacità di riscaldamento

Temperatura
Portata

Perdita di carico
Connessioni
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Raffreddamento

Connessioni
Riscaldamento

Raffreddamento

Connessioni
Riscaldamento
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Tens. di esercizio
Assorb. pompa 1
Assorb. pompa 2

Pompa Refrigerante
Pompa spurgo

Bruciatore

Pompa olio
Pannello di controllo

Gas

Olio

Di
m

en
sio

ni Lunghezza (L)
Profondità (W)
Altezza (H)

Di Trasporto
In Funzione

Peso

Note 1) 1usRT = 3024 kcal/h

2) Presssione di lavoro per ciascun lato acqua 1,0MPa (151psig)

3) Gas naturale LHV (Lower Heating Value) 9500kcal/Nm3 , Olio Diesel LHV (Lower Heating Value) 9200 kcal/kg 

4) Fattore di sporcamento 0,0001 m2 h°C/kcal per assorbitore e condensatore, 0,0001 m2h°C/kcal per evaporatore

5) Le specifiche di catalogo possono variare senza avviso. 

Spazio per sostituzione tubi
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I DATI TECNICI [Serie WDA-E]
 

I COP 1.36(LHV) Modello a media efficienza

MODEL Units WDAE WDAE WDAE WDAE WDAE WDAE WDAE WDAE WDAE WDAE 
005 006 007 008 010 012 015 018 021 024 

usRT 50 60 70 80 100 120 150 180 210 240 
Cooling capacity 

WI 176 211 246 281 351 422 527 633 738 844 

Mcal/h 133 160 186 213 266 319 399 479 559 639 
Heating Capacity 

WI 155 186 217 247 309 371 464 557 650 742 

Temp. ·c 12 / 7°C (Heating55.6/ 60°C)
Chilled Flow rate m'/h 30.2 36.3 42.3 48.4 60.5 72,6 90.7 108.9 127.0 145.2 

Hot P.Drop mAq 7.6 7.7 5.8 5.4 5.9 6.0 8.0 8.1 7,5 7.4 
Water 

Connection mm 80 100 125 

Temp. ·c 32/ 37.3°c 

Cooling Flow rate m'/h 50 60 70 80 100 120 150 180 210 240 
Water P.Drop mAq 3,5 3,7 8.2 7,7 3,3 3,5 9,6 10,1 5.8 4,7 

Connection mm 100 125 150 

Cooling Nm'/h 12.1 14.5 17,0 19.4 24.2 29.1 36,3 43,6 50.9 58.2 

Gas Heating Nm'/h 15.2 18.2 21.3 24.3 30.4 36.5 45.6 54.7 63.8 72,9 

Connection mm 40 (4,000mmAq) 
Fuel 

Cooling kg/h 16.4 19.7 23.0 26.3 32.9 39.4 49.3 59.2 69,0 78,9 

Oil Heating kg/h 19.5 23.4 27.3 31.2 39.0 46.8 58.6 70.3 82.0 93.7 

Connection mm 10 15 20 

Power Source - 30 380V 50Hz 

Abs. Pump No.1 Wl(A) 1.2 (4.0) 2.0 (6.0) 2.4(7.5) 

Abs. Pump No.2 Wl(A) 0,3 (1.6) 0.4 (1.6) 1.2 (4.5) 

Ref.Pump Wl(A) 0.2 (1.1) 0.3 (1.5) 0.4 (1.5) 

Electric 
Purge Pump Wl(A) 0.4 (1.4) 

Burner Blower Wl(A) 0.37(1.0) 0.75 (2.1) 1.5(4.0) 

Oil Pump Wl(A) - 0.24 (0.6) 0.55 (2.1) 

Control Panel Wl(A) 0.2 (0.5) 

Total Gas Wl(A) 2.67(9.6) 3.05(10.7) 4.05(13.1) 4.8(15.0) 6.1 (19.4) 
Amp. Oil Wl(A) 2.67(9.6) 3.05(10.7) 4.29(13.7) 5.35(17.1) 19.95(21.5) 

Length(L) mm 2,630 2,700 2,853 3,644 3,696 

Size Width(W) mm 1,840 1,840 1,940 2,051 2,102 

Height(H) mm 1,910 2,020 2,390 

Rigging 2.8 3,0 3,3 3,7 4.0 4.2 5,1 5,6 6.4 7.6 
Weight 

Operation 3.2 3.4 3.6 4.0 4.8 5.0 6.1 6.7 7,9 8.2 

Space for Tube Replacement mm 2,000 2,400 3,400 

I Note 1) 1usRT = 3,024 kcal/h
2) La pressione di esercizio di ciascun lato dell'acqua è basata su 1,0 MPa [151 psig]
3) Gas nutritivo LHV (potere calorifico inferiore): 9.500 kcal / Nm3, gasolio LHV (potere calorifico inferiore): 9.200 kcal / kg
4) Fattore di sporcamento 0.0001 m 2.h, ° C / kcal per Assorbitore e Condensatore, 0.0001 m 2 · h · ° C / kcal per Evaporatore.
5) Le specifiche del catalogo sono soggette a modifiche senza preavviso.
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Refrigeratore e riscaldatore ad assorbimento a fiamma diretta, doppio effetto
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Capacita di raffreddamento 
kW 984 1,125 1,265 1.406 1,582 1,757 1,968 2,214 2.460 2,814 3,165 3,517 

Mcal/h 745 852 958 1064 1198 1331 1693 1905 2117 2032 2286 2540 
Capacita di riscaldamento 

kW 866 990 1,113 1,237 1,392 1,546 1,968 2,214 2.460 2,363 2,658 2,954 

ro Temperatura ·c 12/Tc (Heating55.6/60°C)

ro 1i5 ro Portata m'/h 169.3 193.5 217.7 241.9 272.2 302.4 338.7 381.0 423.4 483.8 544.3 604.8 ::l <ii!:! er C'l ro u ·c u Perdita di carico mAq 5.3 5.2 5.7 5.9 5.1 5.3 4.2 5.7 7.6 5.5 7.4 9.7 
<( Q) <I.) 

Connessioni 150 200 250 mm 
_g Temperatura ·c 32/37.3 °c C 

·- Q) 
-o E Portata m'/h 280 320 360 400 450 500 560 630 700 800 900 1000 Ill Ill 
::l "O 
O"-o Perdita di carico mAq 8.7 8.8 8.9 8.8 8.6 8.7 6.4 8.8 11.7 9.1 12.3 16.2 u Q) 

<( :¼:
Ill Connessioni mm 200 250 300 350 0::: 

Raffreddamento Nm'/h 67.8 77.5 87.2 96.9 109.0 121.2 135.7 152.7 169.6 232.6 261.7 290.8 

_Qi Gas Riscaldamento Nm'/h 85.1 97.2 109.4 121.6 136.8 151.9 193.4 217.6 241.7 232.1 261.1 290.1 
15 Connessioni � mm 40 (4.000nmAq) 50 (4,000mmAq) 

Raffreddamento kg/h 92.0 105.2 118.3 131.5 147.9 164.3 184.1 207.1 230.1 263.0 295.8 328.7 E 
Olio Riscaldamento kg/h 109.3 124.9 140.5 156.1 175.7 195.2 218.6 245.9 273.3 262.3 295.1 327.9 

Connessioni mm 20 25 

Tens. di esercizio 30 380V 50Hz 

Assorb. pompa 1 kW(A) 3.0 (11.0) 3.4(10.2) 5.5 (14.5) 6.6 (16.2) 

Assorb. pompa 2 kW(A) 1.2 (4.5) 1.5(5.0) 2.0 (6.0) 2.2 (7.0) 

2 Pompa Refrigerante kW(A) 0.4 (1.5) 1.5 (4.0) 
·o Pompa spurgo kW(A) 0.4 (1.4) ·c: 

Bruciatore kW(A) iii 2.2 (5.0) 3.0 (6.5) 5.5 (13.0) 7.5 (15.8) 

Pompa olio kW(A) 0.55 (2.1) 1.1 (4.0) 

Pannello di controllo kW(A) 0.2 (0.5) 

Gas kW(A) 7.4(23.9) 8.1(23.6) 8.9(25.1) 14(36.9) 18.4(44.9) 

Olio kW(A) 7.95(26.0) 8.65(25.7) 9.45(27.2) 14.55(39.0) 19.5(48.9) 
C Lunghezza (L) mm 4,782 4,867 4,880 4,960 5,100 5,600 6,150 5,750 6,250 6,800 
·w
C Profondita (W) mm 2,200 2,287 2,550 3,150 3,400 

Altezza (H) i:5 mm 2,390 2,585 2,800 3,300 3,600 

Peso Di Trasporto 8.1 8.7 10.8 11.0 13.2 13.4 18.1 19.6 21.0 27.9 30.2 32.6 

In Funzione 9.1 9.8 12.3 12.7 15.2 15.5 20.7 22.3 24.0 31.8 34.3 37.0 

Spazio per sostituzione tubi mm 4,500 5,200 5,700 5,200 5,700 6,200 

World EnC Co.,Ltd. I 11 
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I DATI TECNICI [Serie WDA-H]

I COP 1.51 (LHV} Modello a alta efficienza

MODELLO Unità WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH 
004 005 006 007 008 010 012 015 018 021 

usRT 40 50 60 70 80 100 120 150 180 210 
Cooling capacity 

I 
kW 141 176 211 246 281 352 422 528 633 739 

I Mcal/h 106 133 160 186 213 266 319 399 479 559 
Heating Capacity 

kW 124 155 186 217 248 309 371 464 557 650 

Temp. ·c 12 / 7 °c(Heating 55.6 / 60) 
Chilled Flow rate m'/h 24.2 30.2 36.3 42.3 48.4 60.5 72.6 90.7 108.9 127.0 

Hot P.Drop mAq 4.8 5.5 4.1 4.3 4.0 4.3 5.4 5.8 5.7 5.8 
Water 

Connection mm 80 100 125 

Temp. ·c 32 / 37 °c 

Cooling Flow rate m"/h 40 50 60 70 80 100 120 150 180 210 
Water P.Drop mAq 5.4 6.0 5.9 6.0 4.3 4.8 6.4 7.3 7.3 7.8 

Connection mm 100 125 150 

Cooling Nm'/h 8.9 11.2 13.4 15.7 17.9 22.4 26.8 33.6 40.3 47.0 

Fuel Gas Heating I Nm'/h 11.6 14.5 17.4 20.4 23.3 29.1 34.9 43.6 52.3 61.1 

Connection 1 mm 40 (4,000mmAq) 

Power Source - 30 380V50Hz 

Abs. Pump No.1 kW(A) 1.2 (4.0) 2.0 (6.0) 2.4 (7.5) 

Abs. Pump No.2 kW(A) 0.3 (1.6) 0.4 (1.6) 1.2 (4.5) 

Ref.Pump kW(A) 0.2 (1.1) 0.3 (1.5) 0.4 (1.5) 
Electric 

Purge Pump kW(A) 0.4 (1.4) 

Burner Blower kW(A) 0.37 (1.0) 0.72 (2.1) 1.5 (4.0) 

Control Panel kW(A) 0.2 (0.5) 

Total Amp. kW(A) 2.67 (9.6) 3.055 (10.7) 4.05 (13.1) 4.8 (15.0) 6.1 (19.4) 
-

Length(L) mm 2,630 2,700 2,800 3,660 3,700 

Size Width(W) mm 1,840 1,840 1,970 2,075 2,100 

Height(H) mm 1,978 2,150 2,500 

Rigging 2.8 3.0 3.3 3.7 4.0 4.2 5.1 5.6 6.4 7.6 
Weight 

Operation 3.2 3.4 3.6 4.0 4.8 5.0 6.1 6.7 7.9 8.2 

Space for Tube Replacement 
1 

mm 2,000 2,400 
I 

3,400 

I Note 1) 1usRT = 3.024 kcal / h
2) La pressione di esercizio di ciascun lato dell'acqua è basata su 1,0 MPa [151 psig]
3) Gas nutritivo LHV (potere calorifico inferiore): 9.500 kcal / Nm3, gasolio LHV (potere calorifico inferiore): 9.200 kcal / kg
4) Fattore di sporcamento 0,0001 m 2, h, ° C / kcal per Assorbitore e Condensatore, 0,0001 m2 · h · ° C / kcal per Evaporatore.
5) Le specifiche del catalogo sono soggette a modifiche senza preavviso. 

WDAH 
024 
240 

844 

639 

743 

145.2 

4.0 

150 

240 

6.6 

200 

53.7 

69.8 

3.0 (11.0) 

2.2 (5.0) 

7.4 (23.9) 

4,770 

2,200 

2,510 

8.1 

9.1 

4,500 
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MODELLO Unità WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH WDAH 
028 032 036 040 045 050 056 063 070 080 090 

usRT 280 320 360 400 450 500 560 630 700 800 900 
Cooling capacity 

985 1,125 1,266 1,407 1,583 1,758 1,969 2,216 2,462 2,814 3,165 

Mcal/h 745 852 958 1064 1198 1331 1490 1677 2129 2395 2661 
Heating Capacity 

kW 867 990 1,114 1,238 1,393 1,547 1,733 1,950 2,476 2,785 3,095 

Temp. ·c 12 / 7 °c(Heating 55.6 / 60) 
Chilled Flow rate m'/h 169.3 193.5 217.7 241.9 272.2 302.4 338.7 381.0 483.8 544.3 604.8 

Hot P.Drop mAq 4.1 4.6 4.9 3.8 4.2 3.4 4.6 6.3 4.3 6.0 8.1 
Water 

Connection mm 150 200 250 

Temp. ·c 32 / 37 °c 

Cooling Flow rate m"/h 280 320 360 400 450 500 560 630 700 800 900 
Water P.Drop mAq 6.9 7.3 7.3 6.8 7.0 5.2 7.2 9.7 7.2 10.0 13.4 

Connection mm 200 250 300 350 

Cooling Nm'/h 62.6 71.6 80.5 89.5 100.7 111.8 125.3 140.9 156.6 178.9 201.3 

Fuel Gas Heating Nm'/h 81.4 93.0 104.7 116.3 130.8 145.4 162.8 183.2 232.6 261.7 290.8 

Connection mm 40 (4,000mmAq) 50 (4,000mmAq) 

Power Source - 30 380V50Hz 

Abs. Pump No.1 kW(A) 3.0 (11.0) 3.4 (10.2) 5.5 (14.5) 6.6 (16.2) 

Abs. Pump No.2 kW(A) 1.2(4.5) 1.5 (5.0) 2.0 (6.0) 2.2 (7.0) 

Ref.Pump kW(A) 0.4 (1.5) 1.5 (4.0) 
Electric 

Purge Pump kW(A) 0.4 (1.4) 

Burner Blower kW(A) 2.2 (5.0) 3.0 (6.5) 5.5 (13.0) 7.5 (15.8) 

Control Panel kW(A) 0.2 (0.5) 

Total Amp. kW(A) 7.4(23.9) 8.1 (23.6) 8.9(25.1) 14(36.9) 18.4(44.9) 

Length(L) mm 4,770 4,870 4,900 5,100 5,600 6,150 5,750 6,250 6,800 

Size Width(W) mm 2,200 2,300 2,430 2,650 3,150 3,400 

Height(H) mm 2,510 2,640 2,900 3,394 3,720 

Rigging 8.7 10.8 11.0 13.2 13.4 18.1 19.6 21.0 27.9 30.2 32.6 
Weight 

Operation 9.8 12.3 12.7 15.2 15.5 20.7 22.3 24.0 31.8 34.3 37.0 

Space for Tube Replacement mm 4,500 5,200 5,700 5,200 5,700 6,200 
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Refrigeratore ad assorbimento  
 ad acqua calda, doppio salto 

27 Modelli da 75RT a 1500RT
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Robusto, Conveniente, Efficiente e Affidabile

Refrigeratore ecologico
• Uso di acqua calda da teleriscaldamento (efficienza

nell'uso di energia 84%. Il rapporto tra calore di
incenerimento del calore di scarto combinato - 74%)

• Utilizzo di acqua come refrigerante naturale anziché
refrigeranti sintetici (HFC) lesivi dello strato di ozono

• Niente CO2 e NOx che causano il riscaldamento globale.

Nessun rischio di esplosione grazie al
funzionamento a vuoto
• Pressione interna in vuoto
• Nessun pericolo di esplosione di gas con l'uso di
acqua calda
• Sicurezza dal pericolo di danni per alta pressione
L'eccellente valore di efficienza a carico parziale
• Arresto automatico del ciclo ausiliario se i carichi di
raffreddamento sono inferiori all'80%.
• Risparmio energetico del 25% per Ton di refrigera-
zione grazie all'aumento dell'efficienza del 25%.
Basso rumore e basse vibrazioni
• Rumorosità: inferiore a 75 dB a 1 m di distanza

I IPLV (lntegrated Part-Load Value) 
Ingresso acqua 

di raffreddamento COP IPLV 

31.0 100% 0.64 0.01 
29.8 75% 0.82 0.42 

Tipo a 
singolo
effetto
doppio
salto

0.83 
28.8 50% 0.85 0.45 
28.0 25% 0.81 0.12 

COP IPLV 

31.0 100% 0.72 0.01 
29.9 75% 0.71 0.42 

Tipo a 
singolo
effetto 0.68 

29.1 50% 0.68 0.45 
28.1 25% 0.59 0.12 

1) Acqua refrigerata a 8°C; acqua calda a 95°C 
2) Si assume una temperatura a bulbo umido di 27°C per l’acqua di 

raffreddamento. Progettato per essere inferiore in relazione alla 
temperatura dell’acqua calda.

3) I pesi ai carichi parziali sono definiti nel par.5.3.2.2 di ARI 560-2000. 

Climatizzazione economica
• Refrigeratore convenzionale: ΔT 15K (95°C -> 80°C
– carenza di acqua calda

• Refrigeratore a singolo effetto / doppio salto: ΔT
40K (95°C-> 55°C)  – Risparmio del 60% sul
consumo dell'acqua calda. Ampia gamma di utilizzo.

Controllo a microprocessore con solo segnale
di avvio per funzionamento automatico
• Controllo preciso di avviamento, arresto, controllo
della capacità, arresto per anomalia, ecc.
• Facile da utilizzare grazie al touch screen.
• Controllo del ciclo ausiliario, funzione di
autodiagnostica e altri controlli

Risparmio sui costi di manutenzione
• Perdita mensile: 3 cc o meno: condizioni di alto vuoto.
• Estrazione automatica del vapore. Stoccaggio di gas

incondensabili.
• Condizioni ottimali dell'operazione.
• Funzionamento con solo spurgo minimo.
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100% 

- Doppio stadio alta temperatura acqua

- Media temperatura acqua

75% 50% 
Capacità di refrigerazione (%) 

25% 
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Potenza Peso di cari-
co parziale

Peso di cari-
co parzialePotenzaIngresso acqua 

di raffreddamento

I Confronto di COP ai carichi ridotti
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SCHEMA DEL CICLO
Refrigeratore ad assorbimento a acqua calda, doppio salto

Man mano che il liquido refrigerante viene evaporato nell'evaporatore, l'acqua refrigerata che scorre all'interno del fascio 
tubiero viene raffreddata e il refrigerante evaporato viene assorbito dal liquido assorbente concentrato del secondo 
generatore. Il liquido assorbente concentrato diventerà un liquido assorbente denso e il calore generato sarà assorbito 
dall'acqua di raffreddamento. Il liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore refrigerante dall'unità assorbente andrà al 
primo generatore passando attraverso gli scambiatori di calore a bassa e alta temperatura. L'acqua calda a 95°C nel primo 
generatore riscalda il liquido assorbente denso per generare il vapore refrigerante e, quindi, fluisce verso il secondo 
generatore dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ad alta temperatura. Il liquido assorbente denso concentrato 
medio dal secondo generatore sarà riscaldato dall'acqua calda proveniente dal primo generatore per generare altro vapore 
refrigerante.
Il vapore di refrigerante generato dal secondo generatore sarà assorbito dal liquido assorbente che scorre all'esterno del 
fascio tubiero e dal liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore del refrigerante dal flusso dell'unità di assorbimento 
ausiliaria al generatore ausiliario dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario, in modo che sia riscaldato dall'altra 
acqua che scorre nel fascio tubiero del generatore ausiliario per generare vapore refrigerante. Quindi, il liquido assorbente 
concentrato viene restituito all'unità di assorbimento ausiliaria dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario.
Il vapore di refrigerante generato dal primo generatore e dal generatore ausiliario condenserà il refrigerante attraverso l’acqua 
di raffreddamento all'interno del fascio tubiero e quindi assorbirà il calore generato.
Cioè, l'acqua calda scorre nel primo generatore - secondo generatore - generatore ausiliario mentre, l'acqua di 
raffreddamento scorre nell’unità assorbente - unità assorbente ausiliaria – condensatore, per passare nel ciclo raffreddato. 
Inoltre, il refrigeratore ad assorbimento a due stadi a bassa temperatura con acqua calda ha il ciclo principale e il ciclo 
ausiliario i cui dettagli del flusso della soluzione (liquido) sono di seguito illustrati.

Flusso della soluzione nel ciclo principale

Flusso della soluzione circuito ausiliario

assorbitore polpa soluzione diluita scambiatore bassa 
temperatura

scambiatore alta 
temperatura primo generatore 

pompa soluzione 
intermedia 

scambiatore alta 
temperaturasecondo generatorepompa soluzione 

concentrata
scambiatore bassa 

temperatura

pompa soluzione diluita 
ausiliaria scambiatore ausiliario generatore  ausiliario

assorbitore ausiliariopompa soluzione
concentrata ausiliaria scambiatore ausiliario

2° generatore Assorb. ausiliario

pompa soluzione 
concentrata      

pompa soluzione 
debole      

scambiatore di 
calore ausiliario

pompa soluzione 
concentrata

uscita 
acqua calda

uscita 
acqua di 
raffred-
damento       condensatore

generatore
ausiliario

Soluzione assorbente 
raffreddata

uscita acqua 
refrigerata

ingresso acqua 
refrigerata

evaporatore

assorbitore 1° generatore ingresso 
acqua calda

Refrigerante
Soluzione debole
Soluzione concentrata
Ausiliario soluzione debole

Ausiliario soluzione concentrata

Acqua di raffreddamento
Acqua refrigerata
Acqua calda

Separatore doppio salto ingresso acqua di 
raffreddamento      

Pompa refrigerante Pompa soluzione Scambiatore bassa 
temperatura

Scambiatore alta 
temperatura

Pompa soluzione 
intermedia



Acqua calda entrante a 95°C

Acqua calda entrante a 115°C

DATI TECNICI (SERIE WDLE)
Refrigeratore ad assorbimento ad acqua calda singolo effetto doppio salto

Note     1) Pressione standard: acqua refrigerata e acqua di raffreddamento 1.0MPa (10kgf / c_G), acqua calda 1.6Mpa (16kgf / c_G)
2)  Standard di alimentazione: 380 V, trifase, 50 Hz (disponibile anche 220 V, 440 V)
3)  Le specifiche potrebbero essere modificate senza preavviso.
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I Acqua calda entrante a 95°C

Chilled Water temp. in-outlet ·c 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 

Cooling Capacity WI 1,287 1,318 1,442 1,476 1,61 1,845 2,061 2,110 2,317 2,373 2,57 2,901 3,091 3,165 3,347 3,428 
usRT 366 375 410 420 459 470 513 525 586 600 659 675 732 750 806 825 879 900 952 975 

Flow rate m'/h 221 227 248 254 278 284 310 318 354 363 399 408 443 454 487.5 499 532 544 576 590 
Chilled Pressure drop mAq 9.3 9.7 7.1 7.4 9.8 10.2 4.4 4.5 9.7 10.1 4.3 4.5 5.7 6.0 7.4 7.7 6.3 6.6 7.8 8.2 
Water Nozzle size mm 200 250 300 

in-oulet temp. ·c 31 / 36.5 
Cooling Flow rate m'/h 522 533 584 596 654 667 731 746 835 852 939 959 1,043 1,065 1,149 1,172 1,253 1,27 1,357 1,385 
Water Pressure drop mAq 12.1 12.5 8.7 9.0 11.3 12.2 15.9 16.3 12.7 13.0 17.1 17.6 12.6 13.0 16.1 16.6 17.6 18.3 21.9 22.8 

Nozzle size mm 250 300 350 400 
in-outlet temp. ·c 95/ 55 

Flow rate ton/h 44 44.5 49.3 49.9 55.2 55.8 61,7 62.3 70.5 71,2 79.3 80.1 88 89 96.9 97.9 106 107 114 116 
Hot Pressure Main body mAq 5.5 5.6 4.9 5.0 5.1 5.2 3.9 4.0 4.4 4.5 3.2 3.3 4.2 4.3 5.4 5.5 4.3 4.5 5.2 5.5 

Water drop Control valve mAq 1.4 1.4 1.7 1.7 2.1 2.2 2.7 2.7 3.5 3.6 1.7 1.7 2.1 2.1 2.5 2.6 2.9 3.1 3.4 3.6 
Nozzle size mm 100 125 

Control valve nozzle size mm 100 125 
Power 3<1>,380,50Hz 

Solution pump Wl(A) 6.0(18.8) 6.7(22.2) 10.4(35.0) 14.1(48.0) 
lectrical Refrigerant pump Wl(A) 0.4(1.5) 1.5(4.0) 
power Purge pump Wl(A) 0.4(1.4) 

Control panel Wl(A) 0.2(0.5) 
Max. ampere@380V Wl(A) 7,0(22.2) 7,7(25,6) 12,5(40,9) 17,2(53,9) 

Length(L) mm 4,866 5,005 5,544 6,045 5,638 6,136 6,661 7,189 6,791 7,291 
imension Width(W) mm 2,350 2,625 3,070 3,374 

Height(H) mm 2,963 3,262 3,600 3,931 

Weight 
Rigging weight 14 19 20.7 22.2 26.7 28.7 30.7 36.4 38.4 40.8 

Operation weight 16.9 23 25 26.9 31.6 34 36.3 43.1 45.5 48.3 
Tube exchanges ace mm 4,600 5,200 5,700 5,200 5,700 6,200 6,700 6,200 6,700 

I Acqua calda entrante a 115°C

Cooling Capacity 1,375 1,428 1,540 1,600 1,723 1,790 1,923 2,001 2,198 2,286 2,475 2,570 2,750 2,855 3,024 3,144 3,298 3,428 3,573 3,713 
usRT 391 406 438 455 490 509 547 569 625 650 704 731 782 812 860 894 938 975 1,01 1,05 

Flow rate m'/h 236 246 265 275 296 308 331 344 378 393 426 442 473 491 520 541 567 590 614 639 
Chilled Pressure drop mAq 10.5 11.2 8 8.5 11 11.8 4.8 5.2 10.6 11.4 4.8 5.1 6.3 6.7 4.3 4.6 5.5 5.9 6.8 7.3 
Water Nozzle size 200 250 300 mm 

in-oulet temp. ·c 31 / 36,5 
Cooling Flow rate m'/h 529 546 592 612 663 684 740 765 845 874 952 983 1,05 1,092 1, 163 1,202 1,269 1 ,311 1,37 1,420 
Water Pressure drop mAq 12.4 13.2 9.8 10.4 13.4 14.2 17.7 18.9 13.9 14.8 18.8 19.9 13.5 14.3 9.1 9.7 

Nozzle size mm 250 300 350 
in-outlet temp. ·c 115/55 

Flow rate ton/h 28.8 29.6 32.2 33,1 36,1 37,1 40.3 41.4 46 47,3 51,8 53.2 57.6 59.1 63.3 65,1 
Hot Pressure Main body mAq 4.4 4.6 3 3.1 3.9 4.1 5.1 5.4 3.3 3.5 4.4 4.6 5.7 6 4.7 4.9 

Water drop Control valve mAq 3.9 4.1 1.9 2 2.4 2.5 2.9 3.1 1.5 1.6 2 2.1 2.4 2.5 2.9 3.1 
Nozzle size mm 80 100 

Control valve nozzle size mm 65 80 100 
Power 3<1>,380,50Hz 

Solution pump Wl(A) 6.0(18.8) 6.7(22.2) 10.4(35.0) 
lectrical Refrigerant pump Wl(A) 0.4(1.5) 1.5(4.0) 
power Purge pump Wl(A) 0.4(1.4) 

Control panel Wl(A) 0.2(0.5) 
Max. ampere@380V Wl(A 7,0(22.2) 7,7(25,6) 12,5(40,9) 

Length(L) mm 4,866 5,005 5,544 6,045 5,638 6,136 
imension Width(W) mm 2,350 2,625 3,070 

Height(H) mm 2,963 3,262 3,600 

Weight 
Rigging weight 14 19 20,7 22,2 26,7 28,7 

Operation weight 16.9 23 25 26.9 31.6 34 
Tube exchanges ace mm 4,600 5,200 5,700 5,200 5,700 

I Opzioni In diverse fonti di calore e funzionamento, le condizioni possono essere selezionate come opzione.
1) Quando la pressione dell'acqua è diversa dallo standard.
2) Quando il materiale del tubo di calore non è rame né con spessore diverso.
3) Quando la temperatura dell'acqua calda / fredda / refrigerata è diversa dallo standard.

6,661 

30,7 
36.3 
6,200 

7,189 

36.4 
43.1 
6,700 

11.6 12.3 14.4 15.3 
400 

69 71 74,8 76.9 
5.8 6.1 4.9 5.2 

1.3 1.4 1.5 1.6 
125 

125 

14.1(48.0) 

17,2(53,9) 
6,791 7,291 
3,374 
3,931 
38.4 40,8 
45.5 48.3 
6,200 6,700 
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Refrigeratore ad assorbimento ad acqua 
calda a singolo effetto doppio stadio --=-=���

30RT ~ 300RT 
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I Economiche condizioni acqua
Tipo di 

refrigeratore
Temp. acqua calda
Ingresso + Uscita

Tradizionale 95 ·c ao·c (refrigeratore normale)

95 ·c 75•c WORLD EnC 
(nuova generazione) 

I Scheda del ciclo

uscita acqua 
calda
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Differenza 
di temp. 

b.15"C 

b.20 °C 
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Temperatura acqua calda 95°C ÷ 75°C

generatore a 
bassa temp.

condensatore 
a bassa temp.

condensatore 
a alta temp.

uscita acqua 
di raffreddamento

generatore alta 
temperatura

ingresso acqua 
calda pompa soluzione 

intermedia

pompa soluzione 
concentrata

uscita acqua di 
raffreddamento

ingresso acqua di 
raffreddamento

evaporatore assorbitore

ingresso acqua 
refrigerata

pompa 
refrigerante

pompa soluzione 
diluita

2° scambiatore 
di calore

1° scambiatore 
di calore

Refrigerante
Soluzione diluita 
Soluzione intermedia 
Soluzione concentrata 
Acqua refrigerata 
Acqua di raffreddamento 
Acqua calda



I DATI TECNICI
Refrigeratore ad assorbimento ad acqua calda singolo effetto doppio stadio

Cooling Capacity 
usRT 30 

Temp. ·c 13 - 8 

Chilled Flow Rate m'/h 18.1 24.2 30.2 45.4 54.4 66.5 81.6 93.7 109.0 127.0 145.0 163.0 181.4 
Water Pressure Drop mH2O 7.3 8.3 7.0 6.4 6.8 9.6 10.5 9.5 9.6 9.7 9.5 10.2 10.5 

Connection Size mm 65 80 100 125 150 

Temp. ·c 31 - 36.5 

Cooling Flow Rate m'/h 37.1 49.5 61.9 92.8 111.3 136.1 167.0 240.2 222.7 259.8 296.9 334.0 371.1 
Water Pressure Drop mH2O 8.9 9.8 12.0 8.4 8.8 8.0 8.7 12.0 8.5 7.5 7.6 7.5 7.3 

Connection Size mm 80 100 125 150 200 250 

Temp. ·c 95 - 75 

Flow Rate ton/h 4.5 6.0 7.6 11.3 13.6 16.6 20.4 23.4 27.2 31.8 36.3 40.8 45.4 

Pressue Shell mH2O 1.6 2.0 3.4 3.1 3.2 4.3 4.8 4.3 4.3 5.1 4.9 4.9 4.7 
Hot 

[)qi Water Control Vall.e mH2O 2.2 1.5 1.0 2.2 2.1 3.1 1.9 2.5 3.3 1.8 2.3 3.0 1.4 

Connection Size mm 65 80 100 

Control Valve Size mm 25 40 50 65 80 100 

Power Source 30 380V50Hz 

Abs. Pump kW (A) 1.6(6.6) 1.8(7.2) 2.1(8.2) 2.8(9.2) 3.2(10.2) 

Ref. Pump 
Electic 

kW (A) 0.2(1.1) 0.3(1.5) 0.4(1.5) 

Purge Pump kW (A) 0.4(1.4) 

Control Panel kW (A) 0.2(0.5) 

Total Ampere kW (A) 2.4(9.6) 2.6(10.2) 3(11.6) 3.7(12.6) 4.2(13.6) 

Length[L] mm 2,052 2,552 2,605 3,680 3,710 4,740 4,780 

Size Width[W] mm 

Height[H] mm 

Rigging 
Weight 

Operating 

I Note

2.2 

2.6 

1,351 1,370 

2,133 2,370 

2.3 2.8 4.0 4.2 5.1 5.3 

2.7 3.3 4.7 4.9 5.7 5.9 

1,520 1,810 

2,430 2,670 

6.1 6.4 7.5 7.8 9.7 10.1 

6.8 7.1 8.3 8.7 10.8 11.2 
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1) 1 usRT = 3.024 kcal / h
2) Pressione di esercizio massima disponibile di acqua refrigerata / acqua di raffreddamento / acqua calda: 1.0MPa
3) Fattore di sporcamento 0.0001 m2 h ° C / kcal per Assorbitore e Condensatore, 0.0001 m2h ° C / kcal per Evaporatore e Generatore.
4) Le specifiche del catalogo sono soggette a modifiche senza preavviso.
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Refrigeratore ad assorbimento a 
acqua calda singolo salto

27 Modello da 75RT ~ 1125RT

I Schema del ciclo dell’assorbitore 
    ad acqua calda

36.S'C 

Cooling Water 
Outlet 

95"C-+ 
Hot water Inlet 

-+- a·c
Chilled water 

Outlet 
13"C-+ 

Chilled water 
lntlet 

Condenser 

Remge.-ant Solution 
Pump Pump 

�Refrigerant 
c::::::JDiluted Solution 
-Concentrated Solution 
-Chilled Water 
�Cooling Water 
-Hotwater 

BO'C-+ 
Hot water Outlet 

31"C 
Cooling water 

Inlet 

Heat Exchanger 

1. Design compatto e risparmio energetico
Con l'utilizzo di scambiatori a fascio tubiero ad alta
efficienza, si ottengono macchine più piccole e
leggere rispetto a quelle convenzionali. Anche lo
spazio di installazione è ridotto.

2. Funzionamento facile e conveniente
Sistema completamente automatico con
tecnologia di controllo aggiornata mediante
impostazione, controllo e monitoraggio dei flussi.

3. Refrigeratore sicuro e efficiente
Operando in condizioni di vuoto, si riduce la
pressione interna e tale si mantiene anche in
modalità di arresto. Con 2 pompe per soluzione e
refrigerante, si mantiene assoluta silenziosità.
Nessun rumore e nessuna vibrazione.

4. Riduzione dei costi di manutenzione e un
solo spurgo stagionale
Condizioni operative ottimizzate e sistema senza
problemi secondo rigorosi standard di produzione:
perdite 1 x 10 -6 atm.cc/sec in un mese.

5. Sistema di spurgo automatico ad alte
prestazioni
Un'unità di spurgo automatico per raccogliere in un
serbatoio di spurgo i gas non condensabili 
consente un funzionamento prolungato senza 
spurgo manuale.

World EnC Co.,Ltd. I 20 



I DATI TECNICI
Refrigeratore ad assorbimento ad acqua calda

I Temperatura ingresso acqua calda a 95°C

Cooling capacity usRT 70 75 85 90 103 110 122 135 141 155 169 180 198 210 226 240 254 270 282 300 

<ii Flow rate m'/h 42.3 45.4 51.4 54.4 62.3 66.5 73.8 81.6 85.3 93.7 102.2 108.9 119.8 127.0 136.7 145.2 153.6 163.3 170.6 181.4 
«i ;:: 
"C Pressure drop mAq 7.8 9.0 8.5 9.5 7.5 8.6 7.4 9.1 7.0 8.4 7.9 9.0 7.5 8.4 7.9 8.9 7.8 8.8 8.0 9.1 

0 Pipe size mm 80 100 125 150 

<ii Flow rate m'/h 92.5 99.1 112.3 118.9 136.1 145.3 161.1 178.3 186.2 204.7 223.2 237.8 
«i 
Cl Pressure drop mAq 10.1 11.6 9.8 11.0 4.7 5.4 4.2 5.2 4.6 5.5 4.8 5.5 .!= 
0 
0 Pipe size mm 125 150 

Flow rate m'/h 19.6 21.0 23.8 25.2 28.8 30.8 34.2 37.8 39.5 43.4 47.3 50.4 

<ii Pressure drop mmAq 0.9 1.0 0.9 1.0 0.4 0.5 0.5 0.6 0.5 0.6 0.5 0.6 «i ;:: 
0 Pipe size mm 65 80 :r: 

Valve size mm 50 65 80 

Power 30 380V50Hz 

Solution Pump kW(A) 1.5(4.7A) 2.0(6.1A) 
-�
·c Refrigerant Pump kW(A) 0.3(1.7A) 

Purge Pump 0.4(1.5A) 

Total Ampere kW(A) 2.2(7.9) 2.7(9.3) 

Length mm 2,640 3,680 3,686 
C 
0 
"cii Width 1,244 1,244 1,369 C mm 

2,255 2,255 2,389 

3.6 3.7 4.6 4.8 5.8 6.0 

Cl Operation weight 
Ton 

4.1 4.3 5.3 5.6 6.7 7.1 "iii 

Conveyance One body 

I Note

261.5 277.4 298.5 317.0 335.5 356.6 372.5 396.3 

9.7 10.8 9.5 10.7 9.3 10.5 9.0 10.2 

200 

55.4 58.8 63.3 67.2 71.1 75.6 79.0 84.0 

1.1 1.2 1.1 1.2 1.0 1.1 1.0 1.1 

100 

100 

2.4(7.3A) 

0.4(1.7A) 

3.2(10.5) 

4,744 4,776 

1,365 1,495 

2,389 2,575 

7.0 7.3 9.0 9.4 

8.2 8.7 10.6 11.1 
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1) Pressione standard:
Acqua di raffreddamento e refrigerata: 0,8 Mpagf (8kgf / cm2G),
pressione standard dell'acqua calda: 1,6 Mpa (16kgf / cm2G).

2) Standard dell'acqua refrigerata TEMP: ingresso: 13'C, uscita: 8'C
Standard dell'acqua di raffreddamento TEMP: Ingresso: 31 'C, Uscita: 36,5' C.

3) Standard dell'acqua calda TEMP: Ingresso: 95 'C, Uscita: 80' C.
4) Standard di alimentazione: 380 V, 3 fasi, 50 Hz (disponibile anche 220,440,460 V)
5) Le specifiche potrebbero essere modificate senza preavviso.
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I DATI TECNICI
Refrigeratore ad assorbimento ad acqua calda

I Temperatura ingresso acqua calda a 95°C

Chilled water temp. 
at in-outlet oc 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 

Cooling capacity usRT 320 340 360 375 399 420 446 470 494 525 569 600 

iii Flow rate m'/h 193.5 204.4 217.7 226.8 241.3 254.0 269.7 286.1 298.8 317.5 344.4 362.9 
1ii s: 
"O Pressure drop mAq 7.1 7.9 7.6 8.3 6.0 6.6 8.1 9.1 3.5 4.0 2.5 2.8 

(.) Pipe size mm 200 

* Flow rate m'/h 422.7 446.5 475.5 495.3 527.0 554.8 589.1 624.8 652.5 693.5 752.1 792.5 
s: 
C) Pressure drop mAq 9.4 10.5 9.8 10.6 6.8 7.5 9.2 10.4 12.1 13.7 8.9 9.9 
_!;; 
0 

(.) Pipe size mm 250 300 

Flow rate m'/h 89.6 94.6 100.8 105.0 111.7 117.6 124.98 132.4 138.3 147.0 159.4 168.0 

iii Pressure drop mAq 1.0 1.1 1.0 1.1 1.0 1.1 1.4 1.6 1.9 2.1 1.2 1.3 1ii s: 
0 Pipe size mm 125 I 

Valve size mm 125 

Power 30 380V50Hz 

Solution Pump kW(A) 2.4(7.3A) 3.0(10A) 
·c:; 
·;:: Refrigerant Pump kW(A) 0.4(1.7A) 
Ql 

Purge Pump 0.4(1.5A) 

Total Ampere kW(A) 3.2(10.5) 3.8(13.2) 

Length mm 4.780 4.870 5.410 5.910 
C: 
0 
"iii Width 1.595 1.955 C: mm Ql 

Height mm 2.850 3.150 

quipment weigh 10.7 11.7 14.9 16.2 17.4 

C) Operation weight 12.7 13.2 18.0 19.6 21.0 "cii 

Conveyance One Body 

I Opzioni

5.618 

20.8 

25.0 

12-7 13-8 12-7 13-8 12-7 13-8 

641 675 712 750 783 825 

387.4 408.2 430.5 453.6 473.5 499.0 

3.5 3.9 4.6 5.1 3.5 3.9 

250 300 

846.1 891.6 940.2 990.7 1034.2 1089.7 

12.0 13.3 15.9 17.6 16.2 18.0 

350 400 

179.4 189.0 199.3 210.1 219.2 231.0 

1.5 1.7 2.1 2.3 2.3 2.5 

150 200 

150 200 

4.5(16.2A) 

1.5(4.0A) 

5.3(21.7) 

6.116 6.641 7.141 

2.200 

3.840 

22.5 24.0 28.3 

27.0 28.8 34.0 
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In diverse fonti di calore e funzionamento, le condizioni possono essere selezionate come opzione.
1) Quando la pressione dell'acqua è diversa dallo standard.
2) Quando il materiale del tubo di calore non è rame né con spessore diverso.
3) Quando la temp. Acqua calda / raffreddamento / refrigerata. sono diversi dallo standard.
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Refrigeratore ad assorbimento a 
vapore a doppio effetto 

100RT ~ 1500RT 

.. 
Design ecologico e risparmio energetico WSA 
utilizza il vapore come risorsa energetica, LiBr come 
assorbente e l'acqua come refrigerante. Con l'uso di 
materiale ecologico, WSA non aumenta l'anidride 
carbonica che provoca il riscaldamento globale. Il 
costo per l'elettricità e il funzionamento può essere 
ridotto quando è sufficiente utilizzare il vapore.

I Scheda del ciclo 

� 

Funzionamento affidabile ed efficiente
WSA è progettato per migliorare l'affidabilità e la durata. Il 
controllo inverter dell'assorbente a seconda del carico di 
raffreddamento consente un funzionamento efficiente.

Sistema operativo intelligente 
Il controllo mediante microprocessore consente 
condizioni precise e un funzionamento efficiente dell'unità. 
E l'utente può utilizzare facilmente l'unità sul touchscreen.

Consumo di vapore: 3.Skg/h·RT - 4.4kg/h·RT 

condensatore

�==========� 

t -
�
�
�
�
-
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generatore a bassa 
temperatura      

ingresso 
vapore

Generatore alta 
temperatura      

uscita acqua di 
raffreddamento

scambiatore 
alta temperatura

uscita acqua 
refrigerata

ingresso acqua 
refrigerata

Separatore 
di condensa

Scarico condensa

Recuperatore vapore

Ingresso acqua 
di raffreddamento      

Pompa refrigerante Pompa soluzione 
diluita Scambiatore bassa 

temperatura

Acqua di raffreddamento
Acqua refrigerata
Vapore

Refrigerante
Soluzione diluita
Soluzione concentrata



I DATI TECNICI
Refrigeratore ad assorbimento a vapore a doppio effetto

Modello Unità WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA 
010 012 015 018 021 024 028 032 

usRT 100 120 150 180 210 240 280 320 
Cooling capacity 

kW 352 422 528 633 739 844 985 1,125 

Temp. ·c 12/?°C 

Flow rate ton/h 60,5 72.6 90,7 108,9 127.0 145.2 169,3 193,5 
Chilled 
Water P. Drop mAq 6.5 6.4 8.0 8.3 7,5 7,9 5.1 5.5 

Connection mm 100 125 

Temp. ·c 32/37.s°C 

Flow rate m'/h 100 120 150 180 210 240 280 320 
Cooling 
Water P. Drop mAq 3,9 4.4 6,5 7,7 5,6 6.2 10,9 12.1 

Connection mm 125 150 

Flow rate kg/h 440 530 660 790 920 1060 1230 1410 

Steam Inlet onnect. A 50 65 
Steam 

Drain Outlet onnect. A 25 

Control Valve Size A 25 40 

Power Source - 30 400V50Hz 

Abs. Pump #1 kW(A) 2.0(6.0) 2.4(7.5) 3.0 (11.0) 

Abs. Pump#2 kW(A) 0.4 (1.6) 1.2(4.5) 

Electric Ref. Pump kW(A) 0.3(1.5) 0.4(1.5) 

Purge Pump kW(A) 0.4 (1.4) 

Control Panel kW(A) 0,2 (0.5) 

Total Ampere kW(A) 3.3 (11.0) 4.6 (15.4) 5.2 (18.9) 

Length (L) mm 2,632 2,832 3,644 3,670 4,720 
Size Width (W) 1,775 1,880 mm 

Height (H) mm 2,030 2,300 

Rigging 3.9 4.1 5.1 5.2 6.2 6.4 7,7 8.0 
Widght 

Operation 4.3 4.5 5,6 5,8 6,9 7,2 8,6 9,0 

Space for Tube Replacement mm 2,400 3,400 

I Note 1) 1usRT = 3.024 kcal / h
2) La pressione del vapore standard è 0,8 M.
3) La pressione di esercizio dell'acqua refrigerata e del lato dell'acqua di raffreddamento è basata su 1.0MPaPa
4) Fattore di sporcamento 0,0001 m2 · h · 0c / kcal per Assorbitore e Condensatore, 0,0001 m2 · h · 0c / kcal per Evaporatore.
5) Le specifiche del catalogo sono soggette a modifiche senza preavviso.

WSA WSA 
036 040 

360 400 

1,266 1,407 

217.7 241.9 

5.8 6.1 

150 

360 400 

8,7 9.4 

200 

1580 1760 

80 

40 

50 

3.4(10.2) 

1.5 (5.0) 

5.9 (18.6) 

4,860 

2,110 

2,550 

9.8 10.1 

11.0 11.4 

4,500 
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WSA 
045 

450 

1,583 

272.2 

5.2 

450 

10.3 

1980 

3.4 

1.5 

4,910 

2,250 

2,780 

11.8 

13.5 

24 

t

t



Modello Unità WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA WSA 
050 056 063 070 080 090 100 110 120 130 140 150 

usRT 500 560 630 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Cooling capacity 

kW 1,758 1,969 2,216 2,462 2,814 3,165 3,517 3,869 4,220 4,572 4,924 5,275 

Temp. oc 12/7°C 

Flow rate ton/h 302.4 338,7 381,0 423.4 483,8 544,3 604,8 665,3 725.8 786,2 846,7 907,2 
Chilled 
Water P. Drop mAq 5.5 4.6 6.2 8.1 4,7 6.4 8.4 6.2 7,9 9.8 8.0 9.8 

Connection mm 200 250 300 350 

Temp. oc 32/37.s°C 

Flow rate m'/h 500 560 630 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Cooling 
Water P. Drop mAq 11.2 7,1 9.4 12.1 8.4 11.1 14.3 8.8 10,9 13.4 12.3 14.6 

Connection mm 250 300 350 400 

Flow rate kg/h 2200 2460 2770 3080 3520 3960 4400 4840 5280 5720 6160 6600 

Steam Inlet onnect. A 80 100 125 150 
Steam 

Drain Outlet onnect. A 40 50 65 80 

Control Valve Size A 65 80 100 

Power Source - 30400\60Hz 

Abs. Pump #1 kW(A) 3.4(10.2) 5.5 (20.0) 6.6 (16.2) 7.5 (25.0) 

Abs. Pump#2 kW(A) 1.5(5.0) 2.0 (6.0) 2.2 (7.0) 4.5 (16.0) 

Electric Ref. Pump kW(A) 0.4 (1.5) 1.5 (4.0) 

Purge Pump kW(A) 0.4 (1.4) 

Control Panel kW(A) 0.2 (0.5) 

Total Ampere kW(A) 5.9 (18.6) 8.5 (29.4) 10.9 (29.1) 14.1 (46.9) 

Length (L) mm 4,910 5,040 5,580 6,080 5,720 6,220 6,740 6,150 6,670 7,170 6,830 7,330 
Size Width(W) 2,250 2,480 2,825 3,000 3,250 mm 

Height (H) mm 2,780 3,255 3,400 3,600 3,650 

Rigging Ton 12.1 16.6 18.1 19.4 24.6 26.3 28.3 31,8 33,9 35,8 39,6 41.8 
Widght 

Operation Ton 13.9 19.2 20.8 22.3 28.7 30.7 32.8 36.4 38.8 40.9 45.3 47,7 

Space for Tube Replacement mm 4,500 5,200 5,700 5,200 5,700 6,200 5,700 6,200 6,700 6,200 6,700 
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Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento 
a gas esausti a doppio effetto 

23 Modelli da 1 DORT ~ 1 SOORT

Sviluppo della valvola deviatrice
- Lavora ad alta temperatura 500°C - Resistente
- Portata massima per gas di scarico: 90 kg/min

► 
gas esausto 

576 °C 

Generatore ad alta temperatura

- Fascio tubiero a tubi alettati verticali,
1 passo

- UA
- Perdita di pressione controllata
- Resistente alla corrosione a temperatura elevata.

1. I gas di scarico esausti possono essere
utilizzati come fonte termica

2. Uso convertibile di raffreddamento e
riscaldamento

3. Prodotto a risparmio energetico

4. Aumento di efficienza dell'energia
totale

5. Nessun sovraccarico di energia durante
la stagione estiva

6. Ecologico in quanto utilizza acqua come
refrigerante

Sviluppo della valvola deviatrice

- Lavora ad alta temperatura 500°C. Resistente
- Portata massima per gas di scarico: 90 kg/min

► 
gas esausto 

526 °C 

Acqua refrigerata: 12�rc

150 °C 
Uscita gas di scarico
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DIAGRAMMA DEI FLUSSII Refrigeratore / riscaldatore ad assorbimento a gas esausti doppio effetto

I Flussi ciclo di raffreddamento

.. 
� ........... --�

I Ciclo di raffreddamento
..,.

..,. 

I Flussi ciclo di riscaldamento

t 

Condenser Low Temp_ 
Generator 

.. 
Hot Water 

Outlet 

� 
Hot Water 

Inlet 

Cooling Water 
Outlet 

I Ciclo di riscaldamento

Cooling Water 
Inlet 

Change 
Valve 
(open) 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
c::::J Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
c:::::J Cooling water 
- Exhaust Gas 
� Steam 

-
t 

High Temp. 
Generator 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
� Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
� Cooling water 
- Exhaust Gas 
c::::J Steam 

Exhaust Gas 
Outlet -

Bypass 

t 

Supply Valve 
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Gen. a bassa 
temperaturaCondensatore

Uscita acqua di 
raffreddamento

Pompa 
soluzione 

concentrata

Uscita acqua 
refrigerata

Uscita gas 
esausti

 bypass

Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Ingresso acqua 
refrigerata

Evaporatore Assorbitore Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Generatore alta 
temperatura

Ingresso gas 
esausti

valvola di 
bypass

valvola di 
controllo

pompa 
refrigerante

pompa 
soluzione Scambiatore 

bassa temperatura
Scambiatore alta 

temperatura

Ingresso acqua 
frefrigerata       

Generatore alta 
temperatura

refrigerante 
vapore:

generatore
bassa temp. condensatore

generatore
bassa temp.

soluzione:
generatore
alta temp.

generatore
bassa temp.

generatore
alta temp.

assorbitore Scambiatore
bassa temp.

Scambiatore 
alta temp.

Generatore 
alta temp.



I DATI TECNICI
Refrigeratore e riscaldatore ad assorbimento a gas esausti doppio effetto

Modello Unità WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG 
010 012 012 018 021 024 028 032 036 040 

usRT 100 120 150 180 210 240 280 320 360 400 
Cooling capacity 

kW 351 422 527 633 738 844 984 1,125 1,265 1,406 

Mcal/h 283 340 425 510 595 680 793 906 1019 1133 
Heating capacity 

kW 329 395 494 592 691 790 922 1053 1185 1317 

Temp. oc 12 / 7  

Flow rate m'/h 60.5 72.6 90,7 109 127 145 169 194 218 242 
Chiiled 
Water P. Drop mAq 4.8 5.1 6.6 7.0 6.4 6.3 4.6 4.5 5.0 5.1 

Connection mm 100 125 150 

Temp. oc 32/37.5 

Flow rate m'/h 100 120 150 180 210 240 280 320 360 400 
Cooling 
Water P. Drop mAq 11.1 11.3 11.5 11.8 11.8 12.1 11.2 10.7 11.1 10.8 

Connection mm 125 150 200 

Temp. kg/sec 0.88 1.05 1.32 1.58 1.84 2.11 2.46 2.81 3.16 3.51 

Cooling oc 450/165 
Temp_ 

Exhaust Heating oc 450/125 
Gas 

P. Drop mmAq 77 82 79 92 97 113 129 131 123 131 

Outlet Conn mm 400 500 600 

Diverter Valve mm 400 500 600 

Power source - 30 380V(50Hz) 

Abs. Pump kW(A) 2.0(5.7) 2.4(6.1) 3.4(9.0) 

Ref. Pump kW{A) 0.3(1.5) 0.4(1.6) 
Electric 

Purge Pump kW(A) 0.4(1.4) 

Control Pump KVA 0.2(0.5) 

Amp. (400 Vac) kW(A) 2.9(9.10) 3.4(9.6) 4.4(12.5) 

Length (L) mm 2,597 3,680 3,686 4,744 4,776 

Size Width (W) mm 1,662 1,740 1,857 1,935 2,150 

Height (H) mm 1,979 

Rigging 5.0 5.3 6.4 6.8 7.9 
Weight 

Operation 5.4 5.8 7.0 7.4 8.6 

Tube exchange space Ton 2,400 3,400 

I Note La pressione di esercizio di ciascun lato dell'acqua è basata su 1.0Mpu (150psig.) 

2,189 2,267 2,375 2,270 2,309 

2,303 2,470 

8.5 9.8 10.3 12.8 13.2 

9.3 10.7 11.3 14.0 14.6 

4,500 
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WEG 
045 

450 

1,582 

1274 

1481 

272 

4.4 

450 

10.7 

250 

3.95 

133 

4,954 

2,491 

2,744 

15.7 

17.2 
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Modello Unità WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG WEG 
050 056 063 070 080 090 100 110 120 130 140 150 

usRT 500 560 630 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Cooling capacity 

1&1/ 1,757 1,968 2,214 2,460 2,812 3,163 3,515 3,866 4,218 4,569 4,921 5,272 

Mcal/h 1416 1586 1784 1982 2266 2549 2832 3115 3398 3682 3965 4248 
Heating capacity 

1&1/ 1646 1843 2074 2304 2633 2962 3291 3621 3950 4279 4608 4937 

Temp. oc 12 / 7  

Flow rate m'/h 302 339 381 423 484 544 605 665 726 786 847 907 
Chiiled 
Water P. Drop mAq 3.9 3.6 5.0 6.6 4.7 6.4 8.5 7.2 9.2 11.5 8.3 10.2 

Connection mm 200 250 300 350 

Temp. oc 32/ 37.5 

Flow rate m'/h 500 560 630 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 
Cooling 
Water P. Drop mAq 10.8 7.7 10.6 14.0 8.7 11.8 15.6 3.0 3.8 4.8 4.0 4.9 

Connection mm 250 300 350 400 

Temp. kg/sec 4.39 4.92 5.53 6.15 7.03 7.91 8.78 9.66 10.54 11.42 12.30 13.18 

Cooling oc 450/165 
Temp. 

Exhaust Heating oc 450/125 
Gas 

P. Drop mmAq 134 143 133 146 155 153 176 213 221 212 206 184 

Outlet Conn mm 600 750 1000 

Diverter Valve mm 600 750 1000 

Power source - 30380\{50Hz) 

Abs. Pump kW(A) 3.4 (9.0) 5.5(14.3) 7.5(21.9) 

Ref. Pump 1&1/(A) 0.4(1.6) 1.5(3.8) 
Electric 

Purge Pump 1&1/(A) 0.4(1.4) 0.75(2.2) 

Control Pump KVA 0.2(0.5) 

Amp. (400 Vac) 1&1/(A) 4.4(12.5) 6.5(17.8) 7.6(20.0) 9.95(28.4) 

Length (L) mm 4,954 4,998 5,540 6,038 5,460 5,958 6,483 6,293 6,818 7,318 6,974 7,475 

Size Width (W) mm 2,569 2,934 3,069 3,459 3,330 3,480 3,530 4,348 4,448 4,598 4,932 5,182 

Height (H) mm 2,744 3,057 3,390 3,678 3,700 

Rigging mm 16.5 21.2 23.1 24.6 31.0 33.6 35.6 41.1 43.4 46.4 50.2 54.1 
Weight 

Operation Ton 18.1 23.7 25.8 27.5 34.8 37.6 39.9 46.2 48.8 52.1 56.5 60.8 

Tube exchange space Ton 4,500 5,200 5,700 5,200 5,700 6,200 5,700 6,200 6,700 6,200 6,700 
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Refrigeratore e Riscaldatore ad
assorbimento multi combustibile

100RT ~ 1000RT 

Questa serie di assorbitori è progettata per
utilizzare diverse risorse energetiche per il
raffreddamento e il riscaldamento. Possono
essere impiegati gas di scarico, vapore e acqua
calda così come gas o gasolio.

I DIAGRAMMA DEI FLUSSI
Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento multi combustibile

Q 
Chilled 
Water 
c> 

TE4 

Refrigerant 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

♦ 

Refrigerant 
Vapor 

(3) Plate HT. Exchanger 
Drain HT. Exchanger 

,t Flue Gas 

Diluted 
Solution 

(4) Fluegas HT. Exchanger 
COP +0.08 
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I DIAGRAMMA DEI FLUSSI
Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento multi combustibile

I Doppia fonte: gas e vapore

<:, 
Chilled 
Water 
c> 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

I Doppia fonte: gas e acqua

Low Temp. 
Generator 

High Temp. 
Generator 

t 

Control 

:=��§§������==d Valve q:,, a:;;==.:::::!;:::==-:;==�� l=======t�=ti!i�t==:::::iw�r 
Inlet 

r,====�p�...J-1.{�::�::�����������
=

����
::...'.:===

�wa:r 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

Outlet 

Diluted 
Solution 

t 
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I POMPA DI CALORE
Assorbitore a pompa di calore

Pompa di calore ad assorbimento sviluppata per produrre energia a media temperatura 
utilizzando risorse energetiche ad alta temperatura come vapore, acqua calda e gas di
scarico e energia termica di scarto a bassa temperatura.
Questa pompa di calore ad assorbimento può essere utilizzata per fornire acqua calda per
il riscaldamento in un edificio o per fornire acqua calda nei processi industriali utilizzando
risorse di calore di scarto.

I Diagramma dei flussi (Acqua calda)

t 

I Controller I �====1 <] 
Refrigerant 

- - - - - - - - � Refrigerant
Pump Absorbent

Pump 

Concentrated 
Solution t 

Pump 

♦ Process
Water 
Inlet

� 

t Heat 
Exchanger Diluted 

Solution

Generatore

Condensatore 

Evaporatore

Assorbitore

Il vapore è generato dal calore fornito dall'acqua calda, il vapore generato è trasferito 
nel condensatore.

Il vapore è condensato nel fascio tubiero. E il calore viene trasferito nell'acqua calda 
all'interno del fascio tubiero.

L'evaporatore acquisisce il calore di evaporazione dall'acqua calda di scarico e il vapore 
generato si trasferisce nell'assorbitore.

Il vapore evaporato è assorbito dalla soluzione concentrata proveniente dal generatore. 
E il vapore è trasferito per generare acqua calda.

World EnC Co.,Ltd. I 32 



Assorbitore a pompa di caloreI Convertitore di calore ad assorbimento

L'assorbitore a pompa di calore è progettato per produrre energia ad alta temperatura
utilizzando risorse energetiche a temperatura media nel processo di fabbrica.
Questo trasformatore di calore ad assorbimento può essere utilizzato negli impianti
che hanno risorse di calore residue ad alta temperatura per riciclarle.

I Diagramma dei flussi (Fonte termica vapore)

Waste Heat 
Vapor 

Inlet 

-0, 
Condensed 

Liquid 
Outlet 

Generatore

t 
Ref. 
Blow 
Down 
Valve 

Refrigerant 

t 

t 
Vacuu 
Pump ):::::::���=�====================� 

Concentrated 
Solution 

Heat 
Exchanger 

Condensatore

Il vapore è generato dal calore fornito dall'acqua calda, il vapore generato è trasferito nel
condensatore.

Il vapore è condensato nel fascio tubiero. E il calore viene trasferito nell'acqua calda
all'interno del fascio tubiero.

Evaporatore L'evaporatore acquisisce il calore di evaporazione dall'acqua calda di scarico e il vapore
generato si trasferisce nell'assorbitore.

Assorbitore Il vapore evaporato è assorbito dalla soluzione concentrata proveniente dal generatore.
E il vapore è trasferito per generare acqua calda.
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I REFERENZE

I Refrigeratori ad assorbimento ad acqua calda

Aeroporto di Seul-lncheon
975RT B unità

Sejong City Government Office 
600RT B unità

Cogeneration Plant 
210RT 4 unità, 180RT 3 unità

Korea Venture Town 
340RT 6 unità, 300RT 4 unità

Lotte Chemical Industry 
1300RT 3 unità, 975RT 1  unità

Lotte Mall 
1050RT 3 unità, 600RT 1    unità, 155RT 2 unità

Daegu Regional Government Complex 
420RT 2 unità

Everland 
400RT 3 unità, 21 ORT 3 unità
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Nexen RnD Center 
1 000RT 2 unità

Pangyo CHA Hospital Institute 
675RT 3 unità

Hanwha Techwin 
675RT 3 unità

NC Soft R&D Center 
600RT 4 unità

Hanlim University Hospital 
900RT 2 unità

SKV1 Center 
750RT 3 unità

Samsung Training Institute 
600RT 5 unità

Korea Institute of Brain Research 
825RT 2 unità

World EnC Co.,Ltd. I 35 



I REFERENZE

I Refrigeratori ad assorbimento ad acqua calda

Lotte Outlet 
600RT ? unità, 135RT 2 unità

Knowledge Industry Center (Hanam) 
525RT 5 unità

Complex Building 
470RT 2 unità, 340RT 4 unità

Avenue Hill 
200RT&300RT B unità

IT Valley 
825RT 5 unità, 270RT 3 unità 

Knowledge Industry Center (Moonjung) 
B00RT 5 unità

N-Square
520RT 3 unità, 370RT 2 unità

Harrington Tower 
240RT 5 unità
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I Refrigeratori ad assorbimento a fiamma diretta

Gimpo Airport 
?DORT 12 unità

Home Plus 
650RT S unità

Yongsan International Building 
SOORT 2 unità, 560RT 2 unità, 1 SORT 2 unità

Namdaemun office building 
560RT 2 unità

Lotte Mall 
?DORT 6 unità

lnha Univ. Hospital 
BOORT 4 unità

Busan University Hospital 
320RT 4 unità

Garak Complex 
630RT 2 unità
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I REFERENZE

I Refrigeratori ad assorbimento a vapore

ilsan Hospital 
900RT 2 unità, 300RT 1 unità

Korean Armed Forces Capital Hosiptal 
BOOR 1 unità

Holiday Inn 
400RT 2 unità

Seoul Cerebrovascular Hospital 
280RT 2 unità

Aju Univ. Hospital 
11 DORT 1  unità

Iran BAHAR Hospital 
500RT 2 unità

GyungSang Univ. Hospital 
300RT 2 unità

Asan lnddor Pool 
120RT 2 unità
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I NOTE
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