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Azienda

2003 2010

2008

Il Gruppo ATR è presente nel mondo del condizionamento dell’aria da molti 
anni, curando principalmente lo sviluppo di aree strategiche ad elevata 
tecnologia. Il mercato principale di riferimento è l’Italia.

Il Gruppo ATR inizia 
la propria attività 
concentrandosi 
nella distribuzione di 
apparecchi e sistemi per il 
condizionamento dell’aria 
nel segmento applicazioni 
(medio e grandi impianti) 
ed unità dedicate al 
trattamento specifico di 
piscine coperte. 

Inizia un rapporto di 
partnership con alcune 
importanti aziende estere, 
in esclusiva per il territorio 
italiano, sia per quanto 
riguarda la vendita che la 
gestione del maintenance 
service. Viene quindi 
appositamente creata una 
società interna al gruppo 
(EES), con una propria 
struttura operativa ben 
definita sul territorio. 
Iniziano a questo punto 
anche importanti service 
contracts con clienti del 
settore GDO, wellness and 
fitness (Virgin Active in 
primis) e altre realtà con 
impianti ad alto contenuto 
tecnologico. 

Continua lo sviluppo 
dell’attività, che dal nord 
Italia inizia a espandersi 
anche nel centro sud. 
La struttura cresce con 
l’inserimento di ulteriori 
figure dedicate al pre-
sales, figure specializzate 
provenienti dal settore 
HVAC. Si avvale anche 
di due collaborazioni 
esterne dedicate ai clienti 
verticali, allargando allo 
stesso tempo la gamma 
prodotti. 
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2017

2013 2020
Avendo ben definito 
una propria reti di 
collaboratori e agenti 
su tutto il territorio, con 
conseguente crescita di 
attività di vendita e di 
revice (EES), gruppo ATR 
incrementa ulteriormente 
la gamma di prodotti nel 
settore HVAC. Cresce nel 
settore terziario avanzato, 
nell’industria farmaceutica 
e alimentare, nell’energia, 
oltre a consolidare la 
propria attività nella 
GDO, retail, wellness e 
ristorazione.

L’ulteriore crescita in 
termini di personale 
(interno ed esterno), e di 
conoscenze provenienti 
da altre esperienze porta 
il Gruppo ATR ad iniziare 
un percorso di sviluppo 
nel settore energia, 
… alcune partnership 
con importanti aziende 
operanti nella co e 
trigenerazione, sistemi 
ad assorbimento e 
torri evaporative in 
vetroresina per tutti i 
tipi di applicazioni. In 
questo stesso anno viene 
anche consolidata la 
rete di vendita su tutto il 
territorio italiano.

La realtà del Gruppo ATR 
trova quindi ora una sua 
ben precisa collocazione 
nel mercato HVAC, 
avendo ormai ben definito 
una gamma di prodotti 
e servizi indispensabili 
per un corretto e preciso 
trattamento dell’aria. 
In Italia ottiene alcuni 
importanti brevetti, che 
ottimizzano l’efficienza 
energetica principalmente 
nella GDO, e l’accordo 
in esclusiva della più 
importante azienda 
coreana produttrice di 
assorbitori, oltre agli 
innovativi sistemi di 
sanificazione dell’aria a 
contrasto del COVID-19, 
fanno del Gruppo ATR un 
partner anche in settori 
con particolari esigenze di 
qualità dell’aria (sanitario, 
scolastico, etc.)
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Ospedaliero
Case di riposo
Unità monoblocco verticali 

Sistemi di sanificazione

Soffitti Filtranti

Co/Trigenerazione

Umidificazione
Ad elettrodi e a Vapore

Sistemi vapore

Adiabatico evaporativo

Gestione energia

Ricambistica / Fornitura

Industria
Torri Assiali & Centrifughe

Cogeneratori

Gruppi ad Assorbimento

Pompe di Calore ad Alta Temperatura

Hotellerie
Unità di deumidificazione per SPA

Unità di deumidificazione Piscine Olimpiche

Unità di deumidificazione Piscine comunali

Supervisione e controllo a distanza

Manutenzione Ordinaria
e Straordinaria

Sistemi di Supervisione
& Telecontrollo

Soluzioni Energetiche
Innovative

Garanzia
sui Prodotti

Industria
Farmaceutica

Alimentare
Unità recupero rotativo

Soffitti Filtranti

Unità Verticali

Camere Bianche

Trattamento (speciali e batterie)

Multiplex
Teatri

Auditorium
Roof Top pluricompressore

Unità trattamento aria con scambiatori

Sistema di sanificazione per condotte

Sistemi di Supervisione solo su AHU

Wellness
Fitness
Deumidificatori Console e verticali

Deumidificatori per Piscine

Deumidificatori con recupero in polipropilene

Microcogeneratori

Umidificatori speciali per bagni turchi

Contratti manutenzione ordinaria

Retail
Horeca
Unità autonome con sistema di recupero

Unità di recupero calore su misura

Unità Roof Top

Unità divisibili in 3/4 pezzi

Settori di applicazione
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ROOF TOP - Condizionatori autonomi

Condizionatori e pompa di calore monoblocco

per installazione esterna roof top raffreddati ad

aria, con sistema di recupero energetico e

compressori scroll.

NEW

30
MESIG

A R A N Z I A
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ROOF TOP - Condizionatori autonomi

L’utilizzo di condizionatori roof-top 
costituisce la soluzione più economica e 
versatile per la climatizzazione delle grandi e 
medie superfici del terziario.
Le unità roof-top ET serie RT solo freddo o 
pompa di calore, sono state progettate per 
rispondere alle diverse esigenze (civili ed 
industriali) ed offrire la massima modularità e 
configurazione in funzione delle richieste.
Nelle unità roof-top sono concentrate 
tutte le funzioni e componenti per 
permettere il controllo della temperatura, il 
ricambio, la filtrazione, l’umidificazione e la 
deumidificazione dell’aria. Massima attenzione 
è stata posta nel progetto al fine di offrire un 
prodotto in grado di rispettare
criteri di risparmio energetico e contenimento 
dei livelli sonori.
ET, specializzata nel settore della 
climatizzazione e forte della collaborazione 
di primarie ditte specialistiche, presenta la 
serie di unità roof-top adatte al trattamento 
dell’aria delle medie e grandi superfici; 
estremamente versatili, possono essere 
impiegate per applicazioni molto
diverse tra loro, come ad esempio 

supermercati, centri congressuali, centri 
commerciali, cinema multisala.
Questi condizionatori offrono una grande 
versatilità di utilizzo, disponendo di accessori 
che ne permettono un’ampia capacità di 
personalizzazione e, soprattutto, consentono 
con moderni accorgimenti un’elevata 
efficienza energetica.
Le scelte costruttive sono mirate a garantire il 
comfort climatico ideale durante tutto l’anno, 
operando nelle diverse condizioni esterne e 
fornendo un apporto termico costante. Tali 
scelte permettono di ottenere valori elevati di 
efficienza EER.
Particolare attenzione viene posta ai sistemi 
di recupero: la serie è sviluppata con modelli 
che prevedono l’adozione di recuperi statici 
con scambiatori a flusso incrociato, recuperi 
entalpici con scambiatori rotativi igroscopici, 
recuperi termodinamici con il riutilizzo 
dell’aria espulsa convogliata verso la sezione 
esterna del circuito frigorifero dell’unità.
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Punti di forza

Compressori

Scroll on/off

Digital Scroll (DS)

Compressore Scroll Inverter (CSI)

Compressore volumetrico a spirale orbitante a bassa emissione 
sonora completi di spia di livello olio. 
I compressori sono dotati di protezione termica incorporata e 
resistenza carter.
Vengono montati su appositi supporti antivibranti.

Tecnologia Digital Scroll con modulazione ad impulsi (PWM): il 
compressore Scroll è dotato di una valvola solenoide di by-pass 
tra aspirazione e mandata.
La valvola si apre e chiude, a frequenze variabili, modulando la 
quantità di gas in entrata nel compressore.
Vantaggi:
La potenza resa e assorbita variano in base ai carichi richiesti.

Il controllo EC Inverter modula elettronicamente la velocità del 
compressore
Vantaggi:
La potenza resa e assorbita variano proporzionalmente ai carichi 
richiesti.
Riduce la corrente di spunto (soft start del compressore).
Riduce la rumorosità (ai carichi parziali).

1 2 3 4 5

Rispetto
per l’ambiente

Prestazioni Semplicità
di installazione e 

manutenzione

Comfort Controllo
climatico
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Configurazioni: componenti di base & accessori

Recupero THERMODYNAMIC
COIL-BOOST HEAT RECOVERY

Batteria condensante/evaporante con 
alette preverniciate

 Interruttori magnetotermici
Batteria condensante/evaporante con 
trattamento Black Epoxy

 Condensatori di rifasamento  Trattamento electrofin e UV E-Coat

 Relè di fase tarabile  Filtri ad alta efficienza

Silenziamento unità
(isolamento acustico compressori)

Filtri elettrostatici

Controllo di condensanzione a gradini Sistema di sanificazione attiva

Controllo di condensanzione in continuo 
(modulante)

Controllo regolazione a portata o 
prevalenza costante

Rubinetti circuito frigorifero
Batteria riscaldamento
a resistenza elettrica a gradini

 Manometri di alta e bassa pressione
Batteria ad acqua calda
con valvola a tre vie

Valvola di espansione elettronica
Batteria gas caldo per
post-riscaldamento con valvola
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Pressostato differenziale controllo filtri Pannello comandi remoto

Sensore rilevamento fumo Reti protezione batterie

Sonda qualità aria Antivibranti in gomma

Sonda qualità aria CO
2
 e VOC Antivibranti a molla

Ventilatore centrifugo ad alta 
prevalenza

Cuffie protezione serrande

Protocolli di comunicazione seriale Gabbia di legno

Ventilatori esterni EC Sacco barriera

Ventilatori esterni ad alta prevalenza

Componenti aggiuntivi
Controllo entalpico (solo ECO)
Variazione portata in funzione del carico
Contatti puliti

Configurazioni: componenti di base & accessori
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Configurazioni: schemi funzionali unità Monopannello ETH/SP

BASE
Base tutto ricircolo
• Assenza di serrande.
• Consigliato per ambienti con sistema di rinnovo aria 

indipendente.

MXB
Free-cooling a 2 serrande: MXB
• Miscela una parte dell’aria di ripresa con quella prelevata 
esternamente dall’ambiente. La percentuale della miscela è 
personalizzabile: da 0% (ricircolo totale dell’aria) a 50% di 
aria esterna.
• L’apertura delle due serrande è gestita elettronicamente.
• Funzionamento sia in Free-Cooling, sia in Free-Heating.

OUTDOOR AIR
AIR INTAKEAIR SUPPLY

EFC
Economizer (sezione Free-cooling a 3 serrande): EFC
• Miscela una parte dell’aria di ripresa con quella prelevata 
esternamente dall’ambiente. La percentuale della miscela è 
personalizzabile: da 0% (ricircolo totale dell’aria) a 50% di 
aria esterna.
• 3 serrande gestite intelligentemente da un controllo 
elettronico che monitora costantemente la temperatura 
dell’aria interna ed esterna.
• Funzionamento sia in Free-Cooling, sia in Free-Heating.

EFC + ERCT
Economizer e Recuperatore di Calore
Termodinamico Coil-Boost: EFC + ERCT
• Batteria alettata (THCB) integrata all’interno del circuito 
frigorifero che recupera totalmente il calore dall’aria di 
espulsione e lo trasferisce al circuito frigorifero stesso.
• Il sistema è completamente regolato dal controllore 
elettronico e permette di aumentare l’efficienza complessiva 
dell’unità fino al 15%.

AIR INTAKEAIR SUPPLY

AIR INTAKE

OUTDOOR AIR
EXHAUST AIRAIR SUPPLY

AIR INTAKE

OUTDOOR AIR
EXHAUST AIRAIR SUPPLY

THBC
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Configurazioni: schemi funzionali unità a doppia pannellatura ETH/DP

BASE
Base tutto ricircolo
• Assenza di serrande.
• Consigliato per ambienti con sistema di rinnovo aria 

indipendente.

MXB
Camera di Miscela (A 2 serrande): MXB
• Miscela una parte dell’aria interna con quella presa 
esternamente all’ambiente. La percentuale della miscela è  
fissa: 70% aria di ripresa e 30% di aria esterna.
• L’apertura delle due serrande è gestita elettronicamente 
(tipo ON/OFF).
• L’unità non può funzionare in Free-Cooling o in Free-
Heating.

EFC
Economizer (sezione Free-cooling a 3 serrande): EFC
• Miscela una parte dell’aria di ripresa con quella prelevata 
esternamente dall’ambiente. La percentuale della miscela è 
personalizzabile: da 0% (ricircolo totale dell’aria) a 50% di 
aria esterna.
• 3 serrande gestite intelligentemente da un controllo 
elettronico che monitora costantemente la temperatura 
dell’aria interna ed esterna.
• Funzionamento sia in Free-Cooling, sia in Free-Heating.

EFC + ERCT
Economizer e Recuperatore di Calore
Termodinamico Coil-Boost: EFC + ERCT
• Batteria alettata (THCB) integrata all’interno del circuito 
frigorifero che recupera totalmente il calore dall’aria di 
espulsione e lo trasferisce al circuito frigorifero stesso.
• Il sistema è completamente regolato dal controllore 
elettronico e permette di aumentare l’efficienza complessiva 
dell’unità fino al 15%.
• La percentuale della miscela è personalizzabile: da 0% 
(ricircolo totale dell’aria) a 50% di aria esterna.

AIR INTAKE

OUTDOOR AIR

AIR SUPPLY

AIR INTAKE

EXHAUST AIR

OUTDOOR AIR

AIR SUPPLY

AIR INTAKE

EXHAUST AIR

OUTDOOR AIR

AIR SUPPLY THBC

AIR INTAKE

AIR SUPPLY
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EFC + ERCF

ECF + ERHE

Economizer e Recuperatore di calore a Flussi Incrociati: 
EFC + ERCF
• Recuperatore di Calore a Piastre a Flussi Incrociati: l’aria in 
uscita è contrapposta all’aria esterna in entrata, per cui parte 
dell’energia termica dell’aria in uscita viene recuperata e 
trasferita all’aria in entrata.
• Assicura un elevato risparmio energetico.
• La percentuale della miscela è personalizzabile: da 0% 
(ricircolo totale dell’aria) a 50% di aria esterna.
• Completa separazione dei flussi d’aria.
• Affidabilità e sicurezza di funzionamento.
• Minima manutenzione.

Economizer e Recuperatore di calore Rotativo:
ECF + ERHE
• Il recuperatore ROTATIVO assicura RISPARMIO 
ENERGETICO E MAGGIOR COMFORT grazie al RECUPERO 
DI CALORE e al CONTROLLO DELL’UMIDITÀ.
• Permette il recupero del calore sia latente, sia sensibile. 
Controllato elettronicamente.
• La percentuale della miscela è personalizzabile da 0% 
(ricircolo totale dell’aria) fino al 100% di aria esterna.
• Il Recuperatore, costituito da fogli di alluminio con 
trattamento igroscopico con ampia superficie di scambio, è 
diviso in due metà, le quali assorbono e rilasciano il calore 
tra aria di espulsione e aria di rinnovo secondo il principio 
dell’entalpia.
• Recupero del calore sul 100% dell’aria espulsa.
• Recupero di calore latente.
• +45% recupero di potenza frigorifera.

Configurazioni: schemi funzionali unità a doppia pannellatura ETH/DP

AIR INTAKE

EXHAUST AIR

EXHAUST AIR
OUTDOOR AIR

OUTDOOR AIR
AIR SUPPLY

AIR INTAKEEXHAUST AIR

OUTDOOR AIR

AIR SUPPLY

ENTHALPY WHEEL

14 gruppoatr.com



Caratteristiche Roof top Monopannello ETH/SP

ETH/SP 182-R÷453-R

ETH/SP 182-R÷453-R

Solo raffreddamento -

Pompa di calore reversibile

SEZIONI TRATTAMENTO ARIA

Tutto Ricircolo

Sezione Free Cooling

Camera di Miscela -

Economizer

Economizer e Recuperatore di Calore 
Termodinamico Coil-Boost

Economizer e Recuperatore di Calore a Flussi 
Incrociati

-

Economizer e Recuperatore di Calore Rotativo -

SEZIONI AGGIUNTIVE

Sezione con predisposizione per umidificatore -

Sezione con umidificatore ad elettrodi immersi -

Generatore d’aria calda a condensazione con 
bruciatore a gas modulante

-

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

n. modelli 8

Raffreddamento (kW) 64.9-171

Riscaldamento (kW) 62.9-162

Caratteristiche principali

On-Off compressors
EC INVERTER Plug Fan

Evaporatore Cu / Al

Condensatore Cu / Al

Livelli sonori Standard

Livelli sonori Silenziata

 ErP SCOP

ErP SEER
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Caratteristiche Roof Top a doppia pannellatura sandwich  

ETH/DP/CSI 172÷724 ETH/DP 182÷804

ETH/DP/CSI 172÷724 ETH/DP 182÷804

Solo raffreddamento

Pompa di calore reversibile

SEZIONI TRATTAMENTO ARIA

Tutto Ricircolo

Sezione Free Cooling (2 serrande) - -

Camera di Miscela -

Economizer

Economizer e Recuperatore di Calore 
Termodinamico Coil-Boost

Economizer e Recuperatore di Calore a Flussi 
Incrociati

Economizer e Recuperatore di Calore Rotativo

SEZIONI AGGIUNTIVE

Sezione con predisposizione per umidificatore

Sezione con umidificatore ad elettrodi immersi

Generatore d’aria calda a condensazione con 
bruciatore a gas modulante

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

n. modelli 10 10

Raffreddamento (kW) 57.9-252 57.9-252

Riscaldamento (kW) 60.2-262 60.2-262

Caratteristiche principali

Inverter compressor
EC INVERTER Plug Fan

On-Off compressors
EC INVERTER Plug Fan

Evaporatore Cu / Al Cu / Al

Condensatore Cu / Al Cu / Al

Livelli sonori Standard

Livelli sonori Silenziata

 ErP SCOP  ErP SCOP

ErP SEER ErP SEER
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Dati tecnici generali ETH/SP 182-R÷453-R

Roof Top a singola pannellatura con compressori Scroll
e ventilatori Plug-Fan EC Inverter

ETH/DP 182÷804

MODELLO 182-R 202-R 242-R 262-R 302-R 363-R 393-R 453-R

Potenza termica (1) kW 62.9 71.1 81.2 92.9 107 123 142 162

Potenza assorbita (1), (2) kW 18.6 21.7 25.2 28.1 31.0 38.1 42.6 50.1

COP (EN 14511) (1) 3.56 3.43 3.35 3.42 3.52 3.29 3.37 3.26

SCOP (EN 14511) (3) con accessorio ECA 3.24 3.26 3.26 3.30 3.30 3.26 3.28 3.28

Potenza frigorifera (4) kW 64.9 73.8 85.6 96.8 111 128 147 171

Potenza assorbita (4), (2) kW 20.9 24.2 27.2 30.0 35.4 41.1 45.9 54.1

EER (EN 14511) (4) 3.46 3.37 3.48 3.54 3.39 3.35 3.45 3.40

SEER (EN 14511) (5) con accessorio ECA 3.53 3.54 3.54 3.58 3.55 3.57 3.65 3.63

Portata aria m3/s 9000 10000 12000  13000 16000 16000 21000 24000

Lunghezza mm 2930 2930 2930 2930 2930 2930 3930 3930

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2395 2395 2395 2395 2395 2395 2400 2400

(1) Temperatura aria ingresso condensatore 20 °C, temperatura aria esterna 7 °C b.s./6 °C b.u.
(2) Esclusa la potenza assorbita dai ventilatori della sezione trattamento aria.
(3) Efficienza energetica stagionale di riscaldamento in condizioni climatiche medie secondo il Regolamento UE n. 2016/2281.
(4) Temperatura aria ingresso evaporatore 27 °C b.s./19 °C b.u.; temperatura aria esterna 35 °C.
(5) Efficienza energetica stagionale di raffreddamento secondo il Regolamento UE n. 2016/2281.
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Roof Top a doppia pannellatura sandwich con compressori
Scroll Inverter e ventilatori EC Inverter Plug-Fan

MODELLO 172 192 212 232 272 302 352 372 484 574 724

Potenza frigorifera (4) kW 57.9 65.8 77.6 87.4 98.6 113 129 145 168 198 252

Potenza assorbita (4), (2) kW 19.4 21.8 24.6 26.2 30.8 37.8 40.4 43.3 54.6 61.5 85.1

EER (EN 14511) (4) 3.17 3.14 3.37 3.54 3.39 3.15 3.35 3.49 3.25 3.38 3.08

SEER (EN 14511) (5) 4.57 4.61 4.78 4.81 4.69 4.53 4.52 4.66 4.42 4.29 4.31

Potenza termica (1) kW 60.2 67.2 76.8 88.6 101 115 133 151 173 204 262

Potenza assorbita (1), (2) kW 16.8 17.9 20.2 22.8 25.2 32.2 34.0 40.0 45.7 50.4 70.5

COP (EN 14511) (1) 3.54 3.59 3.74 3.83 3.93 3.48 3.79 3.67 3.70 3.93 3.56

SCOP (EN 14511) (3) 3.46 3.51 3.62 3.60 3.57 3.40 3.44 3.52 3.56 3.55 3.47

Portata aria m3/s 9600  11900  14600  14600 17400  19800   22700   22700 29500  35200  44300

ETH CSI

Lunghezza mm 3430 3430 3590 3590 3590 4050 4770 4770 4770 4770 6800

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH CSI/MXB 172÷724

Lunghezza mm 3880 3880 4040 4040 4040 4500 5220 5220 5220 5220 7250

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH CSI/EFC 172÷724

Lunghezza mm 5250 5350 5410 5410 5660 6110 6650 6650 6490 6850 9160

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH CSI/EFC+ERCF 172÷724

Lunghezza mm 6220 6190 6260 6260 6730 7070 7920 7920 7630 8030 10050

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH CSI/EFC+ERHE 172÷724

Lunghezza mm 6060 6060 6270 6270 6450 7050 7870 7870 9120 9380 11650

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

(1) Temperatura aria ingresso condensatore 20 °C, temperatura aria esterna 7 °C b.s./6 °C b.u.
(2) Esclusa la potenza assorbita dai ventilatori della sezione trattamento aria.
(3) Efficienza energetica stagionale di riscaldamento in condizioni climatiche medie secondo il Regolamento UE n. 2016/2281.
(4) Temperatura aria ingresso evaporatore 27 °C b.s./19 °C b.u.; temperatura aria esterna 35 °C.
(5) Efficienza energetica stagionale di raffreddamento secondo il Regolamento UE n. 2016/2281.

Dati tecnici generali ETH/DP/CSI 172÷724
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Roof Top a doppia pannellatura sandwich con compressori
Scroll e ventilatori centrifughi o EC Inverter Plug-Fan

MODELLO 172 202 242 262 302 363 393 453 524 604 804

Potenza frigorifera (4) kW 57.9 65.8 77.6 87.4 98.6 113 129 145 168 198 252

Potenza assorbita (4), (2) kW 19.4 21.8 24.6 26.2 30.8 37.8 40.4 43.3 54.6 61.5 85.1

EER (EN 14511) (4) 3.17 3.14 3.37 3.54 3.39 3.15 3.35 3.49 3.25 3.38 3.08

SEER (EN 14511) (5) 3.65 3.68 3.86 3.82 3.90 3.84 3.71 3.81 3.88 3.76 3.78

Potenza termica (1) kW 60.2 67.2 76.8 88.6 101 115 133 151 173 204 262

Potenza assorbita (1), (2) kW 16.8 17.9 20.2 22.8 25.2 32.2 34.0 40.0 45.7 50.4 70.5

COP (EN 14511) (1) 3.54 3.59 3.74 3.83 3.93 3.48 3.79 3.67 3.70 3.93 3.56

SCOP (EN 14511) (3) 3.22 3.23 3.31 3.31 3.26 3.23 3.20 3.29 3.33 3.32 3.24

Portata aria m3/s 9600  11900  14600  14600 17400  19800   22700   22700 29500  35200  44300

ETH 182÷804

Lunghezza mm 3430 3430 3590 3590 3590 4050 4770 4770 4770 4770 6800

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH/MXB 182÷804

Lunghezza mm 3880 3880 4040 4040 4040 4500 5220 5220 5220 5220 7250

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH/EFC 182÷804

Lunghezza mm 5250 5350 5410 5410 5660 6110 6650 6650 6490 6850 9160

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH/EFC+ERCF 182÷804

Lunghezza mm 6220 6190 6260 6260 6730 7070 7920 7920 7630 8030 10050

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

ETH/EFC+ERHE 182÷804

Lunghezza mm 6060 6060 6270 6270 6450 7050 7870 7870 9120 9380 11650

Larghezza mm 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200

Altezza mm 2100 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2340 2510 2510

(1) Temperatura aria ingresso condensatore 20 °C, temperatura aria esterna 7 °C b.s./6 °C b.u.
(2) Esclusa la potenza assorbita dai ventilatori della sezione trattamento aria.
(3) Efficienza energetica stagionale di riscaldamento in condizioni climatiche medie secondo il Regolamento UE n. 2016/2281.
(4) Temperatura aria ingresso evaporatore 27 °C b.s./19 °C b.u.; temperatura aria esterna 35 °C.
(5) Efficienza energetica stagionale di raffreddamento secondo il Regolamento UE n. 2016/2281.

Dati tecnici generali ETH/DP 182÷804
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MODELLO 182-R 202-R 242-R 262-R 302-R 363-R 393-R 453-R

Hz dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)

63 29 29,5 31,0 31,5 31,5 32,0 32,5 32,5

125 40,0 40,0 41,0 42,0 42,5 42,0 42,5 42,5

250 47,5 48,0 53,0 54,0 54,0 54,0 55,0 55,0

500 50,0 50,5 52,0 53,0 53,0 53,5 55,5 56,0

1000 51,0 51,5 55,0 55,0 55,0 54,5 55,5 55,5

2000 48,5 48,5 52,5 53,0 53,0 53,5 53,0 53,0

4000 46,0 46,0 49,0 49,5 50,0 50,0 50,0 50,0

8000 30,0 31,0 32,5 33,0 33,5 33,5 33,5 33,5

Tot. dB(A) 56,1 56,4 59,8 60,3 60,4 60,4 61,3 61,4

MODELLO 172 192 212 232 272 302 352 372 484 574 724

Hz dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)

63 39,0 39,5 39,5 40,0 40,0 41,5 42,0 42,5 43,0 43,5 44,5

125 50,0 50,5 50,5 50,0 50,5 51,5 52,5 52,5 53,5 54,0 55,5

250 61,5 61,5 61,5 61,5 61,0 62,0 64,0 64,0 65,0 65,5 67,0

500 62,0 62,0 62,5 62,5 63,0 64,0 66,0 66,5 67,0 67,0 69,0

1000 63,0 63,0 63,5 63,5 63,5 64,5 65,0 65,0 66,0 66,5 68,0

2000 61,0 61,5 61,5 62,0 62,0 62,5 63,0 63,5 64,0 64,5 65,5

4000 56,5 56,0 57,0 57,5 58,0 59,0 60,0 60,5 61,0 61,5 62,5

8000 40,5 41,0 41,0 41,5 42,0 43,0 43,5 44,0 44,5 45,0 46,0

Tot. dB(A) 68,3 68,4 68,7 68,9 68,9 69,9 71,1 71,4 72,1 72,4 74,0

MODELLO 182 202 242 262 302 363 393 453 524 604 804

Hz dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)

63 28,0 28,5 28,0 28,5 28,5 30,0 30,0 30,5 31,0 31,0 31,5

125 39,0 39,0 39,0 38,5 39,0 40,0 40,5 40,5 41,5 41,5 42,5

250 50,5 50,5 50,5 50,0 50,5 51,0 52,0 52,0 53,0 53,0 53,5

500 51,0 51,5 51,0 51,0 51,5 52,5 54,0 54,5 55,0 54,5 56,5

1000 52,0 52,0 52,0 52,5 52,0 53,0 53,0 53,0 54,0 54,0 54,5

2000 49,0 49,5 50,0 50,0 49,5 50,5 51,0 51,5 52,0 52,0 52,5

4000 46,0 46,5 45,5 46,0 46,5 48,0 48,0 48,5 49,0 49,0 49,5

8000 30,0 30,0 29,5 30,0 30,5 31,5 31,5 32,0 32,5 32,5 32,5

Tot. dB(A) 57,2 57,4 57,3 57,4 57,4 58,4 59,1 59,4 60,1 59,9 60,9

Livelli di pressione sonora

I valori di rumorosità, secondo ISO 3744, espressi in dB(A), sono stati rilevati in campo libero a 1 metro di distanza 
dall’unità. Sui valori di rumorosità riportati, in funzione del tipo di installazione, deve essere considerata una 
tolleranza di +/- 3 dB(A) secondo la normativa DIN 45635.

ETH/SP 182-R÷453-R

ETH/DP/CSI 172÷724

ETH/DP 182÷804
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Deumidificatori per SPA e piscine private

Deumidificatori per Piscine, Spa, Archivi, 

Palestre, Taverne, Abitazioni, Uffici, Lavanderie, 

Biblioteche, Musei. 
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Deumidificatori per SPA e piscine private

I deumidificatori fissi Serie ET sono 
apparecchi di elevate prestazioni, 
utilizzabili in molteplici applicazioni sono 
particolarmente adatti alla deumidificazione 
delle zone con piscina in quanto resistenti alla 
corrosione dovuta al cloro. Dispongono di 
filtro in poliuretano ad alta efficienza lavabile 
e facilmente sostituibile, possibilità di scarico 
diretto o con l’istallazione opzionale di una  
pompa di solle vamento della condensa 
che permette di mandare la condensa 
fino ad un’altezza di 3,5 m dal livello di 
posizionamento della macchina. 
I deumidificatori fissi ET possono essere 
provvisti a richiesta di resistenze elettriche. 
Il design raffinato li rende particolarmente 
adatti all’istallazione in ambienti particolari 
come biblioteche ed uffici.

Struttura 
Struttura e pannelli sono in alluminio 
anodizzato.

Compressore
Il compressore è di tipo rotativo.
Le caratteristiche del compressore sono le 
seguenti:

1 Alta efficienza per il risparmio
 dei consumi energetici
2 Basso livello sonoro, funzionamento
 silenzioso
3 Impiego del refrigerante HFC per la
 protezione dell’ambiente
4 Alta affidabilità, lunga durata

Circuito frigorifero
Il gas refrigerante utilizzato in queste unità è 
R410A. Il circuito frigorifero
è realizzato in conformità alle ISO 97/23 in 
materia di procedure di
saldatura e la regolamentazione PED.
Il circuito frigorifero include:
• filtro disidratatore
• valvole Schrader per manutenzione
 e controllo
• espansione a tubo capillare
• compressore
• condensatore ed evaporatore realizzati
 in tubi di rame con alette in alluminio

Contenitore raccolta condensa
In acciaio Inox anticorrosione, connessione 
tubo di scarico della condensa: 3/4” 
Femmina.
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PISCINE

ABITAZIONI/UFFICI

ARCHIVI

LAVANDERIE

PALESTRE

BIBLIOTECHE

TAVERNE

MUSEI

Ventilatore
Vengono utilizzati ventilatori di tipo 
centrifugo.

Filtro aria
Costruito in materiale sintetico, il filtro aria è 
lavabile e facilmente sostituibile.

Microprocessore
Il microprocessore controlla tutte le funzioni 
della macchina, come: il funzionamento 
generale, il sistema di sbrinamento 
automatico, allarmi e regolazione di umidità 
e temperatura (temperatura solo per la 
versione macchina con batteria ad acqua 
calda).

Pannello controllo e quadro 
elettrico
Il quadro elettrico è realizzato in 
aderenza alle normative di compatibilità 
elettromagnetica.
All’interno del quadro elettrico sono 
presenti i seguenti componenti:
1 Terminali per il controllo a distanza
2 Scheda elettronica
L’installazione deve essere conforme alle 
norme e le leggi in materia di sicurezza 
vigenti, se necessario prevedere un 
sezionatore generale, se necessario.

Collaudo
Vengono eseguite prove di tenuta del 
circuito frigorifero, prove di scarica elettrica 
e collaudo funzionale.

Norme tecniche di riferimento
Questo deumidificatore soddisfa i requisiti 
essenziali contenuti nelle Direttive della 
Comunità Europea 2006/95/CE del 12 
dicembre 2006 in materia di sicurezza dei 
prodotti elettrici da usare in Bassa Tensione; 
2004/108/CE del 15 Dicembre 2004 in 
materia di Compatibilità Elettromagnetica; 
2006/42/CE del 17 maggio 2006 in materia 
di sicurezza delle macchine.
La conformità è dichiarata con riferimento 
alle seguenti norme tecniche armonizzate:
CEI-EN 60335-2-40, CEI-EN 55014-1, CEI-EN 
55014-2.
Si dichiara inoltre che il prodotto è 
fabbricato in conformità alla Direttiva RoHS 
in vigore ovvero 2002/95/CE, recepita con 
il D.lgs 25 luglio 2005 n.151 (articolo 5).

Settori di applicazione
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ET 96

Dati tecnici

Dimensioni e pesi

Dimensioni e pesi con imballo

Accessori

Potenza nominale media assorbita (27 °C - 60% R.H.) 980 W

Massima potenza assorbita (35 ºC - 70% U.R.) 1350 W

Massima corrente assorbita (35°C - 70% R.H.) F.L.A. 7,2 A

Massima potenza assorbita con resistenze elettriche (35°C - 70% U.R.) 4900 W

Massima corrente assorbita con resistenze elettriche (35°C - 70% U.R.) 18 A

Corrente di spunto L.R.A. 28 A

Portata d’aria nominale 800 mc/h

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 49 db (A)

Refrigerante R410A

Attacco sulla macchina per scarico condensa 3/4”

Grado di protezione IPX2

Capacità riscaldamento batteria acqua calda (ambiente 27°C acqua 70/60 °C) 4,5 kW

Potenza resistenze elettriche 4 kW

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35°C

Campo di funzionamento (umidità relative)  T < 30 °C 40÷99%

Campo di funzionamento (umidità relative)  T 30÷32 °C 40÷90%

Campo di funzionamento (umidità relative)  T 32÷35 °C 40÷70%

Tensione disponibile Standard 230/1/50

Larghezza 500 mm

Altezza 1750 mm

Profondità 290 mm

Peso 72 kg

Larghezza 600 mm

Altezza 1800 mm

Profondità 320 mm

Peso 75 kg

Sbrinamento a gas caldo

Scheda elettronica controllo umidità e temperatura

Pompa di sollevamento della condensa

Batteria ad acqua calda

Resistenze elettriche

Scheda elettronica controllo umidità e temperatura remota (fino a due metri)

Deumidostato digitale remoto

STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE
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ET 96

Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)
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Accessori optional

ACQUA CONDENSATA - l/24h
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Riscaldatori elettrici in acciaio inox
Resistenze elettriche corazzate in 
acciaio inox.

Scambiatore ad acqua calda (H.W.C.)
Questa batteria può aiutare a riscaldare 
l’ambiente della piscina.

Valvola tre vie on/off (E.W.)
Controlla il flusso dell’acqua dentro 
allo scambiatore ad acqua calda. 
Controllata dal pannello comandi della 
macchina.

Scheda elettronica
di controllo remoto
Può essere fornita una scheda 
completa per il controllo remoto 
dell’umidità e della temperatura 
remoto, fino ad un massimo di due 
metri dal deumidificatore.

Controllo remoto
(umidostato) on/off
È possibile utilizzare la macchina con 
un controllo remoto. In questo caso, 
deve essere utilizzato un umidostato 
remoto da collegare alle morsettiere 
del quadro elettrico al posto 
dell’umidostato standard (già installato 
sulla macchina). E’ anche possibile 
avere un interruttore ON-OFF per 
essere collegato elettricamente in serie 
al umidostato.

Pompa di sollevamento
della condensa
Optional in tutte le versioni, sostituisce 
il contenitore della raccolta della 
condensa  e permette  di espellere 
l’acqua condensata fino ad un’altezza 
di 3,5 m rispetto la posizione della 
macchina.
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ET 63 / ET 100

Dati tecnici

Dimensioni e pesi

Dimensioni e pesi con imballo

Accessori

ET 63 ET 100

Potenza nominale media assorbita (27 °C - 60% R.H.) 800 W 1300 W

Massima potenza assorbita (35 ºC - 70% U.R.) 900 W 1500 W

Massima corrente assorbita (35°C - 70% R.H.) F.L.A. 4,2 A 6,8 A

Massima potenza assorbita con resistenze elettriche (35°C - 70% U.R.) 2900 W 3900 W

Massima corrente assorbita con resistenze elettriche (35°C - 70% U.R.) 12 A 18 A

Corrente di spunto L.R.A. 22 A 28 A

Portata d’aria nominale 600 mc/h 980 mc/h

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 49 db (A) 52 db (A)

Refrigerante R410A R410A

Attacco sulla macchina per scarico condensa 3/4” 3/4”

Grado di protezione IPX2 IPX2

Capacità riscaldamento batteria acqua calda (ambiente 27°C acqua 70/60 °C) 2,2 kW 3,2 kW

Potenza resistenze elettriche 2,0 kW 2,7 kW

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35°C 7÷35°C

Campo di funzionamento (umidità relative)  T < 30 °C 40÷99% 40÷99%

Campo di funzionamento (umidità relative)  T 30÷32 °C 40÷90% 40÷90%

Campo di funzionamento (umidità relative)  T 32÷35 °C 40÷70% 40÷70%

Tensione disponibile Standard 230/1/50 230/1/50

Larghezza 1010 mm 1200 mm

Altezza 605 mm 730 mm

Profondità 232 mm 264 mm

Peso 48 kg 70 kg

Sbrinamento a gas caldo

Scheda elettronica controllo umidità e temperatura

Pompa di sollevamento della condensa

Batteria ad acqua calda

Resistenze elettriche

Scheda elettronica controllo umidità e temperatura remota (fino a due metri)

Deumidostato digitale remoto

STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE

Larghezza 1070 mm 1260 mm

Altezza 660 mm 790 mm

Profondità 280 mm 320 mm

Peso 50 kg 73 kg
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ET 63 / ET 100

ET 63 ET 100

Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)
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ET 63 10 18 15 23 20 28 25 35 30 39 52 63

ET 100 16 28 24 37 32 45 40 56 48 60 80 100

Accessori optional

Esempio di installazione

Riscaldatori elettrici in acciaio inox
Resistenze elettriche corazzate in acciaio inox.

Scambiatore ad acqua calda (H.W.C.)
Questa batteria può aiutare a riscaldare 
l’ambiente della piscina.

Valvola tre vie on/off (E.W.)
Controlla il flusso dell’acqua dentro allo 
scambiatore ad acqua calda. Controllata dal 
pannello comandi della macchina.

Scheda elettronica di controllo remoto
Può essere fornita una scheda completa 
per il controllo remoto dell’umidità e della 
temperatura remoto, fino ad un massimo di due 
metri dal deumidificatore.

Controllo remoto (umidostato) on/off
È possibile utilizzare la macchina con un 
controllo remoto. In questo caso, deve essere 
utilizzato un umidostato remoto da collegare 
alle morsettiere del quadro elettrico al posto 
dell’umidostato standard (già installato 
sulla macchina). E’ anche possibile avere un 
interruttore ON-OFF per essere collegato 
elettricamente in serie al umidostato. 

Pompa di sollevamento della condensa
Optional in tutte le versioni, sostituisce il 
contenitore della raccolta della condensa  e 
permette  di espellere l’acqua condensata fino 
ad un’altezza di 3,5 m rispetto la posizione della 
macchina.
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ET 140

Dati tecnici

Dimensioni e pesi

Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)

Accessori

Potenza nominale media assorbita (27 °C - 60% R.H.) 1350 W

Massima potenza assorbita (35 °C - 70% U.R.) 1650 W

Massima corrente assorbita (35°C - 70% R.H.) F.L.A. 8 A

Corrente di spunto L.R.A. 33 A

Portata d’aria nominale 900 mc/h

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 49 db(A)

Refrigerante R407C

Attacco sulla macchina per scarico condensa 3/4”

Grado di protezione IPX2

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35°C

Campo di funzionamento (umidità relative)  T < 30 °C 40÷99%

Campo di funzionamento (umidità relative)  T 30÷32 °C 40÷90%

Campo di funzionamento (umidità relative)  T 32÷35 °C 40÷70%

Tensione disponibile Standard 230/1/50

Larghezza 1210 mm

Altezza 680 mm

Profondità 350 mm

Peso 80 kg
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Deumidostato digitale remoto

Pompa di sollevamento della condensa

STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE

ACQUA CONDENSATA - l/24h
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ET 160 - 240 - 360 - 520 - 750 - 980

Dati tecnici

Dimensioni e pesi con imballo

Pesi

Accessori STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE

MODELLO ET 160 ET 240 ET 360 ET 520 ET 750 ET 980

Potenza nominale media assorbita (20 ºC - 60% R.H.) 1.650 W 3.150 W 4.550 W 5.700 W 8.150 W 10.650 W

Massima potenza assorbita (35 ºC - 95% R.H.) 2.250 W 4.250 W 6.200 W 7.750 W 11.050 W 14.400 W

Massima corrente assorbita (35 ºC - 95% R.H.) F.L.A. 12,5 A 9,6 A 15,0 A 17,9 A 18,5 A 24,3 A

Corrente di spunto L.R.A. 29,0 A 48,0 A 63,0 A 63,0 A 63,0 A 96,0 A

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 52 db (A) 56 db (A) 61 db (A) 65 db (A) 67 db (A) 70 db (A)

Refrigerante R407c R410a R407c R407c R407c R407c

Attacco sulla macchina per scarico condensa ¾” ¾” ¾” ¾” ¾” ¾”

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. sbrinamento a gas caldo 3÷35 °C 3÷35 °C 0,5÷35 °C 0,5÷35 °C 0,5÷35 °C 0,5÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. funzionamento sotto zero -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C

Campo di funzionamento (umidità relative) 45÷99% 45÷99% 45÷99% 45÷99% 45÷99% 45÷99%

Potenza nominale media assorbita (20 ºC - 60% R.H.) con resistenze 4kW 5.650 W 7.150 W 8.550 W 9.700 W 12.150 W 14.650 W

Cap. riscaldamento batteria acqua calda (ambiente 27°C acqua 70/60 °C) 5.000 W 5.000 W 9.000 W 12.000 W 20.000 W 24.000 W

Tensione disponibile 230/1~/50 400/3N~/50 400/3N~/50 400/3N~/50 400/3N~/50 400/3N~/50

MODELLO ET 160 ET 240 ET 360 ET 520 ET 750 ET 980

Larghezza 1.000 mm 1.000 mm 1.220 mm 1.220 mm 1.770 mm 1.770 mm

Altezza 700 mm 700 mm 950 mm 950 mm 1.360 mm 1.360 mm

Profondità 615 mm 615 mm 800 mm 800 mm 1.505 mm 1.505 mm

Peso 85,5 kg 115,5 kg 152,0 kg 170,0 kg 270,0 kg 360,0 kg

MODELLO ET 160 ET 240 ET 360 ET 520 ET 750 ET 980

Peso 81,5 kg 111,0 kg 147,0 kg 165,0 kg 230,0 kg 320,0 kg

MODELLO ET 160 ET 240 ET 360 ET 520 ET 750 ET 980

Sbrinamento a gas caldo

Dispositivo Funzionamento sotto 0°C (under 0°C defrost)

Umidostato meccanico

Batteria ad acqua calda con valvola a tre vie

Resistenze elettriche

Pompa di sollevamento della condensa

Deumidostato digitale

Termostato digitale

Trattamento cataforesi evaporatore

Versione INOX AISI 316
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ET 160 - 240 - 360 - 520 - 750 - 980

Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)

ET 160

ACQUA CONDENSATA - lt/24h
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ET 240

ACQUA CONDENSATA - lt/24h
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ET 360

ACQUA CONDENSATA - lt/24h
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ET 520

ACQUA CONDENSATA - lt/24h
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ET 750

ACQUA CONDENSATA - lt/24h
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ET 980

ACQUA CONDENSATA - lt/24h
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ET 160 22 38 37 56 48 68 60 83 70 82 126 160

ET 240 35 60 55 79 70 105 90 125 103 135 188 240

ET 360 55 95 80 125 140 160 145 200 170 230 300 360

ET 520 80 145 115 200 170 250 210 290 250 340 440 520

ET 750 110 200 160 270 240 350 290 400 340 480 620 750

ET 980 150 270 215 370 320 470 395 545 470 640 830 980
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Portata d’aria alle diverse contropressioni (mc/h)

0 Pa 25 Pa 50 Pa 75 Pa 100 Pa 125 Pa 150 Pa

ET 160 1.800 1.700 1.600 1.600 1.500 1.400 -

ET 240 2.300 2.200 2.200 2.000 1.900 1.800 1.600

ET 360 3.500 3.400 3.300 3.100 3.000 3.000 -

ET 520 4.600 4.500 4.400 4.300 4.300 4.000 3.800

180 Pa 200 Pa 220 Pa 240 Pa 260 Pa 280 Pa 300 Pa

ET 750 6.200 6.100 6.000 6.000 6.000 5.900 5.800

ET 980 8.500 8.300 8.200 8.100 8.100 8.000 8.000

Accessori optional

Esempi di installazione

Batteria ad acqua calda (opzionale)
Batteria di post riscaldamento (opzionale), 
collegabile attraverso una valvola a tre vie ad un 
circuito di acqua calda. La valvola è azionabile da 
un controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla funzione 
deumidificazione.

Resistenze elettriche (opzionale)
Le resistenze elettriche di post riscaldamento 
(opzionale) vengono comandate  da un 
controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla funzione 
deumidificazione.

Umidostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente dotato per 
il controllo dell’umidita, facilmente collegabile 
all’impianto elettrico del deumidificatore.

Termostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente per il controllo 
della temperatura, utilizzabile per il controllo del 
riscaldamento elettrico o ad acqua calda.

Dispositivo funzionamento sotto zero (opzionale)
Kit che permette al deumidificatore di essere 
installato in ambienti particolarmente freddi tipo celle 
frigo, temperature fino a -0,5°C.

Trattamento cataforesi
Trattamento dell’evaporatore in grado di conferire 
maggiore resistenza agli ambienti corrosivi.

Pressione statica disponibile maggiorata
versione inox

ET 160 - 240 - 360 - 520 - 750 - 980

CANALIZZABILE
INSTALLAZIONE

A PARETE
INSTALLAZIONE

A SOFFITTO SU CARRELLO
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ET 160 - 240 - 360 - 520 - 750 - 980

Dati dimensionali (mm) - modelli 160/240

VERSIONE CON MANDATA IN LINEA

VERSIONE CON MANDATA VERSO L’ALTO

L

M

ASPIRAZIONE DELL’ARIA (FILTRO)

A

C

F
E

SCARICO ¾"M

G D

COLLEGAMENTO ELETTRICO
DAL FONDO

B

I

H

80

107 SCARICO ¾"M
C

B

DG

E

O

COLLEGAMENTO ELETTRICO
DAL FONDO

A B C D E F G H I L M O

ET 160 976 682 580 284 245 100 220 398 115 720 380 -

ET 240 976 682 580 284 245 100 220 398 115 720 380 -

ET 160/240
TOP VERSION

976 682 580 284 205 - 220 398 115 720 380 53
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Dati dimensionali (mm) - modelli 360/520/750/980

ET 160 - 240 - 360 - 520 - 750 - 980

A B C D E F G H I L M O

ET 360 1.180 900 920 392 330 68 228 324 171 101 822 -

ET 520 1.180 900 920 392 330 105 290 324 171 101 822 -

ET 360/520
TOP VERSION

1.180 900 920 392 330 160 - 324 171 101 822 68

ET 750 1.460 1.260 1.330 465 396 350 243 515 359 126 1.200 -

ET 980 1.460 1.260 1.330 465 396 350 243 515 359 126 1.200 -

ET 750/980
TOP VERSION

1.460 1.260 1.330 465 396 470 - 773 359 126 1.200 144

A

G D

E
F

L

MC

B

QUADRO
ELETTRICO

I

H
COLLEGAMENTO 3/4 M

O

G
D

E

VERSIONE CON MANDATA IN LINEA

VERSIONE CON MANDATA VERSO L’ALTO
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ET 1200 - 2000 - 3000

Dati tecnici

Pesi

Accessori STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE

MODELLO ET 1200 ET 2000 ET 3000

Potenza nominale assorbita (26,7°C - 60% R.H) L/24h 12,8 W 22,8 W 32,5 W

Massima potenza assorbita (35 ºC - 70 % R.H.) 17,2 W 53 W 47 W

Massima corrente assorbita (35 ºC - 70 % R.H.) F.L.A. 29,1 A 47,3 A 80 A

Corrente di spunto L.R.A. 98 A 101 A 130 A

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 73 db (A) 82 db (A) 85 db (A)

Refrigerante R407c R407c R407c

Attacco sulla macchina per scarico condensa ¾” ¾” ¾”

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. sbrinamento a gas caldo 3÷35 °C 0,5÷35 °C 0,5÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. funzionamento sotto zero -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C

Campo di funzionamento (umidità relative) T<30°C 45÷99% 45÷99% 45÷99%

Campo di funzionamento (umidità  relative) T 30-32°C 45÷90% 45÷90% 45÷90%

Campo di funzionamento (umidità  relative) T 32-35°C 45÷70% 45÷70% 45÷70%

Cap. riscaldamento batteria acqua calda (ambiente 27°C acqua 70/60 °C) 17,550 W 28,650 W 42,650 W

Tensione disponibile 400/3~50 400/3~50 400/3~50

Portata aria nominale mc/h 9000 16000 21000

Pressione statica utile Pa 100/200 100/200 100/200

MODELLO ET 1200 ET 2000 ET 3000

Peso 350 kg 770 kg 1600 kg

MODELLO ET 1200 ET 2000 ET 3000

Sbrinamento a gas caldo

Dispositivo Funzionamento sotto 0°C (under 0°C defrost) Umidostato meccanico

Batteria ad acqua calda con valvola a tre vie

Resistenze elettriche

Pompa di sollevamento della condensa

Deumidostato digitale

Termostato digitale

Trattamento cataforesi evaporatore

Versione INOX AISI 316

Versione TCR - controllo della temperatura con unità esterna

 * Valore indicativo versione Standard
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Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)

Portata d’aria alle diverse contropressioni (mc/h)

180 Pa 200 Pa 220 Pa 240 Pa 260 Pa 280 Pa 300 Pa

ET 1200 8.500 8.100 8.000 8.000 7.900 7.800 7.200

ET 2000 16.500 16.200 16.000 15.800 15.100 15.000 14.000

ET 3000 21.000 21.000 20.500 20.000 19.500 19.000 19.000

ET 1200 - 2000 - 3000

10°C
60%

10°C
80%

15°C
60%

15°C
80%

20°C
60%

20°C
80%

25°C
60%

25°C
80%

27°C
60%

27°C
80%

30°C
80%

32°C
90%

ET 1200 180 324 230 440 384 564 474 654 564 768 1000 1200

ET 2000 300 540 430 740 640 940 780 1060 940 1280 1650 2000

ET 3000 450 810 645 1060 960 1400 1170 1590 1410 1920 2050 3000

Accessori optional

Batteria ad acqua calda (opzionale)
Batteria di post riscaldamento (opzionale), 
collegabile attraverso una valvola a tre vie ad un 
circuito di acqua calda. La valvola è azionabile da 
un controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla funzione 
deumidificazione

Resistenze elettriche (opzionale)
Le resistenze elettriche di post riscaldamento 
(opzionale) vengono comandate  da un 
controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla funzione 
deumidificazione.

Umidostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente dotato per 
il controllo dell’umidita, facilmente collegabile 
all’impianto elettrico del deumidificatore.

Termostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente per il controllo 
della temperatura, utilizzabile per il controllo del 
riscaldamento elettrico o ad acqua calda.

Dispositivo funzionamento sotto zero (opzionale)
Kit che permette al deumidificatore di essere 
installato in ambienti particolarmente freddi tipo celle 
frigo, temperature fino a -0,5°C.

Trattamento cataforesi
Trattamento dell’evaporatore in grado di conferire 
maggiore resistenza agli ambienti corrosivi.

Pressione statica disponibile maggiorata
versione inox
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ET 1200 - 2000 - 3000

Dati dimensionali (mm) - modelli 1200/2000/3000

A B C D E F G

ET 1200 1.640 1.260 1.340 430 430 105 290

ET 2000 1.900 1.705 1.800 500 500 350 243

ET 3000 2.200 2.010 1.980 550 550 470 -

A

G D

E
F

C

B

ELETRICAL
VANE

FITTING 3/4 M

D

E

VERSIONE CON MANDATA IN LINEA

VERSIONE CON MANDATA VERSO L'ALTO
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Serie ET TCR

I deumidificatori della serie ET TCR sono 
apparecchi di elevate prestazioni, versione 
fornita con condensatore esterno che 
permette la deumidificazione abbinata al 
raffrescamento ossia esegue il controllo 
simultaneo dell’umidità e della temperatura. 
Adatti all’utilizzo in tutti gli ambienti ove 
oltre al controllo dell’umidità è necessario 
anche il controllo della temperatura. Sono 
dotati di un deumidostato meccanico a 
bordo macchina. Va sempre abbinato 
un controllo anche della temperatura: 
termostato digitale.
Questi deumidificatori sono dotati di serie 
del sistema di sbrinamento a GAS CALDO 
(optional) con controllo elettronico e 
termostatico, possono lavorare fino a 
temperature vicine allo 0 °C.

Struttura 
MODELLI ET240TCR
Struttura portante con pannelli in robusta 
lamiera  zincata  a caldo, successivamente 
verniciati a polveri epossidiche garantendo 
un’elevata resistenza agli agenti atmosferici 
e agli ambienti aggressivi.
I pannelli sono removibili per permettere 
una veloce ispezione e manutenzione degli 
elementi interni.
MODELLI ET360TCR - ET980TCR
Struttura con profili in alluminio e pannelli 
in robusta lamiera  zincata  a caldo, 
successivamente verniciate a polveri 
epossidiche garantendo un’elevata 
resistenza agli agenti atmosferici e agli 
ambienti aggressivi. I pannelli sono 
removibili per permettere una veloce 
ispezione e manutenzione degli elementi 
interni.

Compressore
Il compressore è di tipo scroll, montato su 
antivibranti. Dotato di resistenza elettrica 
sul carter.

Circuito frigorifero
Evaporatore e condensatore: le batteria 
sono realizzate  in tubi di rame ed alette in 
alluminio.
Filtro deidratarore, valvole Shrader, 
pressostato di minima e di massima 
pressione. Termostato di sbrinamento e 
valvole solenoidi nella versione S.

Vasca raccolta condensa
MODELLI ET240TCR
La vasca è in plastica anticorrosione, il 
deumidificatore va collegato ad uno scarico 
fisso evitando la formazione di doppi sifoni, 
tramite un tubo con attacco da 3/4” F alla 
vasca.
MODELLI ET360TCR - ET980TCR
La vasca è in acciaio Inox anticorrosione, il 
deumidificatore va collegato ad uno scarico 
fisso evitando la formazione di doppi sifoni, 
tramite un tubo con attacco da 3/4” F alla 
vasca.

Grado di protezione
Standard IP21. Su richiesta IP44.
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Unità esterna 
Il condensatore remoto è realizzato con 
tubi di rame ed alette in alluminio. I tubi 
di rame hanno un diametro di 3/8”, lo 
spessore delle alette di alluminio è di 0,1 
mm. I tubi sono mandrinati meccanicamente 
nelle alette di alluminio per aumentare il 
fattore di scambio termico. La geometria 
di questi scambiatori consente un basso 
valore di perdite di carico lato aria e quindi 
la possibilità di utilizzare ventilatori a basso 
numero di giri (con conseguente riduzione 
della rumorosità della macchina). La 
sezione ventilante è composta da ventilatori 
elicoidali direttamente accoppiati al motore 
elettrico con protezione termica interna e 
provvisti di rete antinfortunistica. I motori 
sono tutti con grado di protezione IP 54.

Pompa di sollevamento della 
condensa (opzionale)
Fornita su richiesta.

Ventilatore
Ventilatore a tre velocità di tipo centrifugo 
a doppia aspirazione, costruito con 
robuste pale in lamiera zincata,  bilanciato 
staticamente e dinamicamente.

Sbrinamento a gas caldo
Permette l’utilizzo del deumidificatore in 
ambienti con temperatura fino a 3°C, è uno 
speciale sistema di iniezione di gas caldo 
per velocizzare lo sbrinamento del ghiaccio 
formatosi nell’evaporatore.

Mandata aria
La mandata dell’aria è di serie nel lato 
opposto alla ripresa ma si può richiedere 
il deumidificatore nella versione TOP (con 
mandata sul lato superiore della macchina).

Filtro aria
Costituito in poliuretano, il filtro aria è 
lavabile e facilmente sostituibile. Filtro ad 
alta efficienza.

Microprocessore
Controlla i cicli di sbrinamento, il 
temporizzatore del compressore e la 

scheda allarmi. Il modello ET240 (trifase) 
è dotato di controllo sequenza fasi. Il 
microprocessore è provvisto di uscita 0-10 
V per il controllo modulante (optional) o 
on/off di serie per il controllo della unità 
esterna.

Pannello controllo
Ubicato nella parte laterale della macchina. 
Conforme  alle normative europee.

Collaudo
Vengono eseguite prove di tenuta del 
circuito frigorifero, tutte le prove elettriche 
richieste dalla normativa CE e un collaudo 
funzionale.

Norme tecniche di riferimento
Questo deumidificatore soddisfa i requisiti 
essenziali contenuti nelle Direttive della 
Comunità Europea 2006/95/CE del 12 
dicembre 2006 in materia di sicurezza dei 
prodotti elettrici da usare in Bassa Tensione; 
2004/108/CE del 15 Dicembre 2004 in 
materia di Compatibilità Elettromagnetica; 
2006/42/CE del 17 maggio 2006 in materia 
di sicurezza delle macchine.
La conformità è dichiarata con riferimento 
alle seguenti norme tecniche armonizzate:
CEI-EN 60335-2-40, CEI-EN 55014-1, CEI-EN 
55014-2.
Si dichiara inoltre che il prodotto è 
fabbricato in conformità alla Direttiva RoHS 
in vigore ovvero 2002/95/CE,  recepita con 
il D.lgs 25 luglio 2005 n. 151 (articolo 5).

Serie ET TCR
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ET TCR 240 - 360 - 520 - 750 - 980

Dati tecnici

Dati tecnici unità esterna 

Accessori

Pesi

ET 240 TCR ET 360 TCR ET 520 TCR ET 750 TCR ET 980 TCR 

Potenza nominale media assorbita (20 °C - 60% R.H.) 3.150 W 4.550 W 5.700 W 8.150 W 10.650 W 

Massima potenza assorbita (35 °C - 95% R.H.) 4.250 W 6.200 W 7.750 W 11.050 W 14.400 W 

Massima corrente assorbita (35 °C - 95% R.H.) F.L.A. 9,6 A 15,0 A 17,9 A 18,5 A 24,3 A 

Corrente di spunto L.R.A. 48,0 A 63,0 A 63,0 A 63,0 A 96,0 A 

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 56 db (A) 61 db (A) 65 db (A) 67 db (A) 70 db (A) 

Refrigerante R410A R407C R407C R407C R407C

Attacco sulla macchina per scarico condensa 3/4” 3/4” 3/4” 3/4” 3/4”

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. sbrinamento a gas caldo 3÷35 °C 0.5÷35 °C 0.5÷35 °C 0.5÷35 °C 0.5÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. funzionamento sotto zero -0.5÷35 °C -0.5÷35 °C -0.5÷35 °C -0.5÷35 °C -0.5÷35 °C

Campo di funzionamento (umidità relative) 45÷99% 45÷99% 45÷99% 45÷99% 45÷99%

Potenza nominale media assorbita (20 ºC - 60% R.H.) con resistenze 4kW 7.150 W 8.550 W 9.700 W 12.150 W 14.650 W

Cap. riscaldamento batteria acqua calda (ambiente 27°C acqua 70/60 °C) 5.000 W 9.000 W 12.000 W 20.000 W 24.000 W

Tensione disponibile 400/3N~/50 400/3N~/50 400/3N~/50 400/3N~/50 400/3N~/50

Capacità frigorifera (15°C interni – 30°esterni) 6,5 kW 12 kW 17 kW 26 kW 31,5 kW

Massima Corrente Assorbita 0,54 A 1,35 A 1,35 A 1,89 A 2,4 A 

Tensione disponibile 230/1/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Portata d’aria
2.700 m3/h 7.200 m3/h 7.200 m3/h 8.000 m3/h 8.000 m3/h

0,75 m3/s 2 m3/s 2 m3/s 2,2 m3/s 2,2 m3/s

Livello di pressione sonora 36 db (A) 45 db (A) 45 db (A) 48 db (A) 48 db (A)

Sbrinamento a gas caldo 

Dispositivo Funzionamento sotto 0°C (under 0°C defrost) 

Umidostato meccanico

Batteria ad acqua calda con valvola a tre vie

Resistenze elettriche

Pompa di sollevamento della condensa

Deumidostato digitale

Termostato digitale

Trattamento cataforesi evaporatore

Versione INOX AISI 316

Versione con controllo modulante 0-10 V

Peso 111 kg 147 kg 165 kg 230 kg 320 kg

Peso (unità esterna) 16 kg 69 kg 69 kg 71 kg 71 kg

STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE
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Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)
ET 240

ET 520

ET 980

ET 360

ET 750
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ET TCR 240 - 360 - 520 - 750 - 980

Portata d’aria alle diverse contropressioni (mc/h)

0 Pa 25 Pa 50 Pa 75 Pa 100 Pa 125 Pa 150 Pa

ET 240 TCR 2.300 2.200 2.200 2.000 1.900 1.800 1.600

ET 360 TCR 3.500 3.400 3.300 3.100 3.000 3.000 -

ET 520 TCR 4.600 4.500 4.400 4.300 4.300 4.000 3.800

180 Pa 200 Pa 220 Pa 240 Pa 260 Pa 280 Pa 300 Pa

ET 750 TCR 6.200 6.100 6.000 6.000 6.000 5.900 5.800

ET 980 TCR 8.500 8.300 8.200 8.100 8.100 8.000 8.000

Accessori optional

Dati dimensionali (mm) -  unità esterna

Batteria ad acqua calda (opzionale)
Batteria di post riscaldamento (opzionale), 
collegabile attraverso una valvola a tre vie ad un 
circuito di acqua calda. La valvola è azionabile da 
un controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla 
funzione deumidificazione.

Resistenze elettriche (opzionale)
Le resistenze elettriche di post riscaldamento 
(opzionale) vengono comandate  da un 
controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla 
funzione deumidificazione.

Umidostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente dotato per 
il controllo dell’umidita, facilmente collegabile 
all’impianto elettrico del deumidificatore.

Termostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente per il controllo 
della temperatura, utilizzabile per il controllo del 
riscaldamento elettrico o ad acqua calda.

Dispositivo funzionamento sotto zero (opzionale)
Kit che permette al deumidificatore di essere 
installato in ambienti particolarmente freddi tipo 
celle frigo, temperature fino a -0,5°C.

Trattamento cataforesi
Trattamento dell’evaporatore in grado di conferire 
maggiore resistenza agli ambienti corrosivi.

Pressione statica disponibile maggiorata
versione inox

ET 240 TCR ET 360 TCR ET 520 TCR ET 750 TCR ET 980 TCR

Larghezza 1200 mm 1025 mm 1025 mm 2085 mm 2085 mm

Altezza 220 mm 600 mm 600 mm 594 mm 594 mm

Profondità 440 mm 833 mm 833 mm 983 mm 983 mm
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Dati dimensionali (mm) - modelli 360/520/750/980

Versione con mandata in linea

Versione con mandata verso l’alto

L

M

ASPIRAZIONE DELL’ARIA (FILTRO)

A

C

F
E

SCARICO ¾"M

G D

80

107 SCARICO ¾"M

C

B

COLLEGAMENTO ELETTRICO
DAL FONDO

B

I

H

DG

E

O

COLLEGAMENTO ELETTRICO
DAL FONDO

A B C D E F G H I L M O

ET 240 TCR 976 682 580 284 245 100 220 398 115 720 380 -

ET160/240 TOP VERS. 976 682 580 284 205 - 220 398 115 720 380 53

ET TCR 240 - 360 - 520 - 750 - 980
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ET TCR 240 - 360 - 520 - 750 - 980

Dati dimensionali (mm) - modelli 360/520/750/980

Versione con mandata in linea

Versione con mandata verso l’alto

A B C D E F G H I L M O

ET 360 TCR 1.180 900 920 392 330 68 228 324 171 101 822 -

ET 520 TCR 1.180 900 920 392 330 105 290 324 171 101 822 -

ET360/520 TOP VERS. 1.180 900 920 392 330 160 - 324 171 101 822 68

ET 750 TCR 1.460 1.260 1.330 465 396 250 243 515 359 126 1.200 -

ET 980 TCR 1.460 1.260 1.330 465 396 350 243 515 359 126 1.200 -

ET750/980 TOP VERS. 1.460 1.260 1.330 465 396 470 - 773 359 126 1.200 144

A

G D

E
F

L

MC

B

QUADRO
ELETTRICO

I

H
COLLEGAMENTO 3/4 M

O

G
D

E
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ET TCR 1200- 2000 - 3000

Dati tecnici

Pesi

Accessori STANDARD OPTIONAL NON DISPONIBILE

MODELLO ET TCR 1200 ET TCR 2000 ET TCR 3000

Potenza nominale assorbita (26,7°C - 60% R.H) L/24h 11,8 W 22,9 W 32,5 W

Massima potenza assorbita (35 ºC - 70 % R.H.) 15,8 W 32,3 W 47 W

Massima corrente assorbita (35 ºC - 70 % R.H.) F.L.A. 29,8 A 58 A 80 A

Corrente di spunto L.R.A. 98 A 101 A 130 A

Livello pressione sonora (3 metri in campo libero) 73 db (A) 82 db (A) 85 db (A)

Refrigerante R407c R407c R407c

Attacco sulla macchina per scarico condensa ¾” ¾” ¾”

Campo di funzionamento (temperature) 7÷35 °C 7÷35 °C 7÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. sbrinamento a gas caldo 0,5÷35 °C 0,5÷35 °C 0,5÷35 °C

Campo di funzionamento (temperature) - opt. funzionamento sotto zero -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C -0,5÷35 °C

Campo di funzionamento (umidità relative) T<30°C 45÷99% 45÷99% 45÷99%

Campo di funzionamento (umidità  relative) T 30-32°C 45÷90% 45÷90% 45÷90%

Campo di funzionamento (umidità  relative) T 32-35°C 45÷70% 45÷70% 45÷70%

Cap. riscaldamento batteria acqua calda (ambiente 27°C acqua 70/60 °C) 17,550 W 28,650 W 42,650 W

Tensione disponibile 400/3~50 400/3~50 400/3~50

Portata aria nominale mc/h 9000 16000 21000

Pressione statica utile Pa 100/200 100/200 100/200

MODELLO ET TCR 1200 ET TCR 2000 ET TCR 3000

Peso 350 kg 770 kg 1600 kg

MODELLO ET TCR 1200 ET TCR 2000 ET TCR 3000

Sbrinamento a gas caldo

Dispositivo Funzionamento sotto 0°C (under 0°C defrost) Umidostato meccanico

Batteria ad acqua calda con valvola a tre vie

Resistenze elettriche

Pompa di sollevamento della condensa

Deumidostato digitale

Termostato digitale

Trattamento cataforesi evaporatore

Versione INOX AISI 316

Versione TCR - controllo della temperatura con unità esterna

 * Valore indicativo versione Standard
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ET TCR 1200- 2000 - 3000

Acqua condensata a diverse temperature e umidità 
relative in ambiente (l/24h)

Portata d’aria alle diverse contropressioni (mc/h)

180 Pa 200 Pa 220 Pa 240 Pa 260 Pa 280 Pa 300 Pa

ET TCR 1200 8.500 8.100 8.000 8.000 7.900 7.800 7.200

ET TCR 2000 16.500 16.200 16.000 15.800 15.100 15.000 14.000

ET TCR 3000 21.000 21.000 20.500 20.000 19.500 19.000 19.000

10°C
60%

10°C
80%

15°C
60%

15°C
80%

20°C
60%

20°C
80%

25°C
60%

25°C
80%

27°C
60%

27°C
80%

30°C
80%

32°C
90%

ET TCR 1200 180 324 230 440 384 564 474 654 564 768 1000 1200

ET TCR 2000 300 540 430 740 640 940 780 1060 940 1280 1650 2000

ET TCR 3000 450 810 645 1060 960 1400 1170 1590 1410 1920 2050 3000

Accessori optional

Batteria ad acqua calda (opzionale)
Batteria di post riscaldamento (opzionale), 
collegabile attraverso una valvola a tre vie ad un 
circuito di acqua calda. La valvola è azionabile da 
un controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla funzione 
deumidificazione

Resistenze elettriche (opzionale)
Le resistenze elettriche di post riscaldamento 
(opzionale) vengono comandate  da un 
controllo termostatico (opzionabile). La funzione 
riscaldamento può essere indipendente dalla funzione 
deumidificazione.

Umidostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente dotato per 
il controllo dell’umidita, facilmente collegabile 
all’impianto elettrico del deumidificatore.

Termostato digitale remoto (opzionale)
Dispositivo installabile in ambiente per il controllo 
della temperatura, utilizzabile per il controllo del 
riscaldamento elettrico o ad acqua calda.

Dispositivo funzionamento sotto zero (opzionale)
Kit che permette al deumidificatore di essere 
installato in ambienti particolarmente freddi tipo celle 
frigo, temperature fino a -0,5°C.

Trattamento cataforesi
Trattamento dell’evaporatore in grado di conferire 
maggiore resistenza agli ambienti corrosivi.

Pressione statica disponibile maggiorata
versione inox

45Collection



ET TCR 1200- 2000 - 3000

Dati dimensionali (mm) - modelli 1200/2000/3000

A B C D E F G

ET 1200 1.640 1.260 1.340 430 430 105 290

ET 2000 1.900 1.705 1.800 500 500 350 243

ET 3000 2.200 2.010 1.980 550 550 470 -

A

G D

E
F

C

B

ELETRICAL
VANE

FITTING 3/4 M

D

E

VERSIONE CON MANDATA IN LINEA

VERSIONE CON MANDATA VERSO L'ALTO
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Deumidificatori per piscine comunali,
terapeutiche, private e parchi acquatici

Deumidificatori per Piscine Comunali, 

Terapeutiche e Private 
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Deumidificatori per piscine comunali

Gli impianti natatori coperti, i centri 
benessere, wellness e le SPA differiscono da 
qualsiasi altra struttura sia dal punto di vista 
della progettazione e della costruzione che 
da quello della manutenzione. Temperatura 
ed umidità dell’aria sono particolarmente 
difficili da controllare e una gestione non 
corretta può indurre la percezione non 
confortevole dell’ambiente, generare costi 
operativi eccessivi e deteriorare la struttura 
dell’edificio. 
L’elevato valore di umidità dovuta 
all’evaporazione dell’acqua delle vasche può 
infatti comportare: 

• mancato comfort per gli utenti con senso
 di oppressione o soffocamento;

• proliferazione di contaminanti biologici;
 
• formazione di condensa sulle superfici
 a temperatura minore della temperatura di
 rugiada dell’aria (per esempio sulle vetrate);

• corrosione dei materiali ferrosi.

I deumidificatori d’aria termodinamici 
a doppio flusso ET-DTP e ET-DTP-MINI 
soddisfano le esigenze particolari delle 
piscine coperte e dei centri benessere 
realizzando condizioni di temperatura 
ed umidità tali da mantenere il livello di 
benessere dei bagnanti e preservare la 
struttura civile da possibili danni. 
L’idea di introdurre aria esterna nell’ambiente 
abbinata a una pompa di calore che funziona 
da deumidificatore e da un recuperatore 
statico sull’aria espulsa garantisce:

• risparmio energetico;

• costi di esercizio ridotti;

• ammortamento del sistema in tempi rapidi;

• regolazione ottimale di temperatura
 e umidità;

• possibilità di recuperare il calore per l’acqua 
 delle vasche. 
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Punti di forza dell’unità ET-DTP

1

4

2

5

3

6

Affidabilità e 
durata nel tempo 

Sicurezza 
abbinata al 

caloduc per il 
recupero di calore

Risparmio 
energetico e 
rispetto per 
l’ambiente 

Semplicità di 
installazione e 
manutenzione 

Manutenzione 
agevolata 

Comfort

Controllo climatico

L’unità è dotata di microprocessore 
elettronico che ne gestisce tutte le principali 
funzioni. 
Le  funzioni principali del programma sono: 
free -cooling estivo e invernale, free-heating, 
gestione umidità, controllo temperatura di 
mandata minima e massima, gestione allarmi, 
storico allarmi, tempistiche dei dispositivi, 
segnalazioni, gestione completa delle 
tempistiche dei dispositivi, collegamento con 
reti di supervisione locali e BMS (LonWorks, 
Bacnet, Modbus…), 
gestione sonda CO2 per controllo qualità 
dell’aria, gestione funzione antigelo, 
funzionamento “occupato/non occupato”, 
lavaggio aria locali.

Mediante il terminale utente è possibile 
visualizzare e modificare i seguenti dati 
in ogni momento: misura delle sonde 
collegate e calibrazione, accensione e 
spegnimento dell’unità, rilevamento degli 
allarmi, programmazione dei  parametri di 
configurazione e dei parametri operativi 
con accesso protetto da password, ore di 
funzionamento dei dispositivi controllati 
e fasce orarie con accesso protetto da 
password, programmazione dell’orologio e 
delle fasce orarie con accesso protetto da 
password, scelta tra diverse lingue disponibili 
(inglese e italiano). 
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Dati tecnici unità ET-DTP-MINI

Grandezza unità ET-DTP-MINI 01 02 03 04

Ventilatori

Portata d’aria di mandata m3/h 1.000 1.500 2.000 2.500

PSU mandata Pa 200 200 200 200

PSU ripresa Pa 150 150 150 150

Potenza motore mandata kW 0,49 0,49 0,98 0,98

Potenza motore ripresa kW 0,49 0,49 0,98 0,98

Compressori

Gas R407C R407C R407C R407C

n° Compressori 1 1 1 1

Capacità frigorifera (1) kW 3,6 4,6 7,2 7,9

Potenza assorbita (1) kW 1,08 1,15 1,82 1,97

Potenza condensatore aria (1) kW 4,68 5,75 9,02 9,87

Potenza caloduc (1) kW 1,4 1,8 2,8 3,5

Potenza totale trasferita (1) kW 6,08 7,75 11,82 13,37

Potenza di raffreddamento (2) kW 3,49 4,46 6,98 7,66

Capacità di deumidificazione (1) kg/h 4,04 5,91 7,98 9,86

Scambiatore a piastre

Potenza condensatore acqua (1) kW 4,68 5,75 9,02 9,87

Portata d’acqua m3/h 0,447 0,549 0,861 0,943

Perdita di carico acqua kPa 31 35 31 35

Batteria di riscaldamento ad acqua

Potenza (3) kW 7,6 11,4 15,2 19,0

Portata acqua (3) mc/h 0,65 0,98 1,37 1,64

Dati elettrici

Alimentazione unità 400 V - 3 ph - 50 Hz

Max corrente ventilatori mandata A 2,6 2,6 5,2 5,2

Max corrente ventilatori ripresa A 2,6 2,6 5,2 5,2

Max corrente compressori A 4,2 4,2 6,3 6,3

(1) Funzionamento tutta aria di ricircolo: aria della sala a 27 °C, U.R. 70%, acqua della vasca a 25°C.
(2) Funzionamento tutta aria di rinnovo: aria esterna a 35 °C, U.R. 50%, aria ripresa a 27°C, U.R. 70%.
(3) Temperatura ingresso/uscita acqua 70/60°C.
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Dati tecnici unità ET-DTP

Grandezza unità ET-DTP 05 07 09 11 12 16 18 22 24 32 38

Ventilatori

Portata d’aria di mandata massima m3/h 3.500 5.000 7.000 8.000 11.000 13.000 15.000 17.000 23.000 28.000 32.000

Portata d’aria minima m3/h 2.800 4.000 5.600 6.400 8.800 10.400 12.000 13.600 18.400 22.400 25.600

PSU mandata Pa 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400

PSU ripresa Pa 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300

Potenza motore mandata kW 2,2 3 4 4 5,5 7,5 7,5 9 11 15 n. 2x9

Potenza motore ripresa kW 1,5 1,5 2,2 2,2 3 3 4 5,5 5,5 7,5 7,5

Compressori

Codice 303 373 453 603 753 453 603 753 903 603 753

Gas R407C R407C R407C R407C R407C R407C R407C R407C R407C R407C R407C

n° Compressori 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Capacità frigorifera (1) kW 14,3 18,7 23,8 31,1 39,4 46,5 60,7 71,7 88,7 98,5 117,0

Potenza assorbita (1) kW 3,5 4,5 5,1 7,1 8,4 10,3 14,5 17,9 20,8 20,7 25,4

Potenza condensatore aria (1) kW 17,8 23,1 28,9 38,2 47,8 56,8 75,2 89,6 109,5 119,1 142,4

Potenza caloduc (1) kW 4,1 5,4 7,0 9,0 11,5 13,6 17,6 20,8 25,8 28,9 34,2

Potenza totale trasferita (1) kW 22,0 28,6 35,9 47,2 59,3 70,4 92,8 110,4 135,3 148,0 176,5

Capacità di deumidificazione (1) kg/h 14,1 18,3 23,3 30,5 38,6 45,5 59,7 70,6 87,1 96,3 114,6

Scambiatore a piastre

Potenza condensatore acqua (1) kW 17,1 22,6 28,5 33 43,9 49,2 57 76,9 87,8 98,4 116,2

Portata d’acqua m3/h 1,6 2,2 2,7 3,2 4,2 4,7 5,5 7,4 8,4 9,4 11,2

Perdita di carico acqua kPa 24,6 29,7 31,3 28,8 26,2 29,3 27,6 28,6 27,5 24,4 29,6

Batteria di riscaldamento ad acqua

Potenza (2) kW 29 42 58 67 92 110 120 140 190 230 270

Portata acqua (2) l/h 2.500 3.600 5.000 5.800 7.900 9.500 10.300 12.000 16.300 19.800 23.200

Dati elettrici

Alimentazione unità 400 V - 3 ph - 50 Hz

Max corrente ventilatori mandata A 3,3 4,6 6,1 6,1 8,4 11,4 11,4 13,7 16,7 22,8 27,3

Max corrente ventilatori ripresa A 2,3 2,3 3,3 3,3 4,6 4,6 6,1 8,4 8,4 11,4 11,4

Max corrente compressori A 12,4 14,3 18,9 21,4 26,5 35,2 39,4 45,9 52,2 58,5 67,2

(1) Funzionamento tutta aria di ricircolo: aria della sala a 27 °C, U.R. 70%, acqua della vasca a 25°C.
(2) Temperatura ingresso/uscita acqua 70/60°C.
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Dimensioni delle unità ET-DTP-MINI

Pesi espressi in kg delle unità ET-DTP-MINI

ET-DTP
MINI

A B C D E F G H L N W

01 600 140 110 200 230 300 270 1930 1950 250 880

02 600 140 110 200 230 300 270 1930 1950 250 880

03 600 140 110 200 230 300 270 1930 1950 250 880

04 600 140 110 200 230 300 270 1930 1950 250 880

ET-DTP
MINI

01 02 03 04

PESO 650 650 650 650

Misure espresse in millimetri.
Le dimensioni sono indicative, possono essere modificate in qualsiasi momento e devono comunque essere confermate in fase d’ordine.

Pesi indicativi, variabili secondo le configurazioni e le opzioni, quindi da confermare in fase d’ordine
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Pesi espressi in kg delle unità ET-DTP monoblocco

Dimensioni delle unità ET-DTP monoblocco

ET-DTP A B C D E F G H L

05 600 410 300 200 280 100 100 1600 3200

07 900 410 300 200 280 100 100 1600 3300

09 1000 410 300 200 430 100 100 1750 3500

11 1000 410 400 200 430 100 100 1750 3500

12 1150 410 400 200 530 100 100 1850 3800

16 1150 410 400 200 680 100 100 2000 3800

18 1300 610 400 200 480 100 100 2200 4000

22 1300 610 500 200 480 100 100 2200 4000

24 1300 710 500 200 680 100 100 2600 4400

32 1300 810 500 200 680 100 100 2800 4700

ET-DTP M N O P Q R S T U W

05 600 500 200 410 1188 289 465 265 470 1200

07 900 500 200 410 1164 322 589 322 589 1500

09 1000 500 200 410 1199 404 598 404 598 1600

11 1000 500 200 410 1199 404 598 404 598 1600

12 1150 700 200 410 1227 453 749 453 749 1950

16 1150 700 200 510 1374 503 722 503 722 1950

18 1300 700 200 610 1503 569 766 569 766 2100

22 1300 900 200 610 1503 569 866 569 866 2300

24 1300 900 200 810 1755 715 793 715 793 2300

32 1300 900 200 1010 1880 715 793 715 793 2300

ET-DTP 05 07 09 11 12 16 18 22 24 32

PESO 1050 1200 1560 1560 1860 1860 2350 2480 3000 3400

Misure espresse in millimetri.
Le dimensioni sono indicative, possono essere modificate in qualsiasi momento e devono comunque essere confermate in fase d’ordine.

Pesi indicativi, variabili secondo le configurazioni e le opzioni, quindi da confermare in fase d’ordine

53Collection



Dimensioni delle unità ET-DTP suddivise in tre pezzi

ET-DTP A B C D E F G H L M

05 600 410 300 200 280 100 300 1600 3500 600

07 900 410 300 200 280 100 300 1600 3600 900

09 1000 410 300 200 430 100 300 1750 3800 1000

11 1000 410 300 200 430 100 300 1750 3800 1000

12 1150 410 400 200 530 100 400 1850 4100 1150

16 1150 410 400 200 680 100 400 2000 4100 1150

18 1300 610 400 200 480 100 400 2200 4300 1300

22 1300 610 500 200 480 100 500 2200 4300 1300

24 1300 710 500 200 680 100 500 2600 4700 1300

32 1300 810 500 200 680 100 500 2800 5000 1300

ET-DTP N O P Q R S T U W Z

05 400 200 410 1188 289 465 265 470 1200 1600

07 400 200 410 1164 322 589 322 589 1500 1900

09 400 200 410 1199 404 598 404 598 1600 2000

11 400 200 410 1199 404 598 404 598 1600 2000

12 400 200 410 1227 453 749 453 749 1950 2350

16 400 200 510 1374 503 722 503 722 1950 2350

18 600 200 610 1503 569 766 569 766 2100 2700

22 600 200 610 1503 569 866 569 866 2300 2900

24 600 200 810 1755 715 793 715 793 2300 2900

32 600 200 1010 1880 715 793 715 793 2300 2900

Pesi espressi in kg delle unità ET-DTP in tre pezzi
ET-DTP 05 07 09 11 12 16 18 22 24 32

PESO 1130 1280 1660 1660 1960 1960 2500 2630 3150 3590

Misure espresse in millimetri.
Le dimensioni sono indicative, possono essere modificate in qualsiasi momento e devono comunque essere confermate in fase d’ordine.

Pesi indicativi, variabili secondo le configurazioni e le opzioni, quindi da confermare in fase d’ordine
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Misure espresse in millimetri.
Le dimensioni sono indicative, possono essere modificate in qualsiasi momento e devono comunque essere confermate in fase d’ordine.

Pesi indicativi, variabili secondo le configurazioni e le opzioni, quindi da confermare in fase d’ordine

Dimensioni dell’unità ET-DTP 38 suddivisa in tre pezzi

ET-DTP A B C D E F G H L M

38 1900 610 500 200 680 100 500 2400 5400 1900

ET-DTP N O P Q R S T U W Z

38 600 200 810 1153 569 831 569 466 2900 3500

Pesi espressi in kg delle unità ET-DTP in tre pezzi

ET-DTP 38

PESO 3900
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Unità autonome con sistema di recupero

Unità di recupero calore per Scuole, Teatri, 

Cinema, Retail e Uffici
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Unità autonome con sistema di recupero

La gamma di prodotti RF- e HP- è stata 
progettata sulla base del concetto di 
«doppio recupero», quindi un primo recupero 
dell’energia sull’aria di ripresa dall’ambiente, 
effettuato dal recuperatore (statico o 
rotativo), e un secondo recupero realizzato 
tramite un circuito frigorifero in pompa di 
calore (recupero termodinamico).
Questo permette di ottenere il massimo 
risultato, in termini di resa e immissione di aria 
primaria a temperature neutre, con il minimo 
apporto energetico possibile, riducendo 
quindi la potenza del circuito frigorifero e 
l’assorbimento generale della macchina, 
contrariamente ad altri possibili sistemi 
splittati UTA-motocondensante esterna 
oppure tramite unità senza un recuperatore di 
calore intermedio.

Una gamma ampia e completa di recuperatori 
e unità di trattamento aria. Offriamo una 
scelta di oltre 50 modelli, con recupero 
a piastre e rotativo, a singolo e doppio 
recupero (con pompa di calore), da 100 
m3/h fino a 100.000 m3/h, per coprire ogni 
esigenza impiantistica nel settore terziario, 
commerciale e industriale.

Perché scegliere questa gamma 

1 - Neutralizza i carichi termici associati 
all’aria di rinnovo, erogando un flusso 
verso l’ambiente a condizioni mediamente 
temperate, grazie al doppio trasferimento 
di calore che si attua tra aria esterna ed aria 
interna.

2 - Garantiscono un sensibile risparmio 
energetico mediante l’adozione di un doppio 
sistema di recupero di calore con circuito 
frigorifero (a piastre o rotativo).

SECONDO RECUPERO:
TERMODINAMICO

PRIMO RECUPERO:
STATICO/ROTATIVO
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HPS-FLEX  
Unità di recupero calore
con circuito frigorifero modulante 
recuperatore a piastre ad altissima efficienza 
da 1.500 a 23.000 m3/h

RFH   
Unità di recupero calore 
con circuito frigorifero modulante 
recuperatore a piastre ad alta efficienza da 
300 a 4.000 m3/h

HPR-FLEX   
Unità di recupero calore con circuito 
frigorifero modulante recuperatore rotativo 
entalpico ad altissima efficienza da 1.500 a 
24.500 m3/h

RFD   
Unità di recupero calore con circuito 
frigorifero modulante e deumidifica estiva ad 
alta efficienza da 300 a 600 m3/h

HPH-FLEX    
Unità di recupero calore con circuito 
frigorifero modulante recuperatore a piastre 
ad alta efficienza da 1.500 a 24.000 m3/h

RFM    
Unità di recupero calore con circuito 
frigorifero integrato on/off recuperatore a 
piastre da 900 a 4.000 m3/h

Gamma prodotti
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Caratteristiche generali
Si tratta di unità autonome dedicate al 
ricambio dell’aria a temperature  neutre 
(ovvero alle stesse temperature presenti 
nell’ambiente da trattare, sia in estate che in 
inverno) e al suo trattamento termico. 
A seconda delle condizioni ambientali (aria 
esterna e aria di estrazione ambiente) le unità 
possono arrivare a coprire parzialmente o 
totalmente anche i carichi interni invernali/
estivi, in base alle caratteristiche dell’edificio 
e del suo utilizzo. 

Un’alternativa alle soluzioni 
tradizionali gamma di portate 
ed efficienze 
Le unità di trattamento dell’aria con circuito 
frigorifero in pompa di calore integrato, 
gamme RF e HP-FLEX, si presentano come 
una proposta unica rispetto alla soluzione 
tradizionale utilizzata per il ricambio dell’aria 
negli edifici. Anziché dover utilizzare elementi 
differenti, spesso con logiche di regolazione 
diverse tra loro, e che implicano laboriose 
operazioni di installazione e di avviamento, 
le macchine HP/RF garantiscono il ricambio 
dell’aria a temperature neutre richiedendo il 
solo allacciamento elettrico e aeraulico. Non 
più macchina frigorifera e caldaia o macchina 
in pompa di calore + unità di trattamento 
dell’aria + sistema di tubazioni + pompe di 
ricircolo, ma una sola unità ottimizzata che, 
con il massimo dell’efficienza raggiungibile, 
assicura il perfetto ricambio dell’aria 
unitamente alla facilità di installazione e 
compattezza di dimensioni. 

PLUG&PLAY VENTILATORI
EC

NON 
SOGGETTO

ERP 2018

HP

HP
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Esempio di recupero d’aria estate/inverno gamma HP-FLEX 
Queste unità sono dotate di un circuito frigorifero in pompa di calore, in grado di fornire aria 
neutra sia in inverno con range di utilizzo fino a -20°C esterni con sistema di preriscaldamento 
integrato, sia in estate con temperature esterne fino a 40° C. Nel normale utilizzo impiantistico 
esse si inseriscono in un  sistema che prevede già lo smaltimento dei carichi termici attraverso 
un  sistema di riscaldamento/raffreddamento esistente, sia per mezzo di chiller e fan coil o per 
mezzo di unità VRF, tuttavia la loro versatilità, in combinazione con certe condizioni esterne 
particolarmente favorevoli, possono far sì che le unità della gamma HP riescano a fornire una 
potenza aggiuntiva in riscaldamento o raffreddamento. 

Messa a regime invernale gamma HP-FLEX  
La “messa a regime” permette il ricircolo del 100% dell’aria ambiente fino a che questa non 
raggiunga la temperatura minima che permetta alla macchina di funzionare secondo la sua 
natura progettuale, ovvero al 100% di aria esterna. Questa funzione può essere utilizzata per 
sopperire alla mancanza di riscaldamento in inverno all’inizio delle attività scolastiche, come al 
rientro di un periodo di vacanza o il lunedì mattina dopo il weekend. Oltre al normale utilizzo 
giornaliero dove la macchina lavora fino al massimo delle sue possibilità, esiste un “ciclo notte” 
per ridurne la portata/potenzialità fino al 50%, permettendo di non perdere mai la temperatura 
raggiunta in ambiente, pur senza  un consumo energetico eccessivo. 

Unità autonome con sistema di recupero

ESTATE

INVERNO

Espulsione

Mandata 
28˚ C

Ripresa
 C

Compressore

Aria esterna 
-10C

Espulsione

Mandata 
20˚ C

Ripresa
26˚ C

Compressore

Aria esterna 
32˚ C

ESTATE

INVERNO

Espulsione

Mandata 
28˚ C

Ripresa
 C

Compressore

Aria esterna 
-10C

Espulsione

Mandata 
20˚ C

Ripresa
26˚ C

Compressore

Aria esterna 
32˚ C

12°C 07:00

07:30

08:00

14°C

18°C
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HPS-FLEX

Le unità di recupero calore ad alta efficienza 
con circuito frigorifero integrato HPS-
FLEX sono state progettate e realizzate 
per applicazioni di tipo commerciale ed 
industriale e permettono di coniugare 
l’esigenza di rinnovo dell’aria con il massimo 
risparmio energetico, grazie all’adozione 
di componenti ad elevatissima efficienza. 
Per loro natura, sono unità che tendono 
generalmente ad integrarsi ai tradizionali 
sistemi di riscaldamento/raffrescamento, 
anche se, a determinate condizioni ambientali, 
possono essere impiegate in forma del tutto 
autonoma.

Vantaggi

• Altissima efficienza di recupero e ridotti
 consumi energetici.
• Recuperatore a piastre a flussi separati
 adatto ad utilizzo in ambito ospedaliero.
• Integrazione con i sistemi di supervisione   
 più utilizzati.
• Sistema «plug&play» di facile installazione.
• Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con  
 tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 
 per la sanificazione dell’aria trattata.

Unità di recupero calore

CON CIRCUITO FRIGORIFERO 

MODULANTE E RECUPERATORE A 

PIASTRE  AD ALTISSIMA EFFICIENZA 

da 1.500 a 23.000 m3/h

40°C

-20°C 1.500
m³/h

23.000
m³/h

PLUG&PLAYVENTILATORI
EC

COMPRESSORI
A INVERTER

INSTALLAZIONE 
ESTERNA

INSTALLAZIONE 
INTERNA

R410A

POMPA DI 
CALORE

EFFICIENZA

>90%

DEUMIDIFICAPIASTRE

H
OSPEDALI

SCUOLE

CENTRI COMMERCIALI
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Funzionamento HPS-FLEX

Le unità della gamma HPS rinnovano l’aria 
negli ambienti da trattare, recuperando 
fino al 90% dell’energia dell’aria espulsa e 
contenendo l’apporto energetico aggiuntivo 
per raggiungere la temperatura dell’aria di 
immissione in ambiente. 
Un kit aggiuntivo permette di deumidificare 
l’aria ambiente in estate.

L’aria immessa in ambiente è a temperatura 
neutra grazie al recupero di calore che ha 
funzione di post riscaldo dopo la fase di 
deumidificazione. Durante il funzionamento 
in deumidifica l’unità produce acqua calda (a 
temperatura di 45°C) per un utilizzo gratuito 
(es. bollitore ACS).

La nuova configurazione delle macchine HP, 
suddivisa in 3 sezioni componibili al momento 
dell’installazione, permette una più facile 
movimentazione ed aggiunta di ulteriori 
accessori (ad esempio silenziatori, filtri 
aggiuntivi, batterie).

Kit deumidifica estiva

Modularità

(DISPONIBILE PER LE 
TAGLIE 35/50/80/92 
DESTRO)

il kit è composto da:
• 3 serrande modulanti;

• condensatore ad acqua
 a piastre con valvola
 deviatrice;

• sensore umidità;

CONDENSATORE
AD ACQUA

T acqua 40-45°

EVAPORATORE 
DI RAFFREDDAMENTO 

ARIA DI RIPRESA 
+ 

DEUMIDIFICAZIONE

POST RISCALDO TRAMITE 
RECUPERATORE PER 

IMMISSIONE ARIA NEUTRA 
IN AMBIENTE

1

2
3
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Modelli HPS-FLEX

HPS-FLEX 35 50 80 92 144 205 250 

Portata aria Nom m3/h 2800 4500 6200 8100 11000 14000 17500

Pressione statica utile Nom Pa 250

Potenza sonora a 1 m Nom dB(A) 65 68 74 78 73 78 76

Assorbimento elettrico

Corrente totale

Nom (1) A 11 15 19 25 33 45 50

Nom (2) A 15 24 29 37 52 69 79

Max (3) A 29 37 41 57 78 104 13

Potenza assorbita totale

 Nom (1) kW 2.2 3.6 5.3 7.0 8.6 12.4 15.1

Nom (2) kW 4.2 7.8 9.6 13.5 18.1 23.6 29.2

Max (3) kW 9.0 14.0 17.0 23.0 32.0 42.0 56.0

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 400-3-50

Recupero di energia (1)

Potenza recuperata kW 27.8 44.5 61.3 80.9 109.8 138.6 173.2

Efficienza di recupero % 92.6 92.3 92.4 92.8 92.8 92.0 92.0

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 5.1 8.4 11.3 14.5 19.7 26.1 32.6

Potenza totale trasferita kW 32.9 52.9 72.6 95.4 129.5 164.7 205.8

COP netta W/W 14.4 14.7 13.7 13.6 15.0 13.3 13.6

Temperatura di immissione °C 25.0

Recupero di energia (2)

Potenza recuperata kW 4.6 7.3 10.4 13.8 18.7 23.5 29.4

Efficienza di recupero % 79.7 79.2 82.7 83.4 83.4 82.2 82.2

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 12.3 20.4 26.8 35.1 48.1 60.6 76.0

Potenza totale trasferita kW 16.9 27.7 37.2 48.9 66.8 84.1 105.4

EER netta W/W 4.0 3.6 3.9 3.6 3.7 3.6 3.6

Temperatura di immissione °C 20.0

Limiti di funzionamento (unità base)

Temperatura aria esterna invernale min. -12°C (ambiente min. 20°C 50% UR (A)

Aria esterna estiva max. 36°C - 45% (ambiente max. 27°C ) (B)

  Disponibile Kit deumidifica estiva (DEU)
(A) Temperatura di immissione ≤ 20°C; portate aria bilanciate
(B) Temperatura di immissione ≥ 22°C; portate aria bilanciate

(1) aria esterna a -10° C 90% UR, aria ambiente a 22° C 50% UR; portata aria nominale
(2) aria esterna a 32° C 50% UR, aria ambiente a 26° C 50% UR; portata aria nominale
(3) con segnali di regolazione ventilazione e pompa di calore al valore massimo ammesso
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Le unità di recupero calore ad alta efficienza 
con circuito frigorifero integrato HPR-
FLEX sono state progettate e realizzate 
per applicazioni di tipo commerciale ed 
industriale e permettono di coniugare 
l’esigenza di rinnovo dell’aria con il massimo 
risparmio energetico, grazie all’adozione 
di componenti ad elevatissima efficienza. 
Per loro natura, sono unità che tendono 
generalmente ad integrarsi ai tradizionali 
sistemi di riscaldamento/ raffrescamento, 
anche se, a determinate condizioni ambientali, 
possono essere impiegate in forma del tutto 
autonoma.

Vantaggi

• Altissima efficienza di recupero e ridotti   
 consumi energetici.
• Recuperatore rotativo entalpico per    
 recupero umidità aria ambiente.
• Integrazione con i sistemi di supervisione   
 più utilizzati.
• Sistema «plug&play» di facile installazione.
• Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con  
 tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 
 per la sanificazione dell’aria trattata.

Unità di recupero calore

CON CIRCUITO FRIGORIFERO 

MODULANTE  E RECUPERATORE 

ROTATIVO ENTALPICO 

da 1.500 a 24.000 m3/h

40°C

-20°C
1.500
m³/h

24.500
m³/h

HPR-FLEX

TEATRI

PLUG&PLAYVENTILATORI
EC

COMPRESSORI
INVERTER

INSTALLAZIONE 
ESTERNA

INSTALLAZIONE 
INTERNA

R410A

POMPA DI 
CALORE

ROTATIVO EFFICIENZA

>80%
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Modelli HPR-FLEX 

HPR-FLEX 35 50 80 92 144 205 250

Portata aria Nom m3/h 3000 5200 7300 9500 13000 18000 22000

Pressione statica utile Nom Pa 250

Potenza sonora a 1 m Nom dB(A) 64 70 77 82 78 83 81

Assorbimento elettrico

Corrente totale

Nom (1) A 12 18 23 28 39 52 56

Nom (2) A 15 24 30 39 53 80 84

Max (3) A 25 37 41 57 78 104 134

Potenza assorbita totale

 Nom (1) kW 3.1 5.6 8.6 12.1 15.6 24.1 29.1

Nom (2) kW 3.9 7.6 10.9 16.1 21.1 32.6 39.7

Max (3) kW 8.0 12.0 17.0 23.0 32.0 42.0 56.0

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 400-3-50

Recupero di energia (1)

Potenza recuperata kW 30.7 53.3 74.3 96.3 132.5 177.4 215.3

Efficienza di recupero % 77.8 78.1 77.5 77.2 77.6 76.4 75.0

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 9.4 16.1 23.1 30.3 41.0 59.4 72.9

Potenza totale trasferita kW 40.1 69.5 97.4 126.6 173.4 236.8 288.2

COP netta W/W 12.8 11.9 11.4 10.05 11.1 9.8 9.9

Temperatura di immissione °C 25.0

Recupero di energia (2)

Potenza recuperata kW 7.3 12.7 17.7 22.9 31.5 39.7 48.5

Efficienza di recupero % 77.4 77.7 77.1 76.8 77.2 75.9 74.7

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 11.6 20.7 28.7 39.0 53.2 76.2 91.4

Potenza totale trasferita kW 18.9 33.4 46.4 61.9 84.6 115.9 139.9

EER netta W/W 4.9 4.4 4.3 3.8 4.0 3.6 3.5

Temperatura di immissione °C 20.0

Limiti di funzionamento (unità base)

Temperatura aria esterna invernale min. -7°C (ambiente min. 20°C 50% UR (A)

Aria esterna estiva max. 36°C - 45% (ambiente max. 27°C ) (B)

(A) Temperatura di immissione ≤ 20°C; portate aria bilanciate 
(B) Temperatura di immissione ≥ 22°C; portate aria bilanciate 

(1) aria esterna a -5° C 80% UR, aria ambiente a 22° C 50% UR; portata aria nominale
(2) aria esterna a 32° C 50% UR, aria ambiente a 26° C 50% UR; portata aria nominale
(3) con segnali di regolazione ventilaziuone e pompa di calore al valore massimo ammesso
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Le unità di recupero calore ad alta efficienza 
con circuito frigorifero integrato HPH sono 
state progettate e realizzate per applicazioni 
di tipo commerciale ed industriale e 
permettono di coniugare l’esigenza di rinnovo 
dell’aria con il massimo risparmio energetico, 
grazie all’adozione di componenti ad 
elevatissima efficienza. Per loro natura, sono 
unità che tendono generalmente ad integrarsi 
ai tradizionali sistemi di riscaldamento/
raffrescamento, anche se, a determinate 
condizioni ambientali, possono essere 
impiegate in forma del tutto autonoma.

Vantaggi

• Altissima efficienza di recupero e ridotti   
 consumi energetici.
• Recuperatore a piastre a flussi separati
 adatto ad utilizzo in ambito ospedaliero.
• Integrazione con i sistemi di supervisione   
 più utilizzati.
• Sistema «plug&play» di facile installazione.
• Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con  
 tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 
 per la sanificazione dell’aria trattata.

Unità di recupero calore 

CON CIRCUITO FRIGORIFERO 

MODULANTE E RECUPERATORE A 

PIASTRE AD ALTA EFFICIENZA 

da 1.500 a 24.000 m3/h 

40°C

-20°C
1.500
m³/h

24.000
m³/h

HPH-FLEX 

H
OSPEDALI CENTRI COMMERCIALI

HOTEL

POMPA DI 
CALORE

PLUG&PLAYVENTILATORI
EC

COMPRESSORI
A INVERTER

INSTALLAZIONE 
ESTERNA

INSTALLAZIONE 
INTERNA

R410A

EFFICIENZA

>70%

PIASTRE
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Modelli HPH-FLEX

HPH-FLEX 35 50 80 92 144 205 250

Portata aria Nom m3/h 3000 5200 7300 9500 13000 17000 21000

Pressione statica utile Nom Pa 250

Potenza sonora a 1 m Nom dB(A) 64 70 77 82 78 82 80

Assorbimento elettrico

Corrente totale

Nom (1) A 13 18 23 29 38 50 54

Nom (2) A 19 28 34 42 57 76 85

Max (3) A 29 37 41 57 78 104 134

Potenza assorbita totale

 Nom (1) kW 4.1 8.1 12.0 16.6 23.8 30.9 35.5

Nom (2) kW 4.6 9.8 14.1 19.3 26.9 36.3 41.6

Max (3) kW 9.0 14.0 17.0 23.0 32.0 42.0 56.0

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 400-3-50

Recupero di energia (1)

Potenza recuperata kW 24.0 41.1 55.9 73.8 98.1 130.5 162.8

Efficienza di recupero % 75.6 74.9 72.7 73.7 71.4 72.8 73.5

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 14.2 25.2 36.2 46.5 65.8 83.7 102.7

Potenza totale trasferita kW 38.2 66.3 92.1 120.3 163.9 214.2 265.5

COP netta W/W 9.3 8.2 7.7 7.1 6.9 6.9 7.4

Temperatura di immissione °C 25.0

Recupero di energia (2)

Potenza recuperata kW 3.5 6.0 8.4 10.6 14.9 19.8 24.2

Efficienza di recupero % 60.6 60.0 61.0 59.0 60.0 60.2 60.7

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 13.8 25.0 34.7 45.5 62.3 81.2 100.5

Potenza totale trasferita kW 17.3 31.0 43.1 56.1 77.2 101.0 124.7

EER netta W/W 3.8 3.2 3.1 2.9 2.9 2.8 3.0

Temperatura di immissione °C 20.5

Limiti di funzionamento (unità base)

Temperatura aria esterna invernale min. -12°C (ambiente min. 20°C 50% UR (A) 

Aria esterna estiva max. 36°C - 45% (ambiente max. 27°C ) (B) 

(A) Temperatura di immissione ≤ 20°C; portate aria bilanciate 
(B) Temperatura di immissione ≥ 22°C; portate aria bilanciate 

(1) aria esterna a -10° C 90% UR, aria ambiente a 22° C 50% UR; portata aria nominale
(2) aria esterna a 32° C 50% UR, aria ambiente a 26° C 50% UR; portata aria nominale
(3) con segnali di regolazione ventilaziuone e pompa di calore al valore massimo ammesso
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Le nuove unità di recupero calore RFH 
dedicate al ricambio dell’aria (con possibilità 
di variazione della portata) e al suo 
trattamento termico (con possibilità di 
controllare la temperatura di immissione negli 
ambienti) sono state progettate e sviluppate 
per poter conciliare molteplici  esigenze 
tipiche delle applicazioni sia di tipo terziario 
che commerciale. 
La serie RFH si articola su 4 grandezze in 
configurazione esclusivamente orizzontale, 
per portate d’aria che vanno da 300 a 4000 
m3/h.  

Vantaggi

• Alta efficienza di recupero e ridotti consumi  
 energetici.
• Installazione da interno (in controsoffitto)
 e da esterno (con copertura).
• Integrazione con i sistemi di supervisione   
 più utilizzati.
• Compattezza e facilità di installazione.
• Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con  
 tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 
 per la sanificazione dell’aria trattata.

Unità di recupero calore

CON CIRCUITO FRIGORIFERO 

MODULANTE E RECUPERATORE

A PIASTRE  da 300 a 4.000 m3/h

36°C

-7°C
300
m³/h

4.000
m³/h

RFH 

CENTRI COMMERCIALI

HOTEL

UFFICI

PLUG&PLAYVENTILATORI
EC

COMPRESSORI
A INVERTER

INSTALLAZIONE 
ESTERNA

INSTALLAZIONE 
INTERNA

R410A

POMPA DI 
CALORE

PIASTRE EFFICIENZA

>70%
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Modelli RFH

RFH 5 13 24 36

Portata aria Nom m3/h 500 1300 2400 3600

Pressione statica utile Nom Pa 150 200 200 200

Potenza sonora a 1 m Nom dB(A) 62 69 71 73

Assorbimento elettrico

Corrente totale

Nom (1) A 6 10 19 25

Nom (2) A 7 11 20 26

Max (3) A 13 21 29 48

Potenza assorbita totale

 Nom (1) kW 820 2310 4250 6210

Nom (2) kW 730 2410 4580 6020

Max (3) kW 1500 4000 7000 10000

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 230-1-50 400-3+N-50

Recupero di energia (1)

Potenza recuperata kW 2920 7670 14430 21570

Efficienza di recupero % 70.2 71.0 72.3 72.1

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 2450 6290 11350 17120

Potenza totale trasferita kW 5370 13960 25780 38690

COP netta W/W 6.6 6.0 6.1 6.2

Temperatura di immissione °C 25.0

Recupero di energia (2)

Potenza recuperata kW 570 1500 2820 4220

Efficienza di recupero % 60.3 60.9 62.1 61.8

Potenza trasferita dalla pompa di calore kW 2430 6280 11540 17330

Potenza totale trasferita kW 3000 7780 14360 21550

EER netta W/W 4.1 3.2 3.2 3.6

Temperatura di immissione °C 20

Accessorio resistenza elettrica interna pre/post riscaldamento - SKE

Potenza W 1500 2500 5000 7000

Corrente assorbita massima A 6,5 3,6 7,2 10,1

Alimentazione elettrica V-Ph-hz 230-1-50 400-3-50

Accessorio sezione esterna ad acqua raffreddamento - SAF

Potenza frigorifera W 1640 3980 9460 14950

Temperatura aria immessa °C 18,1 18,3 17,3 17,0

Portata acqua l/h 290 680 1630 2570

Perdita carico lato acqua kPa 4 6 8 12

Potenza termica W 2510 6440 12990 19910

Temperatura aria immessa °C 33,6 33,4 34,8 35,1

Perdita carico lato aria

Nom 70 60 75 65

Min Pa 35 30 45 45

Max 100 75 90 75

Limiti di funzionamento (unità base)

Temperatura aria esterna invernale min. -7°C (ambiente min. 19°C 50% UR (A)

Aria esterna estiva max. 36°C - 40% (ambiente max. 27°C ) (B)

(A) Temperatura di immissione ≤ 24°C; portate aria bilanciate 
(B) Temperatura di immissione ≥ 22°C; portate aria bilanciate 
(1) aria esterna a -5° C 80% UR, aria ambiente a 20° C 50% UR; portata aria nominale
(2) aria esterna a 32° C 50% UR, aria ambiente a 26° C 50% UR; portata aria nominale
(3) con segnali di regolazione ventilazione e pompa di calore al valore massimo ammesso
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Le nuove unità di recupero calore RFD 
500 sono state progettate e sviluppate 
per soddisfare sia il ricambio dell’aria (con 
possibilità di variazione alla portata) ed il 
suo trattamento termico (con possibilità di 
controllare la temperatura di immissione negli 
ambienti) sia per deumidificare, durante la 
stagione estiva, quegli ambienti già dotati 
di sistemi di raffrescamento ad acqua 
puramente sensibile.   

Vantaggi

• Alta efficienza di recupero e ridotti consumi  
 energetici.
• Installazione da interno (in controsoffitto)
 e da esterno (con copertura).
• Integrazione con i sistemi di supervisione   
 più utilizzati.
• Compattezza e facilità di installazione.
• Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con  
 tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 
 per la sanificazione dell’aria trattata.

Unità di recupero calore

CON CIRCUITO FRIGORIFERO 

MODULANTE E DEUMIDIFICA ESTIVA 

da 300 a 600 m3/h

36°C

-7°C 300
m³/h

600
m³/h

RFD 

CENTRI COMMERCIALI

HOTEL

UFFICI

PLUG&PLAYVENTILATORI
EC

COMPRESSORI
A INVERTER

INSTALLAZIONE 
ESTERNA

INSTALLAZIONE 
INTERNA

R410A

POMPA DI 
CALORE

DEUMIDIFICAPIASTRE EFFICIENZA

>70%
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Modelli RFD

RFD 500

Portata aria Nom m3/h 500

Pressione statica utile Nom Pa 150

Potenza sonora a 1 m Nom dB(A) 62

Assorbimento elettrico

Corrente totale

Nom (1) A 6

Nom (2) A 7

Max (4) A 13

Potenza assorbita totale

 Nom (1) W 820

Nom (2) W 730

Max (3) W 1500

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 230-1-50

Recupero di energia Inverno (1) Estate (2)

Potenza totale trasferita W 5370 3000

COP/EER netta W/W 6,6 4,1

Temperatura di immissione °C 25,0 20,0

Deumidificazione Inverno (1) Estate (2)

Portata aria nominale (100% ricircolo) m3/h -- 400

Capacità di deumidifica kg/24h -- 36,9

Potenza da smaltire W -- 2710

Portata acqua condensatore l/h -- 465

Perdita di carico lato acqua kPa -- 2

Condizioni aria trattata °C -- 16.1 (90% UR/RH)

Contributo di raffreddamento sensibile W -- 1330

Limiti di funzionamento (unità base)

Temperatura aria esterna invernale min. -7°C (ambiente min. 19°C 50% UR (A)

Aria esterna estiva max. 36°C - 45% (ambiente max. 27°C -70%) (B)

(A) Temperatura di immissione ≤ 24°C; portate aria bilanciate 
(B) Temperatura di immissione ≥ 22°C; portate aria bilanciate 
(1) aria esterna a -5° C 80% UR, aria ambiente a 20° C 50% UR; portata aria nominale
(2) aria esterna a 32° C 50% UR, aria ambiente a 26° C 50% UR; portata aria nominale
(3) aria ambiente a 26°C 65% UR, temperatura acqua ingresso 15°; uscita 20°C
(4) con segnali di regolazione ventilazione e pompa di calore al valore massimo ammesso
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Le unità di recupero calore RFM dedicate 
al ricambio dell’aria e al suo trattamento 
termico (con possibilità di controllare la 
temperatura di immissione negli ambienti) 
sono state progettate e sviluppate per 
poter conciliare molteplici  esigenze tipiche 
delle applicazioni sia di tipo terziario che 
commerciale. 
La serie RFM, si articola su sei grandezze, 
per portate d’aria che vanno da 900 a 4000 
m3/h.

Vantaggi

• Ridotti consumi energetici.
• Installazione da interno (in controsoffitto)
 e da esterno (con copertura).
• Integrazione con i sistemi di supervisione   
 più utilizzati.
• Compattezza e facilità di installazione.
• Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con  
 tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 
 per la sanificazione dell’aria trattata.

Unità di recupero calore CON 

CIRCUITO FRIGORIFERO INTEGRATO 

ON/OFF da 900 a 4.000 m3/h

32°C

-5°C
900
m³/h

4.000
m³/h

RFM 

SUPERMERCATI

UFFICI

CLINICHE

PIASTREPOMPA DI 
CALORE

EFFICIENZA

>50%

PLUG&PLAY INSTALLAZIONE 
ESTERNA

INSTALLAZIONE 
INTERNA

R410A
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Modelli RFM

RFM 14 19 25 30 40 50

Portata aria m3/h 900 1400 2000 2600 3300 4000

Prevalenza statica utile mandata Pa 225 154 187 179 211 159

Potenza sonora a 1 m dB(A) 68 66 72 71 71 79

Corrente max assorbita totale A 14,6 21,6 36,3 22,6 26,9 24,8

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 230-1-50 400-3+N-50

Efficienza di recupero (1) % 46,7 44,6 51,2 49,5 50,6 49,3

Potenza frigorifera recuperata (1) W 803 1184 1888 2336 3033 3594

Potenza frigorifera compressore (1) W 4597 7010 10352 12705 17548 19928

Potenza frigorifera totale (1) W 5400 8194 12240 15041 20581 23522

Potenza frigorifera disponibile (1) W 1838 2678 4085 4804 6740 7521

EER (1) 2,80 2,57 2,60 2,86 2,94 2,78

Temperatura di mandata (1) °C 19,7 20,1 19,7 20,3 19,7 20,2

Efficienza di recupero (2) % 54,0 51,4 57,5 55,5 56,7 55,2

Potenza termica recuperata (2) W 4015 6004 9446 11892 15463 18296

Potenza termica compressore (2) W 4860 7672 11612 14571 19629 22137

Potenza termica totale (2) W 8875 13676 21058 26464 35092 40433

Potenza termica disponibile (2) W 796 1095 3060 3094 5386 4488

COP (2) 6,12 5,65 5,69 5,88 6,03 5,62

Temperatura di mandata (2) °C 22,6 22,3 24,5 23,5 24,8 23,3

Ventilatori

Corrente assorbita massima A 2 x 2,90 2 x 3,10 2 x 7,10 2 x 6,00 2 x 6,00 2 x 4,20

Potenza max. assorbita totale W 2 x 736 2 x 742 2 x 1644 2 x 1398 2 x 1398 2 x 2555

Potenza specifica ventilatore W/(m3/s) 1860 1067 1231 1177 1165 1170

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 230-1-50 400-3-50

Compressore

Tipologia rotativo rotativo scroll scroll scroll scroll

Corrente assorbita massima A 8,83 15,4 22,1 9,3 14,9 16,4

Potenza assorbita massima W 1930 3360 4860 5630 7965 8735

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 230-1-50 400-3-50

Accessorio pre o post-riscaldamento elettrico SKE

Stadi 1 1 1 1 1 1

Potenza termica kW 2,50 2,50 5,00 5,00 7,00 7,00

∆T lato aria °C 8,2 5,3 7,4 5,7 6,7 5,5

Perdita di carico Pa 5 9 6 9 7 9

Alimentazione elettrica V-Ph-Hz 400-3+N-50

(1) Aria esterna 32°C 50% UR, aria ambiente 26°C 50% UR 
(2) Aria esterna -5°C 80% UR, aria ambiente 20°C 50% UR
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Soluzioni di climatizzazione ad alta efficienza
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Produzione propria
con i migliori standard europei

Flessibilità velocità assistenza
qualità capacità produttiva

controllo totale del processo di produzione > soluzioni personalizzate > qualità garantita

Il nostro sistema di produzione, strutturato in 
linee indipendenti, ci permette di offrire una 
produzione totalmente flessibile: prodotti 
100% su misura, nel tempo che i nostri clienti 
richiedono, con la qualità che si aspettano, 
forniti e installabili dove richiesto.

È da 35 anni che in Hitecsa sviluppiamo 
soluzioni che si adattano ad ogni esigenza 
architettonica con una chiara visione di 
ottimizzazione e differenziandoci totalmente 
dalla tendenza della pacchettizzazione 
e delle soluzioni di serie dettate dalla 
globalizzazione. I nostri sistemi di 
climatizzazione sono di facile manutenzione 

e le parti di ricambio sono facili da trovare in 
qualsiasi parte del mondo. Non ci piacciono 
le soluzioni “usa e getta” e siamo contrari 
alla cultura del continuo cambiamento 
delle schede elettroniche come soluzione ai 
problemi di altri sistemi. Inoltre, consideriamo 
l’adattamento e la flessibilità come 
caratteristiche chiave per qualsiasi progetto 
da realizzare in condizioni ottimali. Ecco 
perché i nostri concorrenti invidiano i nostri 
tempi di consegna.

Gli oltre 10.000 m2 della nostra 
sede centrale e dell’impianto 
industriale di Vilanova i la Geltrú, 
ci permettono di offrire un 
servizio di altissimo livello anche 
nella produzione personalizzata, 
nell’assemblaggio e nei processi 
interni di controllo della qualità.

Nel 2017 Hitecsa apre un nuovo 
stabilimento di produzione di 7.000 
m2 a Vilafranca del Penedès per 
produrre sistemi di climatizzazione 
ad alta capacità.

Specialisti in caldaie e centrali 
termiche prefabbricate con 
struttura portante per la 
produzione di produttori di calore 
ad alte prestazioni.

Stabilimento a Vilanova i la Geltrú Stabilimento a Vilafranca del Penedès Stabilimento ad Arenys de Mar

76 gruppoatr.com



Futuro, efficienza e sostenibilità.
Hitecsa offre un’ampia gamma di sistemi aria-aria 
che prevedono la tecnologia inverter permettendo di 
risparmiare energia senza rinunciare al comfort e al 
benessere. 

ARIA-ARIA INVERTER
Unità monoblocco

Soluzioni di climatizzazione ad alta efficienza
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• Completo adattamento alle reali esigenze
 della struttura.
• Maggiore comfort. Il calore e il freddo in
 eccesso sono ridotti in durata e intensità. 

Consente inoltre di raggiungere rapidamente la 
temperatura desiderata, sia raffreddando che 
riscaldando l’ambiente in metà del tempo di un 
condizionatore d’aria convenzionale.

• Risparmio energetico. Si evitano gli avviamenti 
continui del sistema e si ottimizza la produzione 
di energia in base alla domanda. Con un inverter 
si può risparmiare fino al 50% di energia.

• Più silenziosa: un condizionatore d’aria 
a tecnologia inverter produce un livello 
sonoro di circa il 40% in meno rispetto ad un 
condizionatore d’aria con tecnologia classica.

• Più duratura: evitando cicli di avvio/arresto 
continui si allunga notevolmente la vita utile del 
compressore e dell’apparecchio.

• Maggiore efficienza della pompa di calore: 
gli apparecchi con pompa di calore inverter 
possono funzionare correttamente quando 
la temperatura esterna è più bassa (per gli 
apparecchi tradizionali la temperatura limite è di 
circa -6 °C, nel caso di apparecchi con inverter 
questa può arrivare a -15 °C).

Unità monoblocco Aria - aria inverter

Vantaggi della tecnologia inverter

Ecodesign Ready
La tecnologia Inverter consente di soddisfare 

i requisiti di efficienza stagionale in modo 
raffreddamento e in modo pompa richiesti dal 

regolamento 2281/2016.

Inverter

CCHIBA  HE

ECHIBA  HE

ACHIBA HE

CCHIBA  HE BIG

ECHIBA  HE BIG

ACHIBA HE  BIG

Capacità kW

Configurazione split  I  Unità esterna orizzontale

Configurazione split  I  Unità esterna orizzontale

Configurazione split  I  Unità interna orizzontale

Configurazione split  I  Unità interna orizzontale

Configurazione compatta  I  Orizzontale

Configurazione compatta  I  Verticale

Configurazione split  I  Unità esterna verticale

Configurazione split  I  Unità interna verticale

Configurazione compatta  I  Orizzontale

1 5 6 7 8 10 15 20 22 25 28 35 50 85

ACHIBA Configurazione compatta  I  Orizzontale

ECVIBA Configurazione split  I  Unità interna verticale

CCVIBA Configurazione split  I  Unità esterna verticale

ACVIBA Configurazione compatta  I  Verticale

CCHIBA Configurazione split  I  Unità esterna orizzontale

ECHIBA Configurazione split  I  Unità interna orizzontale

ACVIBA HE Configurazione compatta  I  Verticale

CCVIBA HE Configurazione split  I  Unità esterna verticale

ECVIBA HE Configurazione split  I  Unità interna verticale

P
o

m
p

a 
d

i c
al

o
re

ACVIBA HE BIG

ECVIBA HE BIG

CCVIBA HE BIG
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACHIBA HE Pompa di calore
CCHIBA HE / ECHIBA HE Pompa di calore

Inverter ad alta efficienza energetica
al servizio della riqualificazione energetica nel settore commerciale

Unità monoblocco compatte e splittate 
orizzontali inverter con ventilatori tipo plug 
fan in condensazione e in evaporazione, 
adatte a funzionare accoppiate ad una rete 
di distribuzione dell’aria sia nella sezione 
interna che in quella esterna.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 3,8 a 26,5 kW 
• Ventilatori tipo plug fan in condensazione 

e in evaporazione per massima efficienza 
stagionale.

• Alti livelli di EER/COP
• Compressori scroll su tutti i modelli
• Refrigerante R-410A (versione split: fornito 

senza carica di refrigerante)
• Possibile installazione all’interno e 

all’esterno (di serie).

Versioni disponibili
• Pompa di calore

Vantaggi
• Tecnologia DC inverter: massimo risparmio 

e comfort 
• Basso livello di rumorosità (isolamento 

acustico del compressore incluso di serie)
• Elevata efficienza della pompa di calore 

per basse temperature esterne fino a -15 ˚C
• Limite operativo in modalità di 

raffreddamento con temperatura esterna 
di 48 ˚C

• ON / OFF da remoto
• Riscaldamento/raffreddamento da remoto
• Programmazione oraria
• Combinabile con la gamma di recuperatori 

di calore RCAH
• Modello split: valvole ad attacco rapido 

con ricarica di gas refrigerante

Applicazioni
• Progettate per essere installate all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

ACHIBA HE- Configurazione compatta
CCHIBA HE / ECHIBA HE- Configurazione split

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD

inverter
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SERIE ACHIBA HE Configurazione compatta

MODELLO 17 22 27

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 3,8 - 12,9 - 17,3 4,9 - 16,8 - 22,4 6,2 - 20,5 - 26,5

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,0 - 13,0 - 18,6 5,2 - 15,7 - 24,2 6,7 - 20,4 - 28,9

EER (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,87 - 2,52 - 2,40 2,83 - 2,44 - 2,27 2,93 - 2,41 - 2,22

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,92 - 2,52 - 2,47 2,91 - 2,64 - 2,50 2,83 - 2,35 - 2,17

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 139,3 138,6 137,6

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 125,9 125,5 125,1

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Carica gas kg 6,3 6,3 9,4

Portate aria interna in raffreddamento m3/h 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.600

Portate aria interna in riscaldamento m3/h 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.600

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 3.600 - 300 4.600 - 300 5.500 - 300

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 5.600 - 1.700 6.200 - 1.900 7.500 - 2.300

Pressione statica disponibile Pa 50 50 50

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.830 x 1.697 x 640 1.830 x 1.697 x 640 1.755 x 1.998 x 672

Peso netto kg 360 400 460

SERIE CCHIBA HE Configurazione split / Unità esterna

MODELLO 17 22 27

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 3,8 - 12,9 - 17,3 4,9 - 16,8 - 22,4 6,2 - 20,5 - 26,5

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,0 - 13,0 - 18,6 5,2 - 15,7 - 24,2 6,7 - 20,4 - 28,9

EER (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,87 - 2,52 - 2,40 2,83 - 2,44 - 2,27 2,93 - 2,41 - 2,22

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,92 - 2,52 - 2,47 2,91 - 2,64 - 2,50 2,83 - 2,35 - 2,17

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 139,3 138,6 137,6

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 125,9 125,5 125,1

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

(4) Carica gas (incluso 0 m linea) kg 6,3 6,3 9,4

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 5/8 7/8 7/8

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 5.600 - 1.700 6.200 - 1.900 7.500 - 2.300

Pressione statica disponibile Pa 50 50 50

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.755 x 975 x 640 1.755 x 975 x 640 1.755 x 1.060 x 672

Peso netto kg 235 270 295

Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACHIBA HE
ACHIBA HE 17, 22

ECHIBA HE / CCHIBA HE
ECHIBA HE 17, 22ACHIBA HE 27 ECHIBA HE 27 CCHIBA HE 17, 22 CCHIBA HE 27

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)
(4) Solo le unità splittate che hanno di serie le valvole “Flare” (non opzionali) sono caricate con refrigerante, il resto è precaricato con azoto secco.
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SERIE ECHIBA HE Configurazione split / Unità interna

MODELLO 17 22 27

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 3,8 - 12,9 - 17,3 4,9 - 16,8 - 22,4 6,2 - 20,5 - 26,5

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,0 - 13,0 - 18,6 5,2 - 15,7 - 24,2 6,7 - 20,4 - 28,9

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 5/8 7/8 7/8

Portate aria interna m3/h 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.600

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 3.600 - 300 4.600 - 300 5.500 - 300

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.755 x 760 x 640 1.755 x 760 x 640 1.755 x 900 x 672

Peso netto kg 135 140 175

Unità monoblocco Aria - aria inverter

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)

Risparmio energetico
• Possibilità di un modulo di miscela 

per il freecooling termico a due 
serrande

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4
• Filtro opacimetrico sulla ripresa classe 

da F6 a F9 (combinabile con un G4 o 
Fx+Fy)

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico

Installazione unità
• Possibilità di produrre le unità con 

configurazione simmetrica
• Protezione antipioggia
• Motori maggiorati
• Resistenza antigelo nella vaschetta
• Batterie di riscaldamento per acqua 

calda
• Batterie elettriche per aiuto a 

sbrinamento
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Pronto per lo smontaggio
• Filtro ignifugo classe M1
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)

Manutenzione
• Valvole di servizio
• Prese di pressione esterne
• Sensore filtri sporchi
• Filtro in condensazione
• Filtro splittato

Regolazione e controllo
• Segnalatore di allarmi
• Rilevatore di fumo
• Pannello elettrico separato
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Sensore temperatura aria mandata
• Gestione centralizzata integrata
• Fornitura senza neutro
• Collegamento ModBus

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACHIBA HE BIG Pompa di calore
CCHIBA HE BIG / ECHIBA HE BIG Pompa di calore

Il primo autonomo FULL INVERTER del mercato

Unità monoblocco compatte e splittatte
orizzontali full inverter con ventilatori
tipo plug fan in condensazione e in
evaporazione, adatte a funzionare
accoppiate ad una rete di distribuzione
dell’aria sia nella sezione interna che in
quella esterna.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 10,5 a 35,3 kW 
• Potere calorifico da 7,5 a 36,7 kW
• Compressori scroll 
• Refrigerante R-410A
• Ventilatore/i Plugfan EC in condensatore 

con regolazione continua
• Ventilatore/i Plugfan EC in evaporatore 

con setpoint di portata doppio/quadruplo.
• Telaio autoportante.
• Possibilità di installazione interna o 

esterna.
• Modelli split: valvole ad attacco rapido con 

ricarica di gas refrigerante
• Basso livello sonoro (isolamento acustico 

nel compressore incorporato di serie)

Versioni disponibili
• Pompa di calore

Vantaggi
• Unità FULL INVERTER: massimo risparmio 

e comfort 
• Basso livello di rumorosità (isolamento 

acustico del compressore incluso di serie)
• Carica del refrigerante in unità compatta e 

precarica con valvole di chiusura in unità 
splittata.

• Sequenziatore di fasi.
• Modbus di serie.

Applicazioni
• Progettate per essere installate all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

ACHIBA HE BIG: Configurazione compatta
CCHIBA HE BIG / ECHIBA HE BIG: Configurazione split

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD

 full inverter
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SERIE ACHIBA HE BIG Configurazione compatta

MODELLO 35i

Capacità frigorifera (20-120 Hz) (1) kW 10,5-35,3

Potere calorifico (20- 20 Hz) (2) kW 7,5-36,7

EER ( 20-120 Hz) 4,7-1,9

COP ( 20-120 Hz) 3,0-2,4

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs,c % 184,3

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs,h % 130,1

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N

Carica gas kg 10

Portata aria interna m3/h 6.500

Pressione statica disponibile Pa 150

Portata aria esterna (massima) m3/h 10.500

Pressione statica disponibile Pa 60

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 2.150 x 2.150 x 750

Peso netto kg 607

SERIE CCHIBA HE BIG Configurazione split / Unità esterna

MODELLO 35i

Capacità frigorifera (20-120 Hz) (1) kW 10,5-35,3

Potere calorifico (20-120 Hz) (2) kW 7,5-36,7

EER ( 20-120 Hz) 4,7-1,9

COP ( 20-120 Hz) 3,0-2,4

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs,c % 184,3

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs,h % 130,1

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N

Carica gas (3) kg 8

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8

Portata aria esterna (massima) m3/h 10.500

Pressione statica disponibile Pa 60

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 2.150 x 1.050 x 750

Peso netto kg 394

Unità monoblocco Aria - aria inverter

(1) Potenza nominale di raffreddamento calcolata secondo la norma UNE-EN-14511, per condizioni di temperatura interna di: 27ºC B.S. / 19ºC B.H.  
e di temperatura esterna: 35ºC. Velocità del compressore come indicato. 
(2) Potenza termica nominale calcolata secondo la norma UNE-EN-14511, per condizioni di temperatura interna di 20ºC e temperatura esterna di 7ºC 
B.S. / 6 ºC BH. Velocità del compressore come indicato. 
(3) Carica del refrigerante prevista per il modello, la carica ottimizzata di ogni unità è indicata sulla targhetta

SERIE ECHIBA HE BIG Configurazione split / Unità interna

MODELLO 35i

Capacità frigorifera (20 - 120 Hz) (1) kW 10,5-35,3

Potere calorifico (20- 120 Hz) (2) kW 7,5-36,7

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8

Portate aria interna m3/h 6.500

Pressione statica disponibile Pa 150

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 2.150 x 1.050 x 750

Peso netto kg 311
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

Risparmio energetico
• Possibilità di un modulo di miscela 

per il freecooling termico a due 
serrande

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4
• Filtro opacimetrico sulla ripresa classe 

da F6 a F9 (combinabile con un G4 o 
Fx+Fy)

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico

Installazione unità
• Possibilità di produrre le unità con 

configurazione simmetrica
• Protezione antipioggia
• Motori maggiorati
• Resistenza antigelo nella vaschetta
• Batterie di riscaldamento per acqua 

calda
• Batterie elettriche per aiuto a 

sbrinamento
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Pronto per lo smontaggio
• Filtro ignifugo classe M1
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)

Manutenzione
• Valvole di servizio
• Prese di pressione esterne
• Sensore filtri sporchi
• Filtro in condensazione
• Filtro splittato

Regolazione e controllo
• Segnalatore di allarmi
• Rilevatore di fumo
• Pannello elettrico separato
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Sensore temperatura aria mandata
• Gestione centralizzata integrata
• Fornitura senza neutro
• Collegamento ModBus

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili

ACHIBA HE BIG
ACHIBA HE BIG 35i

ECHIBA HE BIG / CCHIBA HE BIG
ECHIBA HE BIG 35i CCHIBA HE BIG 35i

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACHIBA Pompa di calore
CCHIBA / ECHIBA Pompa di calore

Inverter ad alta efficienza energetica al servizio della riqualificazione 
energetica nel settore commerciale

Unità monoblocco compatte e splittate
orizzontali inverter, adatte a funzionare
accoppiate ad una rete di distribuzione
dell’aria sia nella sezione interna che
in quella esterna.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 1,2 a 26,5 kW  
• Portata di aria variabile per il ventilatore 

esterno
• Ventilatori interni a tre velocità
• Alti livelli di EER/COP e SCOP/SEER
• L’unità 301 ha un compressore rotativo 

Il resto delle unità prevede compressori 
scroll

• Refrigerante R-410A (versione split: fornito 
senza carica di refrigerante)

Versioni disponibili
• Pompa di calore

Vantaggi
• Unità FULL INVERTER: massimo risparmio 

e comfort 
• Basso livello di rumorosità (isolamento 

acustico del compressore incluso di serie)
• Elevata efficienza della pompa di calore 

per basse temperature esterne fino a -15 ˚C
• Limite operativo in modalità di 

raffreddamento con temperatura esterna di 
48 ˚C

• Soft-start per i ventilatori interni / esterni
• ON / OFF da remoto
• Riscaldamento/raffreddamento da remoto
• Programmazione oraria
• Combinabile con la gamma di recuperatori 

di calore RCAH
• Modelli split: valvole ad attacco rapido con 

ricarica di gas refrigerante

Applicazioni
• Progettate per essere installate all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione. 
Disponibile anche in versione per 
installazione esterna.

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

ACHIBA - Configurazione compatta
CCHIBA / ECHIBA - Configurazione split

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD

inverter
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SERIE ACHIBA Configurazione compatta

MODELLO 301 601 741 901

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 1,2 - 7,4 - 8,1 3,8 - 12,9 - 17,3 4,9 - 16,6 - 22,4 6,2 - 20,6 - 26,5

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 1,3 - 7,5 - 8,3 4,0 - 13,0 - 18,6 5,2 - 15,7 - 24,2 6,7 - 20,4 - 28,9

EER (20 - 80 -120 Hz ~) (mod. 301: EER 100 Hz ~ / SEER) 2,5 / 4,6 2,87 - 2,51 - 2a,40 2,83 - 2,53 - 2,27 2,93 - 2,42 - 2,22

COP (20 - 80 -120 Hz ~) (mod. 301: COP 100 Hz ~ / SCOP) 2,9 / 4,1 2,92 - 2,52 - 2,47 2,91 - 2,64 - 2,50 2,83 - 2,35 - 2,17

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 151,2 123,6 123,1 122,5

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 135,8 117,1 116,2 115,5

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 230.1 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Carica gas kg 3,5 6,3 7,2 9,4

Portata aria interna in raffreddamento m3/h 1.000 / 1.400 / 1.800 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.600

Portate aria interna in riscaldamento m3/h 1.100 / 1.400 / 1.600 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.600

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 1.800 - 50 3.600 - 70 4.600 - 80 5.500 - 90

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 2.730 - 1.150 5.600 - 2.000 6.400 - 2.000 7.950 - 4.300

Pressione statica disponibile Pa 50 50 50 50

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.445 x 1.339 x 504 1.755 x 1.697 x 640 1.755 x 1.697 x 640 1.998 x 1.755 x 672

Peso netto kg 220 375 420 495

SERIE CCHIBA Configurazione split / Unità esterna

MODELLO 301 601 741 901

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 1,2 - 7,4 - 8,1 3,8 - 12,9 - 17,3 4,9 - 16,6 - 22,4 6,2 - 20,5 - 26,5

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 1,3 - 7,5 - 8,3 4,0 - 13,0 - 18,6 5,2 - 15,7 - 24,2 6,7 - 20,4 - 28,9

EER (20 - 80 -120 Hz ~) (mod. 301: EER 100 Hz ~ / SEER) 2,5 / 4,6 2,87 - 2,51 - 2,40 2,83 - 2,53 - 2,27 2,93 - 2,42 - 2,22

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) (mod. 301: COP 100 Hz ~ / SCOP) 2,9 / 4,1 2,92 - 2,52 - 2,47 2,91 - 2,64 - 2,50 2,83 - 2,35 - 2,17

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 151,2 123,6 123,1 122,5

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 135,8 117,1 116,2 115,5

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 230.1 400.3+N 400.3+N 400.3+N

(4) Carica gas (incluso 0 m linea) kg 3,5 6,3 7,2 9,4

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 3/4 7/8 1 1/8 1 1/8

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 2.730 - 1.150 5.600 - 2.000 6.400 - 2.000 7.950 - 4.300

Pressione statica disponibile Pa 50 50 50 50

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.405 x 825 x 504 1.755 x 1.004 x 640 1.755 x 1.004 x 640 1.750 x 1.057 x 662

Peso netto kg 148 240 295 312

Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACHIBA
301

ECHIBA/CCHIBA
ECHIBA 301 ECHIBA 601, 741 ECHIBA 901 CCHIBA 301 CCHIBA 601, 741 CCHIBA 901

601, 741 901

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima per il modello 301 è 110 Hz ~, mentre per il resto de modelli è 120  Hz ~.
      La frequenza nominale per il modello 301 è 100 Hz ~, mentre per il resto de modelli è 80  Hz ~.
(4) Solo le unità splittate che hanno di serie le valvole “Flare” (non opzionali) sono caricate con refrigerante, il resto è precaricato con azoto secco.
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SERIE ECHIBA Configurazione split / Unità interna

MODELLO 301 601 741 901

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 1,2 - 7,4 - 8,1 3,8 - 12,9 - 17,3 4,9 - 16,6 - 22,4 6,2 - 20,6 - 26,5

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 1,3 - 7,5 - 8,3 4,0 - 13,0 - 18,6 5,2 - 15,7 - 24,2 6,7 - 20,4 - 28,9

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 230.1 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 3/4 7/8 1 1/8 1 1/8

Portata aria interna in raffreddamento m3/h 1.000 / 1.400 / 1.800 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.500

Portata aria interna in riscaldamento m3/h 1.100 / 1.400 / 1.600 2.300 / 2.800 / 3.600 3.000 / 3.600 / 4.600 3.700 / 4.400 / 5.500

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 1.800 - 50 3.600 - 70 4.600 - 80 5.500 - 90

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1405 x 600 x 504 1.755 x 752 x 640 1.755 x 752 x 640 1.750 x 900 x 662

Peso netto kg 83 145 150 180

Unità monoblocco Aria - aria inverter

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)

Risparmio energetico
• Possibilità di un modulo di miscela 

per il freecooling termico a due 
serrande

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4
• Filtro opacimetrico sulla ripresa classe 

da F6 a F9 (combinabile con un G4 o 
Fx+Fy)

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico

Installazione unità
• Possibilità di produrre le unità con 

configurazione simmetrica
• Kit per installazione esterna
• Motori maggiorati
• Resistenza antigelo nella vaschetta
• Batterie di riscaldamento per acqua 

calda
• Batterie elettriche per aiuto a 

sbrinamento
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Pronto per lo smontaggio
• Filtro ignifugo classe M1
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)

Manutenzione
• Valvole di servizio
• Prese di pressione esterne
• Sensore filtri sporchi
• Filtro in condensazione
• Filtro splittato

Regolazione e controllo
• Segnalatore di allarmi
• Rilevatore di fumo
• Pannello elettrico separato
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Sensore temperatura aria mandata
• Gestione centralizzata integrata
• Fornitura senza neutro
• Collegamento ModBus

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACVIBA HE Pompa di calore
CCVIBA HE / ECVIBA HE Pompa di calore

Inverter ad alta efficienza energetica al servizio della riqualificazione 
energetica nel settore commerciale

Unità monoblocco compatte e splittate
verticali inverter con ventilatori tipo plug 
fan in condensazione e in evaporazione,
adatte a funzionare accoppiate ad una rete
di distribuzione dell’aria sia nella sezione
interna che in quella esterna.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 4,2 a 28,6 kW   
• Potere calorifico da 4,2 a 30,2 kW
• Alti livelli di EER/COP
• Compressori scroll su tutti i modelli
• Refrigerante R-410A (versione split: fornito 

senza carica di refrigerante)
• Ventilatori tipo plug fan in condensazione 

e in evaporazione per massima efficienza 
stagionale.

• Possibile installazione all’interno e 
all’esterno (di serie).

Versioni disponibili
• Pompa di calore

Vantaggi
• Tecnologia DC inverter: massimo risparmio 

e comfort 
• Basso livello di rumorosità (isolamento 

acustico del compressore incluso di serie)
• Elevata efficienza della pompa di calore 

per basse temperature esterne fino a -15 ˚C

• Limite operativo in modalità di 
raffreddamento con temperatura esterna di 
48 ˚C

• ON / OFF da remoto
• Riscaldamento/raffreddamento da remoto
• Programmazione oraria
• Combinabile con la gamma di recuperatori 

di calore RCAH
• Modelli split: valvole ad attacco rapido con 

ricarica di gas refrigerante

Applicazioni
• Progettate per essere installate all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

ACVIBA HE - Configurazione compatta
CCVIBA HE / ECVIBA HE - Configurazione split

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD

inverter
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SERIE ACVIBA HE Configurazione compatta

MODELLO 17 22 27

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW  4,2 - 13,8 - 18,0 5,4 -17,7 - 23,0 6,8 - 22,0 - 28,6

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,2 - 13,9 - 19,8 5,5 - 17,8 - 25,8 7,0 - 22,2 - 30,2

EER (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,90 - 2,60 - 2,50 2,86 - 2,56 - 2,45 2,96 - 2,54 - 2,44

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,95 - 2,62 - 2,52 2,94 - 2,69 - 2,55 2,99 - 2,64 - 2,54

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 154,6 158,5 158,7

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 128,5 127,2 126,7

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Carica gas kg 6,5 7,5 9,5

Portata aria interna m3/h 2.700 / 3.200 / 4.000 3.200 / 3.800 / 4.800 3.900 / 4.650 / 5.900

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 4.000 - 300 4.800 - 300 5.900 - 300

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 6.500 - 4.600 7.000 - 5.000 9.600 - 6.800

Pressione statica disponibile Pa Consultare Consultare Consultare

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.130 x 800 x 1.900 1.130 x 800 x 1.900 1.700 x 870 x 1.900

Peso netto kg 400 470 600

SERIE CCVIBA HE Configurazione split / Unità esterna

MODELLO 17 22 27

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 4,2 - 13,8 - 18,0 5,4 -17,7 - 23,0 6,8 - 22,0 - 28,6   

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,2 - 13,9 - 19,8 5,5 - 17,8 - 25,8 7,0 - 22,2 - 30,2

EER (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,90 - 2,60 - 2,50 2,86 - 2,56 - 2,45 2,96 - 2,54 - 2,44

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,95 - 2,62 - 2,52 2,94 - 2,69 - 2,55 2,99 - 2,64 - 2,54

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 154,6    158,5  158,7 

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 128,5 127,2 126,7

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

(4) Carica gas (incluso 0 m linea) kg 6,5 7,5 9,5

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8 1 1/8 1 1/8

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 6.500 - 4.600 7.000 - 5.000 9.600 - 6.800

Pressione statica disponibile Pa Consultare Consultare Consultare

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.130 x 800 x 1.250 1.130 x 800 x 1.250 1.700 x 870 x 1.250

Peso netto kg 260 320 390

Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACVIBA HE ECVIBA HE CCVIBA HE

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)
(4) Solo le unità splittate che hanno di serie le valvole “Flare” (non opzionali) sono caricate con refrigerante, il resto è precaricato con azoto secco.
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SERIE ECVIBA HE Configurazione split / Unità interna

MODELLO 17 22 27

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW  4,2 - 13,8 - 18,0 5,4 -17,7 - 23,0 6,8 - 22,0 - 28,6   

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,2 - 13,9 - 19,8 5,5 - 17,8 - 25,8   7,0 - 22,2 - 30,2

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8 1 1/8 1 1/8

Portate aria interna m3/h 2.700 / 3.200 / 4.000 3.200 / 3.800 / 4.800 3.900 / 4.650 / 5.900

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 4.000 - 300 4.800 - 300 5.900 - 300

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.130 x 800 x 650 1.130 x 800 x 650 1.700 x 870 x 650

Peso netto kg 140 150 210

Unità monoblocco Aria - aria inverter

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)

Risparmio energetico
• Possibilità di un modulo di miscela 

per il freecooling termico a due 
serrande

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4
• Filtro opacimetrico sulla ripresa classe 

da F6 a F9 (combinabile con un G4 o 
Fx+Fy)

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico

Installazione unità
• Possibilità di produrre le unità con 

configurazione simmetrica
• Protezione antipioggia
• Motori maggiorati
• Resistenza antigelo nella vaschetta
• Batterie di riscaldamento per acqua 

calda
• Batterie elettriche per aiuto a 

sbrinamento
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Pronto per lo smontaggio
• Filtro ignifugo classe M1
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)

Manutenzione
• Valvole di servizio
• Prese di pressione esterne
• Sensore filtri sporchi
• Filtro in condensazione
• Filtro splittato

Regolazione e controllo
• Segnalatore di allarmi
• Rilevatore di fumo
• Pannello elettrico separato
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Sensore temperatura aria mandata
• Gestione centralizzata integrata
• Fornitura senza neutro
• Collegamento ModBus

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili

90 gruppoatr.com



Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACVIBA HE BIG Pompa di calore
CCVIBA HE BIG / ECVIBA HE BIG Pompa di calore

Il primo autonomo FULL INVERTER del mercato

Unità monoblocco compatte e splittate
verticali full inverter con ventilatori tipo
plug fan in condensazione e in evaporazione,
adatte a funzionare accoppiate ad una rete
di distribuzione dell’aria sia nella sezione
interna che in quella esterna.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 7,3 a 82,3 kW 
• Potere calorifico da 6,5 a 70,2 kW
• EER: 4,25 
• COP: 4,08
• Compressori scroll su tutti i modelli
• Refrigerante R-410A (versione split: fornito 

senza carica di refrigerante)
• Ventilatore/i Plugfan EC in condensatore 

con regolazione continua
• Ventilatore/i Plugfan EC in evaporatore 

con setpoint di portata doppio/quadruplo
• Telaio autoportante
• Possibilità di installazione interna o esterna

Versioni disponibili
• Pompa di calore

Vantaggi
• Unità FULL INVERTER: massimo risparmio 

e comfort 
• Basso livello di rumorosità (isolamento 

acustico del compressore incluso di serie)
• Sequenziatore di fasi.
• Modbus di serie.
• Controllore TH-Tune
• Scheda Modbus
• Contenitore di liquido
• Modelli split: valvole ad attacco rapido con 

ricarica di gas refrigerante

Applicazioni
• Progettate per essere installate all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

ACVIBA HE BIG - Configurazione compatta
CCVIBA HE BIG / ECVIBA HE BIG - Configurazione split

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD

 full inverter
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SERIE ACVIBA HE BIG Configurazione compatta

MODELLO 35i 40i 45i 55i 70i 80i

Capacità frigorifera (20-120 Hz) (1) kW 7,3 - 35,3 9,6 - 41,0 2,4 - 45,7 5,8 - 56,1 7,3 - 70,7 9,6 - 82,3

Potere calorifico (20- 20 Hz) (2) kW 6,5 - 30,3 7,7 - 35,3 3,7 - 41,2 4,8 - 48,8 6,5 - 60,7 7,7 - 70,2

EER (60 Hz) 3,78 3,2 4,25 3,83 3,8 3,32

COP (60 Hz) 3,51 3,03 4,08 3,69 3,5 3,02

Eff. energetica stagionale
per il raffreddamento / ŋs, c

% 184,3 162,3 174,6 173,4 183,1 160,5

Efficienza energetica stagionale
per il riscaldamento / ŋs, h

% 130,1 125,3 132,2 126,2 131,7 126,4

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Carica gas kg 10 10,3 8,5 8,8 10 10,3

Portata aria nom. interna m3/h 6.500 8.500 9.600 11.000 13.000 17.000

Pressione statica disponibile (portata nom.) Pa 500 500 500 450 500 500

Portata aria esterna (massima) m3/h 13.000 15.000 18.400 22.000 26.000 30.000

Pressione statica disponibile (portata max.) Pa Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.423x854x2.491 1.423x854x2.491 2.800x854x2.491 2.800x854x2.491 2.800x854x2.491 2.800x854x2.491

Peso netto kg 517 523 972 972 1.007 1.024

SERIE CCHIBA HE BIG Configurazione split / Unità esterna

MODELLO 35i 40i 45i 55i 70i 80i

Capacità frigorifera (20-120 Hz) (1) kW 7,3 - 35,3 9,6 - 41,0 2,4 - 45,7 5,8 - 56,1 7,3 - 70,7 9,6 - 82,3

Potere calorifico (20-120 Hz) (2) kW 6,5 - 30,3 7,7 - 35,3 3,7 - 41,2 4,8 - 48,8 6,5 - 60,7 7,7 - 70,2

EER (60 Hz) 3,78 3,2 4,25 3,83 3,8 3,32

COP (60 Hz) 3,51 3,03 4,08 3,69 3,5 3,02

Efficienza energetica stagionale
per il  raffreddamento / ŋs, c

% 184,3 162,3 174,6 173,4 183,1 160,5

Efficienza energetica stagionale
per il  riscaldamento / ŋs, h

% 130,1 125,3 132,2 126,2 131,7 126,4

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Carica gas (3) kg - - 8,5 8,8 10 10,3

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 5/8” 5/8” 1/2” 5/8” 5/8” 5/8”

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8” 7/8” 5/8” 7/8” 7/8” 7/8”

Portata aria esterna (massima) m3/h 13.000 15.000 18.400 22.000 26.000 30.000

Pressione statica disponibile Pa Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60 Fino a 60

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.423x854x1.669 1.423x854x1.669 2.800x854x1.669 2.800x854x1.669 2.800x854x1.669 2.800x854x1.669

Peso netto kg 340 338 608 608 630 647

Unità monoblocco Aria - aria inverter

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC.
(3) Solo le unità splittate che hanno di serie le valvole “Flare” (non opzionali) sono caricate con refrigerante, il resto è precaricato con azoto secco.

SERIE ECVIBA HE BIG Configurazione split / Unità interna

MODELLO 35i 40i 45i 55i 70i 80i

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1) kW 7,3 - 35,3 9,6 - 41,0 2,4 - 45,7 5,8 - 56,1 7,3 - 70,7 9,6 - 82,3

Potere calorifico Min-Nom-Max (2) kW 6,5 - 30,3 7,7 - 35,3 3,7 - 41,2 4,8 - 48,8 6,5 - 60,7 7,7 - 70,2

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 5/8” 5/8” 1/2” 5/8” 5/8” 5/8”

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8” 7/8” 5/8” 7/8” 7/8” 7/8”

Portata aria nom. interna m3/h 6.500 8.500 9.600 11.000 13.000 17.000

Pressione statica disponibile (portata nom.) Pa 500 500 500 450 500 500

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.423x854x927 1.423x854x927 2.800x854x927 2.800x854x927 2.800x854x927 2.800x854x927

Peso netto kg 203 216 385 385 398 398
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

• Compressori Inverter
• Sequenziatore di fasi
• Ventilatore interno ed esterno tipo 

Plug-fan con motore EC
• Valvola di espansione elettronica
• Protezione magnetotermica sui 

motori
• Modulo di miscela Free Cooling 

termico con 2 serrande
• Modulo di miscela Free Cooling 

termico-entalpico con 2 serrande
• Sonda qualità aria (CO2)
• Lonworks
• Separatore di liquido
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)

Opzioni disponibili

ACVIBA HE BIG
35i – 80i

CCVIBA HE BIG  
35i – 80i

ECVIBA HE BIG    
35i – 80i

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta

Configurazione compatta: 

ACVIBA HE BIG

Configurazione split: 

CCVIBA HE BIG 
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Unità monoblocco Aria - aria inverter

ACVIBA Pompa di calore
CCVIBA / ECVIBA Pompa di calore

Inverter ad alta efficienza energetica al servizio della riqualificazione 
energetica nel settore commerciale

Unità monoblocco compatte e splittate
verticali inverter, adatte a funzionare
accoppiate ad una rete di distribuzione
dell’aria sia nella sezione interna che in
quella esterna.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 4,0 a 28,3 kW   
• Alti livelli di EER/COP
• Compressori scroll su tutti i modelli
• Refrigerante R-410A (versione split: fornito 

senza carica di refrigerante)

Versioni disponibili
• Pompa di calore

Vantaggi
• Tecnologia DC inverter: massimo risparmio 

e comfort 
• Basso livello di rumorosità (isolamento 

acustico del compressore incluso di serie)
• Elevata efficienza della pompa di calore 

per basse temperature esterne fino a -15 ˚C
• Limite operativo in modalità di 

raffreddamento con temperatura esterna di 
48 ˚C

• ON / OFF da remoto

• Riscaldamento/raffreddamento da remoto
• Programmazione oraria
• Combinabile con la gamma di recuperatori 

di calore RCAH
• Modelli split: valvole ad attacco rapido con 

ricarica di gas refrigerante

Applicazioni
• Progettate per essere installate all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione.

 Disponibile anche in versione per 
installazione esterna.

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

ACVIBA - Configurazione compatta
CCVIBA / ECVIBA - Configurazione split

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD

inverter
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SERIE ACVIBA Configurazione compatta

MODELLO 601 741 901

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 4,0 - 13,8 - 18,5 5,2 - 17,7 - 23,9 6,5 - 22,0 - 28,3

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,2 - 13,9 - 19,8 4,5 - 17,8 - 25,8 7,0 - 22,2 - 30,2

EER (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,90 - 2,60 - 2,50 2,86 - 2,56 - 2,45 2,96 - 2,54 - 2,44

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,95 - 2,62 - 2,52 2,94 - 2,69 - 2,55 2,99 - 2,64 - 2,54

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 130 129,9 129,8

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 119,5 117,9 117,3

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Carica gas kg 6,5 7,5 9,5

Portata aria interna m3/h 2.700 / 3.200 / 4.000 3.200 / 3.800 / 4.800 3.900 / 4.650 / 5.900

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 4.000 - 70 4.800 - 75 5.900 - 90

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 7.300 - 3.500 7.800 - 3.600 11.150 - 4.600

Pressione statica disponibile Pa 50 50 50

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.130 x 800 x 1.900 1.130 x 800 x 1.900 1.700 x 870 x 1.900

Peso netto kg 400 470 600

SERIE CCVIBA Configurazione split / Unità esterna

MODELLO 601 741 901

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 4,0 - 13,8 - 18,5 5,2 - 17,7 - 23,9 6,5 - 22,0 - 28,3

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,2 - 13,9 - 19,8 4,5 - 17,8 - 25,8 7,0 - 22,2 - 30,2

EER (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,90 - 2,60 - 2,50 2,86 - 2,56 - 2,45 2,96 - 2,54 - 2,44

COP (20 - 80 - 120 Hz ~) 2,95 - 2,62 - 2,52 2,94 - 2,69 - 2,55 2,99 - 2,64 - 2,54

Efficienza energetica stagionale per il raffreddamento / ŋs, c % 130 129,9 129,8

Efficienza energetica stagionale per il riscaldamento / ŋs, h % 119,5 117,9 117,3

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

(4) Carica gas (incluso 0 m linea) kg 6,5 7,5 9,5

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8 1 1/8 1 1/8

Portata aria esterna (massima - minima) m3/h 7.300 - 3.500 7.800 - 3.600 11.150 - 4.600

Pressione statica disponibile Pa 50 50 50

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.130 x 800 x 1.250 1.130 x 800 x 1.250 1.700 x 870 x 1.250

Peso netto kg 260 320 390

Unità monoblocco Aria - aria inverter

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)
(4) Solo le unità splittate che hanno di serie le valvole “Flare” (non opzionali) sono caricate con refrigerante, il resto è precaricato con azoto secco.

ACVIBA ECVIBA - CCVIBA
ECVIBA 601, 741, 901 CCVIBA 601, 741, 901
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SERIE ECVIBA Configurazione split / Unità interna

MODELLO 601 741 901

Capacità frigorifera Min-Nom-Max (1)(3) kW 4,0 - 13,8 - 18,5 5,2 - 17,7 - 23,9 6,5 - 22,0 - 28,3

Potere calorifico Min-Nom-Max (2)(3) kW 4,2 - 13,9 - 19,8 5,5 - 17,8 - 25,8   7,0 - 22,2 - 30,2

Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400.3+N 400.3+N 400.3+N

Conness. raffreddamento. Linea del liquido Ø (“) 1/2 5/8 5/8

Conness. raffreddamento. Linea del gas Ø (“) 7/8 1 1/8 1 1/8

Portate aria interna m3/h 2.700 / 3.200 / 4.000 3.200 / 3.800 / 4.800 3.900 / 4.650 / 5.900

Portata aria max. interna - pressione statica m3/h - Pa 4.000 - 70 4.800 - 75 5.900 - 90

Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.130 x 800 x 650 1.130 x 800 x 650 1.700 x 870 x 650

Peso netto kg 140 150 210

Unità monoblocco Aria - aria inverter

(1) Condizioni nominali per il raffreddamento. Temperatura interna secca: 27ºC. Temperatura interna umida: 19ºC. Temperatura esterna: 35ºC.
(2) Condizioni nominali per il caldo. Temperatura interna secca: 20ºC. Temperatura esterna: 7ºC. Temperatura esterna umida: 6ºC. 
(3) La frequenza massima è 120 Hz ~. La frequenza nominale è (80 Hz ~)

Risparmio energetico
• Possibilità di un modulo di miscela 

per il freecooling termico a due 
serrande

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4
• Filtro opacimetrico sulla ripresa classe 

da F6 a F9 (combinabile con un G4 o 
Fx+Fy)

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico
• Isolamento acustico del compressore

Installazione unità
• Possibilità di produrre le unità con 

configurazione simmetrica
• Kit per installazione esterna
• Motori maggiorati
• Resistenza antigelo nella vaschetta
• Batterie di riscaldamento per acqua 

calda
• Batterie elettriche per aiuto a 

sbrinamento
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Pronto per lo smontaggio
• Filtro ignifugo classe M1
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)

Manutenzione
• Valvole di servizio
• Prese di pressione esterne
• Sensore filtri sporchi
• Filtro in condensazione
• Filtro splittato

Regolazione e controllo
• Segnalatore di allarmi
• Rilevatore di fumo
• Pannello elettrico separato
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Gestione centralizzata integrata
• Fornitura senza neutro
• Collegamento ModBus

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili
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Hitecsa dispone di un’ampia gamma di unità interne 
condensate ad acqua per l’installazione nei centri 
commerciali. Questi edifici sono solitamente progettati 
con sistemi ad anello che forniscono acqua temperata ai 
diversi locali che compongono il complesso del centro 
commerciale.

ACQUA - ARIA
Unità ad anello d’acqua

Soluzioni di climatizzazione ad alta efficienza
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I sistemi ad anello d’acqua sono una delle 
soluzioni più efficienti per la climatizzazione di 
spazi di medie e grandi dimensioni come centri 
commerciali, negozi, uffici. In questi edifici, 
un’adeguata climatizzazione, attraverso 
un preciso controllo della temperatura, è uno 
dei fattori che maggiormente condiziona la 
frequentazione e la permanenza del pubblico, 
in modo che tutti gli utenti, sia lavoratori che 
clienti, godano di uno spazio piacevole e di una 
temperatura ideale.

Un sistema ad anello d’acqua funziona per mezzo 
di un impianto di produzione di acqua fredda e 
calda, come può essere il caso di una pompa di 
calore aria-acqua, che ha il compito di mantenere 
l’acqua all’interno di un anello idraulico nell’ambito 
di determinati valori di temperatura. I diversi 
locali e negozi hanno unità acqua-aria in grado di 
estrarre l’acqua da questo anello per climatizzare 
in modo indipendente ogni spazio in base alla 
temperatura richiesta.

Unità acqua-aria ad anello d’acqua

Ampia gamma di unità interne acqua-aria ad anello d’acqua
nel settore commerciale

Esempio di installazione con anello d’acqua

4 modelli in due diversi formati

WPHBA HE

WPVBZ HE

ACQUA-ARIA HE: 
CON PLUG FAN

Per una maggiore efficienza energetica

In Hitecsa, disponiamo di 4 modelli di unità acqua-aria ad anello d’acqua: con scambiatori a piastre o 
coassiali, sia in versione orizzontale che verticale, con ventilatori plugfan EC.

SCAMBIATORE A PIASTRE SCAMBIATORE COASSIALE

WPHBA HE - WPHA HE

WPVBZ HE - WPVZ HE

WCHBZ HE - WCHZ HE

WCVBZ HE - WCVZ HE

HE

Formato orizzontale

Formato verticale

Formato orizzontale

Formato verticale
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Unità acqua-aria ad anello d’acqua

Il sistema ad anello d’acqua è altamente efficiente, perché permette di:

Vantaggi della gamma acqua-aria di Hitecsa

• Compensare i carichi tra le diverse aree dell’edificio (compensazione energetica), soprattutto quando
 c’è una richiesta simultanea di caldo e freddo, poiché i carichi di segno opposto si compensano.

• Ridurre il consumo di energia e di elettricità dell’edificio.

• Soddisfare le esigenze di comfort dell’utente.

• Suddividere in zone confortevoli in base alle esigenze di temperatura di ogni spazio.

• MASSIMO COMFORT per centri commerciali, 
negozi, uffici, abitazioni...

• MASSIMA FLESSIBILITÀ di installazione.
• SOLUZIONI DISCRETE, progettate per essere 

installati all’interno dei locali da climatizzare.
• Costruzione COMPATTA E RESISTENTE.
• Possibilità di FUNZIONAMENTO FREDDO E 

CALDO nello stesso anello.
• Tempi di produzione eccellenti.

Unità ad anello
d'acqua 8 13 16 2552 13295 12030 40 65

So
lo
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Capacità kW

WPVBZ HE

P
o

m
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a 
d

i c
al

o
re

Configurazione compatta  |  Verticale  |  Scambiatore a piastre

WCHZ HE Configurazione compatta | Orizzontale  |  Scambiatore coassiale 

WCVZ HE Configurazione compatta  |  Verticale |  Scambiatore coassiale

Configurazione compatta  |  Verticale  |  Scambiatore a piastreWPVZ HE

WCHBZ HE Configurazione compatta  |  Orizzontale  |  Scambiatore coassiale

WCVBZ HE Configurazione compatta  |  Verticale  |  Scambiatore coassiale

WPHA HE Configurazione compatta  |  Orizzontale  |  Scambiatore a piastreHE

Configurazione compatta  |  Orizzontale |  Scambiatore a piastreWPHBA HE HE
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Unità acqua-aria ad anello d’acqua

WPHBA HE Pompa di calore
WPHA HE Solo freddo

Soluzioni robuste e adattabili per impianti ad anello d’acqua.

Unità autonome orizzontali dotate di 
condensatore a piastre raffreddato ad 
acqua, adatte al funzionamento accoppiate 
ad una rete di condotti di distribuzione 
dell’aria.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 2,4 a 41 kW 
• Condensatore a piastre
• Portata aria fino a 7.000 m3/h 
• Scambiatore a piastre
• Compressori scroll
 (a partire dal modello 351)
• Refrigerante R-410A
• Isolamento termico M1
• Ventilatore Plugfan di serie

Vantaggi
• Elevata efficienza energetica 
• Costruzione compatta e resistente
• Facile accesso all’interno degli impianti per 

la manutenzione
• Il design e la disposizione dei componenti 

offrono un’ottima versatilità per adattarsi 
ad ogni tipo di installazione

Versioni disponibili
• Pompa di calore
• Solo freddo

Applicazioni
• Soluzione discreta in impianti centralizzati 

con anello d’acqua chiuso. Progettati 
per essere installati all’interno dei locali 
da climatizzare, si caratterizzano per 
un’ottima flessibilità di installazione 

• Centri commerciali, abitazioni, uffici e locali 
commerciali

Regolazione

Configurazione compatta
Orizzontali | Piastre

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD
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SERIE WPHBA HE / WPHA HE
MODELLO 091 121 141 171
Capacità frigorifera nominale (1) kW 2,44 3,26 3,93 4,86
Potere calorifico nominale (2) kW 2,83 3,87 4,72 5,56
Potenza totale assorbita raffreddamento (1) kW 0,72 0,97 1,12 1,14
Potenza totale assorbita riscaldamento (2) kW 0,78 1,05 1,31 1,26
EER / COP (3) 3,12 / 3,56 3,15 / 3,69 3,39 / 3,59 4,05 / 4,41
ŋs, c (4) % 139,8 146,7 144,6 174,2
ŋs, h (5) % 106,7 120,8 111,5 143,4
Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 230,1 230,1 230,1 230,1
Carica base gas (kg) kg 0,5 0,6 0,7 1,1
Portata aria - pressione statica (6) m3/h - Pa 500 - 25 600 - 25 700 - 54 900 - 25
Portata acqua m3/h 0,50 0,68 0,83 0,99
Attacchi acqua filettatura GAS Ø (“) 3/4 3/4 3/4 3/4
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.055 x 560 x 410 1.055 x 560 x 410 1.055 x 560 x 410 1.055 x 560 x 470
Peso netto kg 60 62 65 75

MODELLO 201 251 351 401
Capacità frigorifera nominale (1) kW 5,91 7,55 11,50 13,30
Potere calorifico nominale (2) kW 7,11 9,23 14,15 16,36
Potenza totale assorbita raffreddamento (1) kW 1,58 1,84 2,87 3,31
Potenza totale assorbita riscaldamento (2) kW 1,79 1,86 3,10 3,60
EER / COP (3) 3,51 / 3,97 3,96 / 4,95 3,78 / 4,56 3,80 / 4,54
ŋs, c (4) % 161,2 177,2 175,1 174,6
ŋs, h (5) % 130,7 144 112,9 142,8
Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 230,1 230,1 400,3+N 400,3+N
Carica base gas (kg) kg 1,2 2,3 2,5 2,8
Portata aria - pressione statica (6) m3/h - Pa 1.100 - 25 1.500 - 37 2.000 - 37 2.300 - 60
Portata acqua m3/h 1,23 1,56 2,41 2,78
Attacchi acqua filettatura GAS Ø (“) 3/4 3/4 3/4 3/4
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.055 x 560 x 470 1.135 x 670 x 530 1.135 x 670 x 530 1.135 x 670 x 530
Peso netto kg 77 90 110 115

MODELLO 501 701 751 1001 1201
Capacità frigorifera nominale (1) kW 16,90 20,36 25,93 35,40 41,06
Potere calorifico nominale (2) kW 18,89 23,07 30,60 39,82 46,41
Potenza totale assorbita raffreddamento (1) kW 3,37 4,26 5,85 7,52 8,90
Potenza totale assorbita riscaldamento (2) kW 3,96 4,94 7,01 8,37 10,10
EER / COP (3) 4,70 / 4,77 4,44 / 4,68 4,12 / 4,37 436 / 4,76 4,32 / 4,60
ŋs, c (4) % 219,8 208 197,7 203,3 201,1
ŋs, h (5) % 158,6 154,9 144,7 146,3 144,6
Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400,3+N 400,3+N 400,3+N 400,3+N 400,3+N
Carica base gas (kg) kg 3,2 3,6 4,2 5 6,3
Portata aria - pressione statica (6) m3/h - Pa 2.800 - 50 3.400 - 50 4.300 - 62 6.200 - 75 7.000 - 75
Portata acqua m3/h 3,41 4,13 5,32 7,18 8,39
Attacchi acqua filettatura GAS Ø (“) 1 1/4 1 1/4 1 1/4 1 1/4 1 1/4
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1.385 x 940 x 620 1.385 x 940 x 620 1.385 x 940 x 620 1.930 x 1.040 x 690 1.930 x 1.040 x 690
Peso netto kg 160 160 180 230 250

Unità acqua-aria ad anello d’acqua

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

Vista in pianta

(1) Temperatura aria secca 27 °C. Temperatura umida aria interno 19 °C. Temperatura ingresso acqua 30 °C, uscita acqua 35 °C.
(2) Temperatura aria secca 20 °C. Temperatura umida aria interno 14 °C. Temperatura ingresso acqua 20 °C. 
(3) Calcolato secondo la norma EN 14511:2013 
(4) Ritorno aria 27/19ºC. Ingresso acqua 10°C / Uscita acqua 15°C.
(5) Ritorno aria 20ºC. Ingresso acqua 10°C / Uscita acqua 15°C.
(6) Pressione statica corrispondente al ventilatore centrifugo (opzionale). Consultare le pressioni nel ventilatore plug fan (standard).
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Unità acqua-aria ad anello d’acqua

Risparmio energetico
• Compressore con soft-start (secondo 

i modelli)
• Soft-start per i ventilatori (secondo i 

modelli)

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4
• Filtro opacimetrico sulla ripresa 

classe da F6 a F9

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico
• Isolamento acustico del compressore

Installazione unità
• Magnetotermici nel pannello elettrico
• Alimentazione elettrica 60 Hz, 

tensione 230, 208, ecc.
• Scarico aria posteriore
• Elettrovalvole intercettazione acqua
• Kit per installazione esterna (su 

richiesta)
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Motori maggiorati
• Valvola pressostatica di regolazione 

dell’acqua
• Batteria di riserva ad acqua calda
• Filtro ignifugo M1
• Batterie con resistenza elettrica 

ausiliare
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Interruttore di flusso
• Ventilatore tipo centrifugo

Manutenzione
• Valvole di servizio 
• Prese di pressione esterne

Regolazione e controllo
• Termostato PGD e Mini PGD 
• ON / OFF da remoto
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Sensore di temperatura nel canale di 

ripresa
• Fornitura senza neutro
• Programmazione oraria e 

Collegamento ModBus, ecc.

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili
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Unità acqua-aria ad anello d’acqua

WPVBZ HE Pompa di calore
WPVZ HE Solo freddo

Soluzioni robuste e adattabili per impianti ad anello d’acqua.

Unità autonome verticali dotate di 
condensatore a piastre raffreddato ad acqua 
(uno o due a seconda del modello), adatte 
al funzionamento accoppiate ad una rete di 
condotti di distribuzione dell’aria.

Caratteristiche principali
• Capacità frigorifera da 8,1 a 132 kW 
• Condensatore a piastre
• Portata aria fino a 21.500 m3/h 
• Refrigerante R407C
• Ventilatore Plugfan di serie

Vantaggi
• Facile accesso all’interno degli impianti per 

la manutenzione

Versioni disponibili
• Pompa di calore
• Solo freddo

Applicazioni
• Progettati per essere installati all’interno 

dei locali da climatizzare, si caratterizzano 
per un’ottima flessibilità di installazione 

• Climatizzazione di locali commerciali, uffici, 
piccoli supermercati, mediante condotti 
dell’aria

Regolazione

Configurazione compatta
Verticali | Piastre

Controllore
standard:
TH TUNE

Controllore
opzionale:
PGD

Controllore
opzionale:
MINI PGD
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Unità acqua-aria ad anello d’acqua

Configurazioni possibili uscita / ingresso aria Standard

Opzionale

(1) Temperatura aria secca 27 °C. Temperatura umida aria interno 19 °C. Temperatura ingresso acqua 30 °C, uscita acqua 35 °C.
(2) Temperatura aria secca 20 °C. Temperatura umida aria interno 14 °C. Temperatura ingresso acqua 20 °C. 
(3) Calcolato secondo la norma EN 14511:2013 
(4) Ritorno aria 27/19ºC. Ingresso acqua 10°C / Uscita acqua 15°C.
(5) Ritorno aria 20ºC. Ingresso acqua 10°C / Uscita acqua 15°C.
(6) Pressione statica corrispondente al ventilatore centrifugo (opzionale). Consultare le pressioni nel ventilatore plug fan (standard).

WPVZ HE 201-751 WPVZ/BZ HE 1001-4002
Vis ta  l a te ra le

SERIE WPVBZ HE / WPVZ HE
MODELLO 251 351 401 501
Capacità frigorifera nominale (1) kW 8 12 13,4 16,6
Potere calorifico nominale (2) kW 9,6 14,0 15,8 19,6
Potenza totale assorbita raffreddamento (1) kW 1,9 2,6 4,3 4,8
Potenza totale assorbita riscaldamento (2) kW 1,8 2,5 4,49 4,9
EER / COP (3) 2,93 / 3,55 3,05 / 3,58 2,96 / 3,48 3,25 / 3,78
ŋs, c (4) % 133,2 141,8 138 147,2
ŋs, h (5) % 116,5 113,6 109,6 117,5
Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 230,1 230,1 o 400,3+N 400,3+N 400,3+N
Carica gas (kg) kg 1,5 2,1 3,4 4
Portata aria - pressione statica (6) m3/h - Pa 2000 - 55 2300 - 86 2400 - 94 3500 - 70
Collegamenti idrici Ø (“) 3/4 1 1 1 1/4
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 720 x 650 x 1230 720 x 650 x 1230 780 x 650 x 1380 1140 x 700 x 1730
Peso netto kg 130 130 165 300

MODELLO 701 751 1001 1201
Capacità frigorifera nominale (1) kW 21 25,5 35,4 42
Potere calorifico nominale (2) kW 24,8 30,1 41,8 49,6
Potenza totale assorbita raffreddamento (1) kW 6,4 8,3 11,0 13,4
Potenza totale assorbita riscaldamento (2) kW 6,6 8,6 11,3 13,8
EER / COP (3) 3,04 / 3,63 2,86 / 3,41 2,98 / 3,56 2,90 / 3,46
ŋs, c (4) % 137,1 128 137,1 137
ŋs, h (5) % 114 110,2 110,1 110,7
Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400,3+N 400,3+N 400,3+N 400,3+N
Carica gas (kg) kg 4,2 5 6,5 7
Portata aria - pressione statica (6) m3/h - Pa 4300 - 80 4800 - 100 7400 - 70 8200 - 80
Collegamenti idrici Ø (“) 1 1/4 1 1/2 1 1/2 1 1/2
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1140 x 700 x 1730 1140 x 700 x 1730 1790 x 870 x 1630 1790 x 870 x 1630
Peso netto kg 351 354 400 515

MODELLO 1501 2002 2402 3002 4002
Capacità frigorifera nominale (1) kW 54 70,8 84 108 132
Potere calorifico nominale (2) kW 63,7 83,5 99,1 127,4 155,8
Potenza totale assorbita raffreddamento (1) kW 15,9 22,6 26,5 35,0 43,0
Potenza totale assorbita riscaldamento (2) kW 16,4 23,3 27,3 36,0 44,3
EER / COP (3) 3,18 / 3,75 3,09 / 3,58 3,07 / 3,58 3,16 / 3,61 2,93 / 3,46
ŋs, c (4) % 150,7 147,2 148,1 150,3 134,4
ŋs, h (5) % 119,8 116,9 113,9 115,8 106,5
Alimentazione elettrica (50 Hz ~) V 400,3+N 400,3+N 400,3+N 400,3+N 400,3+N
Carica gas (kg) kg 6,85 2 x 3 2 x 4 2 x 5 2 x 5,8
Portata aria - pressione statica (6) m3/h - Pa 9000 - 110 11000 - 190 12000 - 190 18000 - 270 21500 - 190
Collegamenti idrici Ø (“) 2 1 1/2 1 1/2 2 2
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) mm 1790 x 870 x 1630 1790 x 980 x 1980 1790 x 980 x 1980 2404 x 1157 x 2122 2404 x 1157 x 2122
Peso netto kg 645 685 706 968 1060
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Unità acqua-aria ad anello d’acqua

Risparmio energetico
• Possibilità di un modulo di miscela 

per il freecooling a due e tre serrande
• Regolazione termica o entalpica 

con scheda di controlllo PC e 
telecomando PGD

• Compressore con soft-start (secondo 
i modelli) 

• Soft-start per i ventilatori (secondo i 
modelli)

Qualità dell’aria
• Filtro gravimetrico sulla ripresa G4 
• Filtro opacimetrico sulla ripresa classe 

da F6 a F9 (combinabile con un G4 o 
Fx+Fy)

Livello sonoro
• Doppio isolamento termoacustico
• Isolamento acustico del compressore

Installazione unità
• Magnetotermici nel pannello elettrico
• Alimentazione elettrica 60 Hz, 

tensione 230, 208, ecc.
• Possibilità di produrre le unità con 

configurazione simmetrica
• Kit per installazione esterna
• Motori maggiorati
• Isolamento termoacustico classe M0
• Filtro scarico posteriore
• Pressostato differenziale per acqua
• Griglia di aspirazione
• Sin condensatore ad acqua
• Separatore d’olio (obbligatorio in 

sistemi split a partire da 10m)
• Valvola pressostatica di regolazione 

dell’acqua
• Scarico posteriore (mod. 1001-4002)
• Scarico frontale (mod. 201-751)
• Plenum di scarico
• Filtro ignifugo classe M1
• Isolamento termico Euroclasse A1 

(M0)
• Bypass gas caldo
• Batterie di riscaldamento per acqua 

calda
• Batterie con resistenza elettrica 

ausiliare
• Batterie pretrattate contro la 

corrosione
• Pronto per lo smontaggio
• Ventilatore tipo centrifugo

Manutenzione
• Valvole di servizio
• Prese di pressione esterne
• Sensore filtri sporchi
• Filtro in condensazione
• Filtro splittato

Regolazione e controllo
• Termostato PGD e Mini PGD 
• Segnalatore di allarmi
• Rilevatore di fumo
• ON / OFF da remoto
• Pannello elettrico separato
• Possibilità di operare in master-slave
• Unità senza termostato
• Sensore temperatura ambiente o a 

muro
• Sensore di temperatura nel canale di 

ripresa
• Funzionamento ridondante delle unità
• Gestione centralizzata integrata
• Fornitura senza neutro
• Programmazione oraria e 

Collegamento ModBus, ecc.

Oltre a queste opzioni per qualsiasi
altra configurazione o funzione non
descritta come disponibile consulti il
nostro Ufficio Commerciale.

Opzioni disponibili
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Prodotti e tecnologie energetiche

Gruppi di cogenerazione alimentati

a gas metano, GPL e idrogeno
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Prodotti e tecnologie energetiche

La nostra Mission   
La crescita delle attività produttive e della 
qualità della vita hanno prodotto un forte 
aumento della domanda di energia. Ad 
una maggiore produzione di energia ha 
corrisposto un elevato degrado ambientale. 
La nostra ricerca su nuove tipologie di fonti 
alternative, che attraverso opportuni sistemi 
tecnologici contengano i consumi energetici 
e diminuiscano le emissioni inquinanti, assolve 
in maniera totale al fabbisogno energetico ed 
ecologico di una società in continua crescita. 
Il nostro obbiettivo è quello di aumentare 
l’efficienza degli impianti grazie 
all’installazione dei nostri moduli co/ 
trigenerativi e ridurre le emissioni delle 
sostanze inquinanti, alla luce anche del 
regolamento varato dall’Unione Europea 
(pacchetto clima 20-20-20) oltre alla 
riduzione del 55% al 2030 delle emissioni di 
CO2 rispetto al 1990 e il raggiungimento della 
neutralità climatica al 2050. 

Cos’è la cogenerazione 
La cogenerazione è una fonte energetica 
sostenibile, efficiente, economicamente 
vantaggiosa, a basse emissioni di carbonio e, 
soprattutto, resiliente. Converte un singolo 
carburante in energia elettrica e energia 
termica simultaneamente, presso il sito 
aziendale stesso. Si tratta della soluzione 
ideale per le aziende che desiderano ridurre i 
costi per l’energia e le emissioni di carbonio, 
adatta tanto alle piccole e medie imprese 
quanto agli utenti industriali di grossa taglia. 
Una tecnologia ben consolidata, riconosciuta 
a livello globale come un’alternativa 
sostenibile alla generazione tradizionale 
centralizzata. 
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Micro-Cogeneratori
ad Alta Efficienza 

Motori Cogenerativi Endotermici ad alta 
efficienza alimentati a gas metano 

Torri Evaporative
in Vetroresina

Soluzioni per l’installazione
all’esterno 

Gruppi di Trigenerazione
su Misura 

Gruppi ad Assorbimento a fiamma diretta, 
acqua calda, vapore, gas esausti
e pompa di calore. 

Gamma prodotti
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Come funziona la Cogenerazione 

Il cogeneratore è un motore, solitamente alimentato a gas naturale a basso prezzo e 
ampiamente disponibile, collegato a un generatore per produrre energia elettrica. 
La soluzione CHP sfrutta al massimo il carburante, convertendolo in energia elettrica con il 33% 
circa di efficienza e in calore con il 2% di efficienza.
Il calore viene recuperato dallo scarico, dalla camicia, dall’acqua e dai circuiti di raffreddamento 
dell’olio, e può essere utilizzato per riscaldare le proprie strutture. 

Aggiungendo all’impianto di Cogenerazione un assorbitore/adsorbitore si riesce a generare 
anche l’energia frigorifera sottoforma di acqua refrigerata partendo sempre da un unico 
combustibile. 

COMBUSTIBILE

ENERGIA
ELETTRICA

PERDITE
IMPIANTO

COGENERAZIONE

ENERGIA
TERMICA

COMBUSTIBILE

PERDITE
DI CALORE

PERDITE
DI TRASMISSIONE

ENERGIA
ELETTRICA

IMPIANTO
COGENERAZIONE

ENERGIA
TERMICA

ENERGIA
TERMICA
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Gruppi di Micro-Cogenerazione 

GAMMA GRUPPI COGENERAZIONE DA 5 A 30 kW - Potere Calorifico: 8.200 Kcal/m3 

AT11 AT16 AT20 AT25 AT30

Potenza Elettrica kW 11 16 20 25 30

Potenza Termica kW 25.3 32.5 43.5 50 57.5

Potenza introdotto con combustibile kW 30.4 49 62.5 78 91

Consumo gas Nm3/h 3.6 5.1 6.51 8.1 9.4

Rendimento elettrico % 32 32.7 32 32 33

Rendimento termico % 73.5 66.3 69.2 64 63

Efficienza globale % 105.5 99 101.2 96 96

Max temp. mandata erogata °C 80 93 93 90 90

Max temp. ritorno ammessa °C 70 70 70 70 70

Classe di efficienza A++

Rumorosità a 1 m dB(A) 55 51 52 51 51

Costruttore motore e modello Toyota4Y Yanmar

Cilindri n° 4 4 4 4 4

Giri al minuto 1540 1530

Lambda 1 1 1 1 1

Intervalli di manutenzione h 8000 6000 6000 8000 8000

Temp. gas di scarico °C 89 95

Generatore elettrico Asincrono

Dimensioni mm 1410x690x1240 1345x686x1240 1345x686x1240 1505x760x1240 1505x760x1240

Peso kg 725 750 785 950 950

La differenza tra i sistemi a Micro-cogenerazione 
e i loro parenti su larga scala sono i parametri 
che ne guidano l’operatività, nella Cogenerazione 
(CHP) per applicazioni industriali, questi sistemi 
generano energia elettrica e il calore utile è un 
sottoprodotto. 
Al contrario i sistemi di Micro-Cogenerazione (fino 
a 50 kW), che possono trovare largo impiego 
in applicazioni come PISCINE, COMPLESSI DI 
APPARTAMENTI, PICCOLI EDIFICI COMMERCIALI, 
HOTEL, CASE DI RIPOSO. 
Producono principalmente elettricità generando 
calore come sottoprodotto e garantendo una 
riduzione dei costi energetici attuali. 

Dati soggetti a modifiche
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Cogenerazione da 40 a 512 kW

MODELLO 

POTENZA RENDIMENTO CONSUMO POTENZA ACQUA

MOTORE ALIMENTAZIONEELETTRICO
kWe

TERMICO
kWt

INDUZIONE
kW

ELETTRICO
kWe

TERMICO
kWt

INDUZIONE
kW

Nm3 MOTORE
kW

SCARICO
kW

AT 404 100 kW 54 50 46.0 4.0 15.5 148 46 33 79 2G Gas Naturale 

AT 406 170 kW 68 63 57.5 5.5 18.6 177 61 33 94 2G Gas Naturale 

AT 406 200 kW 70 65 59.0 6.0 20.6 196 68 35 103 2G Gas Naturale 

AT 408 280 kW 75 70 64.0 6.0 21.4 204 63 46 109 2G Gas Naturale 

AT 412 420 kW 110 104 98.0 6.0 29.5 282 74 64 138 2G Gas Naturale 

AT 140 150 142 136.0 6.0 41.2 392 128 79 207 MAN Gas Naturale 

AT 263 210 200 191.0 9.0 56.4 538 120 143 263 MAN Gas Naturale 

AT 404b 220 209 200.0 9.0 55.4 529 127 121 248 2G Gas Naturale 

AT 404c 250 239 228.0 11.0 70.2 669 236 129 365 2G Gas Naturale 

AT 406 bt 200 265 253 243.5 9.5 71.3 680 176 145 321 2G Gas Naturale

AT 406 ct 200 370 350 332.5 17.5 94.7 903 225 201 426 2G Gas Naturale 

AT 406 bt 420 404 386.5 17.5 109.5 1045 291 222 513 2G Gas Naturale

AT 406 ct 550 530 512.5 17.5 140.6 1341 336 312 648 2G Gas Naturale 

AT 408 ct 300 150 142 136.0 6.0 41.2 392 128 79 207 2G Gas Naturale

AT 408 bt 210 200 191.0 9.0 56.4 538 120 143 263 2G Gas Naturale 

AT 408 ct 220 209 200.0 9.0 55.4 529 127 121 248 2G Gas Naturale 

AT 412 bt 250 239 228.0 11.0 70.2 669 236 129 365 2G Gas Naturale

AT 412 ct 265 253 243.5 9.5 71.3 680 176 145 321 2G Gas Naturale

AT 500 plus bt 370 350 332.5 17.5 94.7 903 225 201 426 2G Gas Naturale

AT 500 plus ct 420 404 386.5 17.5 109.5 1045 291 222 513 2G Gas Naturale

AT 1000 plus 850 550 530 512.5 17.5 140.6 1341 336 312 648 2G Gas Naturale

AT 1000 plus ct 150 142 136.0 6.0 41.2 392 128 79 207 2G Gas Naturale 

MODELLO 

POTENZA RENDIMENTO CONSUMO POTENZA ACQUA

MOTORE ALIMENTAZIONEELETTRICO
kWe

TERMICO
kWt

INDUZIONE
kW

ELETTRICO
kWe

TERMICO
kWt

INDUZIONE
kW

Nm3 MOTORE
kW

SCARICO
kW

AT404c H2 250 239 228.0 11.0 70.2 669 236 129 365 2G Idrogeno 

AT406 H2 265 253 243.5 9.5 71.3 680 176 145 321 2G Idrogeno 

AT408 H2 370 350 332.5 17.5 94.7 903 225 201 426 2G Idrogeno 

AT412 H2 420 404 386.5 17.5 109.5 1045 291 222 513 2G Idrogeno 

AT420 H2 550 530 512.5 17.5 140.6 1341 336 312 648 2G Idrogeno 

Vantaggi della cogenerazione
• Riduzione consumo combustibile 
• Recupero energia termica Inutilizzata
• Maggiore efficienza energetica 
• Minor inquinamento atmosferico 
• Minor acquisto dell’energia elettrica dalla rete
• Combustibile defiscalizzato
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Gruppi di Cogenerazione Motorizzati Rolls Royce MTU 

SOLUZIONI OTTIMIZZATE PER MASSIMIZZARE LA RESA ELETTRICA E L’EFFICIENZA ELETTRICA 

MODELLO
MOTORE

TIPO
MOTORE

USCITA
ELETTRICA

kWEL 

EFFICIENZA
ELETTRICA

%

USCITA
POTENZA
TERMICA
MOTORE

kWth 

USCITA
TERMICA
GAS DI

SCARICO
kWth

TEMPERATURA
GAS DI SCARICO

°C

NUMERO
DI METANO

INGRESSO
DI ENERGIA

kW

MTU8V4000 GS L64 854 43.4 422 435 442 >70 1967

MTU8V4000 GS L64 1013 44.3 530 494 426 >72 2287

MTU12V4000 GS L64 1286 43.8 623 627 421 >70 1934

MTU12V4000 GS L64 1521 44.2 734 691 410 >80 3438

MTU16V4000 GS L64 1714 43.8 833 839 423 >70 3911

MTU16V4000 GS L64 2028 44.3 1060 995 431 >72 4583

MTU20V4000 GS L64 2145 43.6 1051 1064 424 >70 4917

MTU20V4000 GS L64 2538 44.1 1241 1212 423 >80 5751

SOLUZIONI OTTIMIZZATE PER MASSIMIZZARE LA TEMPERATURA DEI GAS DI SCARICO 

MODELLO
MOTORE

TIPO
MOTORE

USCITA
ELETTRICA

kWEL 

EFFICIENZA
ELETTRICA

%

USCITA
POTENZA
TERMICA
MOTORE

kWth 

USCITA
TERMICA
GAS DI

SCARICO
kWth

TEMPERATURA
GAS DI SCARICO

°C

NUMERO
DI METANO

INGRESSO
DI ENERGIA

kW

MTU8V4000 GS L33 776 42.4 414 422 453 >70 1832

MTU8V4000 GS L33 854 42.8 457 448 443 >80 1993

MTU12V4000 GS L33 1169 42.8 619 628 452 >70 2731

MTU12V4000 GS L33 1287 43.3 685 659 440 >80 2974

MTU16V4000 GS L33 1560 42.8 914 777 439 >70 3649

MTU16V4000 GS L33 1714 42.9 1005 821 426 >80 3991

MTU20V4000 GS L33 1950 42.8 1083 1017 451 >70 4560

MTU20V4000 GS L33 2145 43.0 1196 1078 441 >80 4990

Soluzioni per il Gas Naturale
NOx <500 mg/Nm3 

I valori tecnici si riferiscono al pieno carico e a NOx<500mg/Nm3 (NOx<250mg/Nm3 disponibile).
I dati sono soggetti a modifiche senza preavviso nell’interesse di ulteriori sviluppi.
Dati sulle prestazioni in conformità con la norma ISO 3046, tolleranza 5%
Da acqua di camicia e gas di scarico, tolleranza 8%.

Dati specifici per il progetto su richiesta:
Dati individuali (ad es. temperature di mandata/ritorno, raffreddamento a caldo, numero di etano, spazio di montaggio, ecc.).
Generatore diverso.
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Soluzioni per installazione da esterno 

La competenza specifica sul settore della 
cogenerazione ci spinge a dare delle soluzioni 
personalizzate e su misura per l’installazione dei 
micro-macrocogeneratori (da 5 a 4.000 kW) per 
la semplificazione dell’installazione, minimizzare 
i costi e massimizzare le prestazioni. 
L’esperienza maturata negli anni, ci consente 
inoltre di offrire tutto il supporto necessario 
in ogni fase, assicurando al progettista e 
committente una soluzione completa, rapida 
e certa garantendo il funzionamento ed e 
l’efficienza negli anni. 
Nelle soluzioni da “esterno” possono essere 
aggiunti anche dei generatori di calore da 
34 a 110.2 kW al focolare, secondo direttive 
rendimenti 92/42 CEE, all. L, livello stelle 4, 
classe Nox.  

Gruppi di Trigenerazione su misura 
Gli impianti cosiddetti di “trigenerazione” sono 
impianti per la produzione 
congiunta di energia elettrica, termica e 
frigorifera. 
Si sente parlare spesso di cogenerazione, la 
quale consente la produzione 
combinata di energia elettrica mediante la 
medesima combustione, recuperando  
il calore altrimenti perso a valle del processo. 
La trigenerazione unisce a queste due funzioni 
anche quella di condizionamento 
dell’aria e di raffrescamento. 
L’impianto è formato sostanzialmente da 
un cogeneratore, costituito da un motore 
endotermico o turbogas, accoppiato ad un 
generatore elettrico al quale viene associato 
un sistema per la produzione di fluidi freddi, 
ovvero di un sistema ad assorbimento il cui 
funzionamento si basa su trasformazioni di stato 
del fluido refrigerante in combinazione con la 
sostanza utilizzata quale assorbente. 
Rispetto alla generazione di sola energia 
elettrica, in un sistema di trigenerazione il 
rendimento globale aumenta perché viene 
sfruttata una maggiore percentuale del potere 
calorifico del combustibile. 
A lato abbiamo schematizzato il processo 
di trigenerazione, il quale partendo dal 
combustibile (gas) permette di ottenere energia 
elettrica, fluidi caldi per il riscaldamento e fluidi 
freddi per il raffrescamento. 

Caratteristiche versioni speciali 
• Finiture esterne 
• Dimensioni 
• Colore 
• Spessore isolamento 
• Materiali finiture 
• Inserimento componenti d’impianto
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Refrigeratori ad assorbimento
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WORLD EnC refrigeratori ad assorbimento 

Continuiamo la sfida,

Per aprire un futuro eco-compatibile.
Sfidiamo, innoviamo preservando l’ambiente e soddisfiamo i nostri clienti con il miglior valore, 
procurando serenità all’umanità con la nostra consolidata tecnologia.
World EnC cresce costantemente in innovazione con senso di responsabilità e propensione al 
futuro; si impegna e assume il proprio incarico in qualità di nuovo leader del settore energetico 
basandosi sulla migliore qualità e le più recenti tecnologie.
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WORLD EnC refrigeratori ad assorbimento 

Breve Storia

2020 Inizia lo sviluppo della pompa di calore sottovuoto

2019 Acquisita certificazione per refrigeratori a vite raffreddati ad acqua R134a
 ad alta efficienza

2018 Avviato lo sviluppo dei refrigeratori centrifughi ad alta efficienza
 Espansione dell’attività con partecipazione a 10 manifestazioni fieristiche di settore

2017 Avviato il progetto nazionale di sviluppo della pompa di calore ad assorbimento 
 Avviato il progetto nazionale di sviluppo del refrigeratore ad adsorbimento

2016 Certificazione e attestato di “Eccellente Prodotto” dalla Pubblica Amministrazione
 Registrazione di servizio degli assorbitori e riscaldatori a fiamma diretta da parte
 dell’Agenzia coreana di Appalti Pubblici Certificato per “Green Technology”
 per refrigeratori ad assorbimento ad acqua calda a doppio salto
 Certificato per alta efficienza per refrigeratori ad assorbimento ad acqua calda
 a doppio salto
 Nuove opportunità per refrigeratori a vite e assorbitori a pompa di calore

2015 Avviamento del progetto per assorbitori a pompa di calore
 Sviluppo di unità di trattamento dell’aria (AHU) per recupero di calore
 dalle esplulsioni d’aria

2014 Registrazione delle unità di trattamento aria presso l’Agenzia di Appalti Pubblici
 CE: Assorbitori a fiamma diretta a doppio effetto / Assorbitori ad acqua calda
 a singolo effetto doppio salto (WDL 75~975 (LHV)

2013 Certificazione ISO14001
 Realizzazione di un nuovo stabilimento per le unità di trattamento dell’aria (AHU)

2011 Sviluppo di assorbitori a fiamma diretta ad alta efficienza (COP 1,36, 1,51 (LHV))
 
2010 Registrazione per eccellente processo di produzione degli assorbitori ad acqua calda
 a doppio salto da parte dell’Agenzia di Appalti Pubblici

2009 Sviluppo di assorbitori a gas esausti

2007 Registrazione e brevetto per assorbitori ad acqua calda a doppio salto

2006 Sviluppo di assorbitori ad acqua calda a doppio salto
 Sviluppo di assorbitori ad acqua calda singolo effetto
 Certificazione INNO BIZ da parte di SMBA (Premium Consulting Services Provider)

2005 Licenza di registrazione dello stabilimento e certificato di società di capitali
 Ricerca di possibili affiliate a World EnC (Associazione coreana per la promozione
 di industrie tecnologiche)

2001-03 Certificazioni ISO 9001 / 9002

1999 Attività per realizzazione di generatore ad alta temperatura
 a fiamma diretta in World EnC
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Refrigeratori e Riscaldatori ad Assorbimento
a Doppio Effetto Fiamma Diretta 29 Modelli da 105 kw a 5.274 kW

Alta affidabilità  
Progettati per migliorare l’affidabilità e 
la durata. Struttura robusta attraverso 
precisi lunghi test di affidabilità e maggiore 
resistenza adottando componenti di alta 
qualità.

Funzionamento efficiente
Risparmio energetico ed efficienza ottimizzati 
Controllo ottimale di volume e di portata 
della soluzione, tramite inverter, in funzione 
del carico di raffreddamento
Controllo PID ottimale mediante rilevazione 
delle condizioni operative e con sensore di 
livello Consumo energetico ridotto grazie al 
funzionamento preciso e al carico parziale.
(Opzione) Riduzione veloce, antigelo, 
generazione di refrigerante, raffinazione della 
soluzione, pulizia degli scambiatori mediante 
sfere, prevenzione della formazione di cristalli 
per mancanza di corrente.

Partizione conveniente 
Riparazione e la manutenzione sono facilitate 
dalla struttura a sezioni.
Struttura montabile e smontabile per una 
facile riparazione e manutenzione.
Introduzione parziale per rendere possibile il 
montaggio in sito in spazi ristretti.
È possibile montaggio sul campo.

Basso rumore e basse vibrazioni 
Livello di rumorosità inferiore a 75 dB a 1 m di 
distanza.

Vuoto perfetto 
Sistema di spurgo e alte prestazioni.
Economicità per la manutenzione.
Perdita mensile inferiore a 3 cc.
Condizioni di alto vuoto.
Spurgo automatico. Stoccaggio senza 
condensa Mantenimento di condizioni 
operative ottimali. Funzionamento con solo 
una minima estrazione del vapore.

Sufficiente capacità  
Sistema per aumentare la capacità di 
riscaldamento Progettato per aumentare fino 
a 3 stadi dallo standard..

Sistema operativo
Microprocessore MICOM e BAS di ultima 
generazione. Operatività semplice. Facile 
impostazione del microprocessore MICOM 
progettato con algoritmo che consente il 
funzionamento automatico.
Autodiagnosi, microprocessore a 16 bit per 
garantire un funzionamento preciso e sicuro.
Semplicità di governo per il cliente grazie alla 
funzione remota insieme alla registrazione 
delle condizioni operative e al funzionamento 
programmato
(Opzione) Sistema di monitoraggio.
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Schema del ciclo
SCHEMA DEL CICLO
Refrigeratore e riscaldatore ad assorbimento a fiamma diretta, doppio effetto

Schema del ciclo di Raffreddamento

Condensatore Generatore a Bassa
Temperatura

Scambiatore di Calore per
Scarico Refrigerante

Scambiatore di Calore
sui Gas Esausti

Uscita Gas
Esausti

Uscita Acqua di
Raffreddamento

Generatore
ad Alta

Temperatura

Uscita Acqua
Refrigerata

Ingresso Acqua
Refrigerata

Assorbitore

Valvola
Valvola

Evaporatore

Ingresso Combustibile

Pompa
Refrigerante

Pompa Soluzione
Diluita

Ingresso Acqua 
di Raffreddamento

Scambiatore
Bassa Temp.

Scambiatore
Alta Temp.

Pompa Soluzione
Concentrata

Acqua Refrigerata
Acqua di Raffreddamento
Vapore
Refrigerante
Soluzione Diluita
Soluzione Intermedia
Soluzione Concentrata

Valvola A : Posizione Chiusa 
Valvola B : Posizione Chiusa 

Schema del ciclo di Riscaldamento

Condensatore
Generatore a Bassa

Temperatura

Generatore
ad Alta

Temperatura

Uscita Gas
Esausti

Scambiatore
di Calore sui
Gas Esausti

Scambiatore
di Calore per

Scarico
Refrigerante

Valvola
Valvola

Uscita Acqua di
Raffreddamento

Uscita Acqua
Calda

Ingresso Acqua
Calda

Assorbitore

Evaporatore

Ingresso CombustibilePompa
Refrigerante

Pompa Soluzione
Diluita

Ingresso Acqua 
di Raffreddamento

Pompa Soluzione
Concentrata

Scambiatore
Bassa Temp.

Scambiatore
Alta Temp.

Acqua Calda
Vapore
Refrigerante
Soluzione Diluita
Soluzione Intermedia

Valvola A : Posizione Aperta
Valvola B : Posizione Aperta
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Refrigeratore ecologico  
Uso di acqua calda da teleriscaldamento 
(efficienza nell’uso di energia 84%. Il rapporto 
tra calore di incenerimento del calore di 
scarto combinato - 74%).
Utilizzo di acqua come refrigerante naturale 
anziché refrigeranti sintetici (HFC) lesivi dello 
strato di ozono.
Niente CO2 e NOx che causano il 
riscaldamento globale.

Nessun rischio di esplosione
grazie al funzionamento a vuoto
Pressione interna in vuoto.
Nessun pericolo di esplosione di gas con l’uso 
di acqua calda.
Sicurezza dal pericolo di danni per alta 
pressione.

L’eccellente valore di efficienza 
a carico parziale 
Arresto automatico del ciclo ausiliario se 
i carichi di raffreddamento sono inferiori 
all’80%.
Risparmio energetico del 25% per Ton 
di refrigerazione grazie all’aumento 
dell’efficienza del 25%.

Basso rumore e basse vibrazioni 
Rumorosità: inferiore a 75 dB a 1 m di 
distanza.

Climatizzazione economica 
Refrigeratore convenzionale: ∆T 15K (95°C -> 
80°C - carenza di acqua calda.
Refrigeratore a singolo effetto / doppio salto: 
∆T 40K (95°C-> 55°C)  – Risparmio del 60% 
sul consumo dell’acqua calda. Ampia gamma 
di utilizzo.

Controllo a microprocessore
con solo segnale di avvio per 
funzionamento automatico  
Controllo preciso di avviamento, arresto, 
controllo della capacità, arresto per anomalia, 
ecc.
Facile da utilizzare grazie al touch screen.
Controllo del ciclo ausiliario, funzione di 
autodiagnostica e altri controlli.

Risparmio sui costi
di manutenzione
Perdita mensile: 3 cc o meno: condizioni di 
alto vuoto.
Estrazione automatica del vapore. Stoccaggio 
di gas incondensabili.
Condizioni ottimali dell’operazione.
Funzionamento con solo spurgo minimo.

Refrigeratore ad assorbimento ad acqua calda, doppio salto
27 Modelli da 263 kW a 5.274 kW

Refrigeratore ad assorbimento  
 ad acqua calda, doppio salto 

27 Modelli da 75RT a 1500RT

···
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Robusto, Conveniente, Efficiente e Affidabile

Refrigeratore ecologico
• Uso di acqua calda da teleriscaldamento (efficienza

nell'uso di energia 84%. Il rapporto tra calore di
incenerimento del calore di scarto combinato - 74%)

• Utilizzo di acqua come refrigerante naturale anziché
refrigeranti sintetici (HFC) lesivi dello strato di ozono

• Niente CO2 e NOx che causano il riscaldamento globale.

Nessun rischio di esplosione grazie al
funzionamento a vuoto
• Pressione interna in vuoto
• Nessun pericolo di esplosione di gas con l'uso di
acqua calda
• Sicurezza dal pericolo di danni per alta pressione
L'eccellente valore di efficienza a carico parziale
• Arresto automatico del ciclo ausiliario se i carichi di
raffreddamento sono inferiori all'80%.
• Risparmio energetico del 25% per Ton di refrigera-
zione grazie all'aumento dell'efficienza del 25%.
Basso rumore e basse vibrazioni
• Rumorosità: inferiore a 75 dB a 1 m di distanza

I IPLV (lntegrated Part-Load Value) 
Ingresso acqua 

di raffreddamento COP IPLV 

31.0 100% 0.64 0.01 
29.8 75% 0.82 0.42 

Tipo a 
singolo
effetto
doppio
salto

0.83 
28.8 50% 0.85 0.45 
28.0 25% 0.81 0.12 

COP IPLV 

31.0 100% 0.72 0.01 
29.9 75% 0.71 0.42 

Tipo a 
singolo
effetto 0.68 

29.1 50% 0.68 0.45 
28.1 25% 0.59 0.12 

1) Acqua refrigerata a 8°C; acqua calda a 95°C 
2) Si assume una temperatura a bulbo umido di 27°C per l’acqua di 

raffreddamento. Progettato per essere inferiore in relazione alla 
temperatura dell’acqua calda.

3) I pesi ai carichi parziali sono definiti nel par.5.3.2.2 di ARI 560-2000. 

Climatizzazione economica
• Refrigeratore convenzionale: ΔT 15K (95°C -> 80°C
– carenza di acqua calda

• Refrigeratore a singolo effetto / doppio salto: ΔT
40K (95°C-> 55°C)  – Risparmio del 60% sul
consumo dell'acqua calda. Ampia gamma di utilizzo.

Controllo a microprocessore con solo segnale
di avvio per funzionamento automatico
• Controllo preciso di avviamento, arresto, controllo
della capacità, arresto per anomalia, ecc.
• Facile da utilizzare grazie al touch screen.
• Controllo del ciclo ausiliario, funzione di
autodiagnostica e altri controlli

Risparmio sui costi di manutenzione
• Perdita mensile: 3 cc o meno: condizioni di alto vuoto.
• Estrazione automatica del vapore. Stoccaggio di gas

incondensabili.
• Condizioni ottimali dell'operazione.
• Funzionamento con solo spurgo minimo.
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100% 

- Doppio stadio alta temperatura acqua

- Media temperatura acqua

75% 50% 
Capacità di refrigerazione (%) 

25% 
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Potenza Peso di cari-
co parziale

Peso di cari-
co parzialePotenzaIngresso acqua 

di raffreddamento

I Confronto di COP ai carichi ridottiIPLV (lntegrated Part-Load Value) Confronto di COP ai carichi ridotti
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Schema del ciclo

Man mano che il liquido refrigerante viene evaporato nell’evaporatore, l’acqua refrigerata che scorre 
all’interno del fascio tubiero viene raffreddata e il refrigerante evaporato viene assorbito dal liquido 
assorbente concentrato del secondo generatore. Il liquido assorbente concentrato diventerà un liquido 
assorbente denso e il calore generato sarà assorbito dall’acqua di raffreddamento. Il liquido assorbente 
denso che ha assorbito il vapore refrigerante dall’unità assorbente andrà al primo generatore passando 
attraverso gli scambiatori di calore a bassa e alta temperatura. L’acqua calda a 95°C nel primo generatore 
riscalda il liquido assorbente denso per generare il vapore refrigerante e, quindi, fluisce verso il secondo 
generatore dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ad alta temperatura. Il liquido assorbente 
denso concentrato medio dal secondo generatore sarà riscaldato dall’acqua calda proveniente dal primo 
generatore per generare altro vapore refrigerante.
Il vapore di refrigerante generato dal secondo generatore sarà assorbito dal liquido assorbente che scorre 
all’esterno del fascio tubiero e dal liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore del refrigerante dal 
flusso dell’unità di assorbimento ausiliaria al generatore ausiliario dopo aver attraversato lo scambiatore 
di calore ausiliario, in modo che sia riscaldato dall’altra acqua che scorre nel fascio tubiero del generatore 
ausiliario per generare vapore refrigerante. Quindi, il liquido assorbente concentrato viene restituito all’unità 
di assorbimento ausiliaria dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario.
Il vapore di refrigerante generato dal primo generatore e dal generatore ausiliario condenserà il refrigerante 
attraverso l’acqua di raffreddamento all’interno del fascio tubiero e quindi assorbirà il calore generato.
Cioè, l’acqua calda scorre nel primo generatore - secondo generatore - generatore ausiliario mentre, l’acqua 
di raffreddamento scorre nell’unità assorbente - unità assorbente ausiliaria – condensatore, per passare 
nel ciclo raffreddato. Inoltre, il refrigeratore ad assorbimento a due stadi a bassa temperatura con acqua 
calda ha il ciclo principale e il ciclo ausiliario i cui dettagli del flusso della soluzione (liquido) sono di seguito 
illustrati.
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SCHEMA DEL CICLO
Refrigeratore ad assorbimento a acqua calda, doppio salto

Man mano che il liquido refrigerante viene evaporato nell'evaporatore, l'acqua refrigerata che scorre all'interno del fascio 
tubiero viene raffreddata e il refrigerante evaporato viene assorbito dal liquido assorbente concentrato del secondo 
generatore. Il liquido assorbente concentrato diventerà un liquido assorbente denso e il calore generato sarà assorbito 
dall'acqua di raffreddamento. Il liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore refrigerante dall'unità assorbente andrà al 
primo generatore passando attraverso gli scambiatori di calore a bassa e alta temperatura. L'acqua calda a 95°C nel primo 
generatore riscalda il liquido assorbente denso per generare il vapore refrigerante e, quindi, fluisce verso il secondo 
generatore dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ad alta temperatura. Il liquido assorbente denso concentrato 
medio dal secondo generatore sarà riscaldato dall'acqua calda proveniente dal primo generatore per generare altro vapore 
refrigerante.
Il vapore di refrigerante generato dal secondo generatore sarà assorbito dal liquido assorbente che scorre all'esterno del 
fascio tubiero e dal liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore del refrigerante dal flusso dell'unità di assorbimento 
ausiliaria al generatore ausiliario dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario, in modo che sia riscaldato dall'altra 
acqua che scorre nel fascio tubiero del generatore ausiliario per generare vapore refrigerante. Quindi, il liquido assorbente 
concentrato viene restituito all'unità di assorbimento ausiliaria dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario.
Il vapore di refrigerante generato dal primo generatore e dal generatore ausiliario condenserà il refrigerante attraverso l’acqua 
di raffreddamento all'interno del fascio tubiero e quindi assorbirà il calore generato.
Cioè, l'acqua calda scorre nel primo generatore - secondo generatore - generatore ausiliario mentre, l'acqua di 
raffreddamento scorre nell’unità assorbente - unità assorbente ausiliaria – condensatore, per passare nel ciclo raffreddato. 
Inoltre, il refrigeratore ad assorbimento a due stadi a bassa temperatura con acqua calda ha il ciclo principale e il ciclo 
ausiliario i cui dettagli del flusso della soluzione (liquido) sono di seguito illustrati.

Flusso della soluzione nel ciclo principale

Flusso della soluzione circuito ausiliario

assorbitore polpa soluzione diluita scambiatore bassa 
temperatura

scambiatore alta 
temperatura primo generatore 

pompa soluzione 
intermedia 

scambiatore alta 
temperaturasecondo generatorepompa soluzione 

concentrata
scambiatore bassa 

temperatura

pompa soluzione diluita 
ausiliaria scambiatore ausiliario generatore  ausiliario

assorbitore ausiliariopompa soluzione
concentrata ausiliaria scambiatore ausiliario

2° generatore Assorb. ausiliario

pompa soluzione 
concentrata      

pompa soluzione 
debole      

scambiatore di 
calore ausiliario

pompa soluzione 
concentrata

uscita 
acqua calda

uscita 
acqua di 
raffred-
damento       condensatore

generatore
ausiliario

Soluzione assorbente 
raffreddata

uscita acqua 
refrigerata

ingresso acqua 
refrigerata

evaporatore

assorbitore 1° generatore ingresso 
acqua calda

Refrigerante
Soluzione debole
Soluzione concentrata
Ausiliario soluzione debole

Ausiliario soluzione concentrata

Acqua di raffreddamento
Acqua refrigerata
Acqua calda

Separatore doppio salto ingresso acqua di 
raffreddamento      

Pompa refrigerante Pompa soluzione Scambiatore bassa 
temperatura

Scambiatore alta 
temperatura

Pompa soluzione 
intermedia
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SCHEMA DEL CICLO
Refrigeratore ad assorbimento a acqua calda, doppio salto

Man mano che il liquido refrigerante viene evaporato nell'evaporatore, l'acqua refrigerata che scorre all'interno del fascio 
tubiero viene raffreddata e il refrigerante evaporato viene assorbito dal liquido assorbente concentrato del secondo 
generatore. Il liquido assorbente concentrato diventerà un liquido assorbente denso e il calore generato sarà assorbito 
dall'acqua di raffreddamento. Il liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore refrigerante dall'unità assorbente andrà al 
primo generatore passando attraverso gli scambiatori di calore a bassa e alta temperatura. L'acqua calda a 95°C nel primo 
generatore riscalda il liquido assorbente denso per generare il vapore refrigerante e, quindi, fluisce verso il secondo 
generatore dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ad alta temperatura. Il liquido assorbente denso concentrato 
medio dal secondo generatore sarà riscaldato dall'acqua calda proveniente dal primo generatore per generare altro vapore 
refrigerante.
Il vapore di refrigerante generato dal secondo generatore sarà assorbito dal liquido assorbente che scorre all'esterno del 
fascio tubiero e dal liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore del refrigerante dal flusso dell'unità di assorbimento 
ausiliaria al generatore ausiliario dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario, in modo che sia riscaldato dall'altra 
acqua che scorre nel fascio tubiero del generatore ausiliario per generare vapore refrigerante. Quindi, il liquido assorbente 
concentrato viene restituito all'unità di assorbimento ausiliaria dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario.
Il vapore di refrigerante generato dal primo generatore e dal generatore ausiliario condenserà il refrigerante attraverso l’acqua 
di raffreddamento all'interno del fascio tubiero e quindi assorbirà il calore generato.
Cioè, l'acqua calda scorre nel primo generatore - secondo generatore - generatore ausiliario mentre, l'acqua di 
raffreddamento scorre nell’unità assorbente - unità assorbente ausiliaria – condensatore, per passare nel ciclo raffreddato. 
Inoltre, il refrigeratore ad assorbimento a due stadi a bassa temperatura con acqua calda ha il ciclo principale e il ciclo 
ausiliario i cui dettagli del flusso della soluzione (liquido) sono di seguito illustrati.

Flusso della soluzione nel ciclo principale

Flusso della soluzione circuito ausiliario

assorbitore polpa soluzione diluita scambiatore bassa 
temperatura

scambiatore alta 
temperatura primo generatore 

pompa soluzione 
intermedia 

scambiatore alta 
temperaturasecondo generatorepompa soluzione 

concentrata
scambiatore bassa 

temperatura

pompa soluzione diluita 
ausiliaria scambiatore ausiliario generatore  ausiliario

assorbitore ausiliariopompa soluzione
concentrata ausiliaria scambiatore ausiliario

2° generatore Assorb. ausiliario

pompa soluzione 
concentrata      

pompa soluzione 
debole      

scambiatore di 
calore ausiliario

pompa soluzione 
concentrata

uscita 
acqua calda

uscita 
acqua di 
raffred-
damento       condensatore

generatore
ausiliario

Soluzione assorbente 
raffreddata

uscita acqua 
refrigerata

ingresso acqua 
refrigerata

evaporatore

assorbitore 1° generatore ingresso 
acqua calda

Refrigerante
Soluzione debole
Soluzione concentrata
Ausiliario soluzione debole

Ausiliario soluzione concentrata

Acqua di raffreddamento
Acqua refrigerata
Acqua calda

Separatore doppio salto ingresso acqua di 
raffreddamento      

Pompa refrigerante Pompa soluzione Scambiatore bassa 
temperatura

Scambiatore alta 
temperatura

Pompa soluzione 
intermedia
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SCHEMA DEL CICLO
Refrigeratore ad assorbimento a acqua calda, doppio salto

Man mano che il liquido refrigerante viene evaporato nell'evaporatore, l'acqua refrigerata che scorre all'interno del fascio 
tubiero viene raffreddata e il refrigerante evaporato viene assorbito dal liquido assorbente concentrato del secondo 
generatore. Il liquido assorbente concentrato diventerà un liquido assorbente denso e il calore generato sarà assorbito 
dall'acqua di raffreddamento. Il liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore refrigerante dall'unità assorbente andrà al 
primo generatore passando attraverso gli scambiatori di calore a bassa e alta temperatura. L'acqua calda a 95°C nel primo 
generatore riscalda il liquido assorbente denso per generare il vapore refrigerante e, quindi, fluisce verso il secondo 
generatore dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ad alta temperatura. Il liquido assorbente denso concentrato 
medio dal secondo generatore sarà riscaldato dall'acqua calda proveniente dal primo generatore per generare altro vapore 
refrigerante.
Il vapore di refrigerante generato dal secondo generatore sarà assorbito dal liquido assorbente che scorre all'esterno del 
fascio tubiero e dal liquido assorbente denso che ha assorbito il vapore del refrigerante dal flusso dell'unità di assorbimento 
ausiliaria al generatore ausiliario dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario, in modo che sia riscaldato dall'altra 
acqua che scorre nel fascio tubiero del generatore ausiliario per generare vapore refrigerante. Quindi, il liquido assorbente 
concentrato viene restituito all'unità di assorbimento ausiliaria dopo aver attraversato lo scambiatore di calore ausiliario.
Il vapore di refrigerante generato dal primo generatore e dal generatore ausiliario condenserà il refrigerante attraverso l’acqua 
di raffreddamento all'interno del fascio tubiero e quindi assorbirà il calore generato.
Cioè, l'acqua calda scorre nel primo generatore - secondo generatore - generatore ausiliario mentre, l'acqua di 
raffreddamento scorre nell’unità assorbente - unità assorbente ausiliaria – condensatore, per passare nel ciclo raffreddato. 
Inoltre, il refrigeratore ad assorbimento a due stadi a bassa temperatura con acqua calda ha il ciclo principale e il ciclo 
ausiliario i cui dettagli del flusso della soluzione (liquido) sono di seguito illustrati.

Flusso della soluzione nel ciclo principale

Flusso della soluzione circuito ausiliario

assorbitore polpa soluzione diluita scambiatore bassa 
temperatura

scambiatore alta 
temperatura primo generatore 

pompa soluzione 
intermedia 

scambiatore alta 
temperaturasecondo generatorepompa soluzione 

concentrata
scambiatore bassa 

temperatura

pompa soluzione diluita 
ausiliaria scambiatore ausiliario generatore  ausiliario

assorbitore ausiliariopompa soluzione
concentrata ausiliaria scambiatore ausiliario

2° generatore Assorb. ausiliario

pompa soluzione 
concentrata      

pompa soluzione 
debole      

scambiatore di 
calore ausiliario

pompa soluzione 
concentrata

uscita 
acqua calda

uscita 
acqua di 
raffred-
damento       condensatore

generatore
ausiliario

Soluzione assorbente 
raffreddata

uscita acqua 
refrigerata

ingresso acqua 
refrigerata

evaporatore

assorbitore 1° generatore ingresso 
acqua calda

Refrigerante
Soluzione debole
Soluzione concentrata
Ausiliario soluzione debole

Ausiliario soluzione concentrata

Acqua di raffreddamento
Acqua refrigerata
Acqua calda

Separatore doppio salto ingresso acqua di 
raffreddamento      

Pompa refrigerante Pompa soluzione Scambiatore bassa 
temperatura

Scambiatore alta 
temperatura

Pompa soluzione 
intermedia

Flusso della soluzione nel ciclo principale

Flusso della soluzione circuito ausiliario
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Refrigeratore ad assorbimento ad acqua
calda a singolo effetto doppio stadio da 105 kW a 1.054 kW

Schema del ciclo 

Economiche condizioni acqua

Refrigeratore ad assorbimento ad acqua 
calda a singolo effetto doppio stadio --=-=���

30RT ~ 300RT 

.. 

Patant 

◄�!S11l!U.1 �=-
UJ.._- .. .. 

�"' ••.@c ••tt'II, 1 .. "'•"'••e..,.•• Jlt1H•••i.1-.:f __ ,._,..., .. _,._"' ___ .,.,._ 

8u.!'� ... 1L:l.. 
� ............. ••w-•••- .. -••••••••••••-• ... 

I Economiche condizioni acqua
Tipo di 

refrigeratore
Temp. acqua calda
Ingresso + Uscita

Tradizionale 95 ·c ao·c (refrigeratore normale)

95 ·c 75•c WORLD EnC 
(nuova generazione) 

I Scheda del ciclo

uscita acqua 
calda

�1��u��1t<' 

-·�:=:::;:'.=11====:::;::;:==.:

►------------•-====#=O===:::::::a,..

-----. 

,,
/'''-----===/ \,c::=. ====::;:::=-I 

t 
' I l ��� I'_=_� 

r.,,;: �===="" ll - 
- 

- 
◄ (�

Differenza 
di temp. 

b.15"C 

b.20 °C 
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Temperatura acqua calda 95°C ÷ 75°C

generatore a 
bassa temp.

condensatore 
a bassa temp.

condensatore 
a alta temp.

uscita acqua 
di raffreddamento

generatore alta 
temperatura

ingresso acqua 
calda pompa soluzione 

intermedia

pompa soluzione 
concentrata

uscita acqua di 
raffreddamento

ingresso acqua di 
raffreddamento

evaporatore assorbitore

ingresso acqua 
refrigerata

pompa 
refrigerante

pompa soluzione 
diluita

2° scambiatore 
di calore

1° scambiatore 
di calore

Refrigerante
Soluzione diluita 
Soluzione intermedia 
Soluzione concentrata 
Acqua refrigerata 
Acqua di raffreddamento 
Acqua calda

Tipo di
refrigeratore

Temp. acqua calda
Ingresso  >    Uscita

Differenza
di temp.

Tradizionale
(refrigeratore normale)

95°C    >    80°C  ∆ 15°C

WORLD EnC
(nuova generazione)

95°C    >    75°C  ∆ 20°C
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Refrigeratore ad assorbimento ad acqua calda singolo salto
27 Modelli da 263 kW a 4.000 kW

Schema del ciclo dell’assorbitore
ad acqua calda 

Design compatto
e risparmio energetico  
Con l’utilizzo di scambiatori a fascio tubiero 
ad alta efficienza, si ottengono macchine 
più piccole e leggere rispetto a quelle 
convenzionali. Anche lo spazio di installazione 
è ridotto.

Funzionamento facile
e conveniente
Sistema completamente automatico con 
tecnologia di controllo aggiornata mediante 
impostazione, controllo e monitoraggio dei 
flussi.

Refrigeratore sicuro e efficiente 
Operando in condizioni di vuoto, si riduce la 
pressione interna e tale si mantiene anche 
in modalità di arresto. Con 2 pompe per 
soluzione e refrigerante, si mantiene assoluta 
silenziosità. Nessun rumore e nessuna 
vibrazione.

Riduzione dei costi
di manutenzione e un solo
spurgo stagionale 
Condizioni operative ottimizzate e sistema 
senza problemi secondo rigorosi standard di 
produzione: perdite 1 x 10 -6 atm.cc/sec in un 
mese.

Sistema di spurgo automatico
ad alte prestazioni 
Un’unità di spurgo automatico per 
raccogliere in un serbatoio di spurgo i gas 
non condensabili consente un funzionamento 
prolungato senza spurgo manuale.

Refrigeratore ad assorbimento a 
acqua calda singolo salto

27 Modello da 75RT ~ 1125RT

I Schema del ciclo dell’assorbitore 
    ad acqua calda

36.S'C 

Cooling Water 
Outlet 

95"C-+ 
Hot water Inlet 

-+- a·c
Chilled water 

Outlet 
13"C-+ 

Chilled water 
lntlet 

Condenser 

Remge.-ant Solution 
Pump Pump 

�Refrigerant 
c::::::JDiluted Solution 
-Concentrated Solution 
-Chilled Water 
�Cooling Water 
-Hotwater 

BO'C-+ 
Hot water Outlet 

31"C 
Cooling water 

Inlet 

Heat Exchanger 

1. Design compatto e risparmio energetico
Con l'utilizzo di scambiatori a fascio tubiero ad alta
efficienza, si ottengono macchine più piccole e
leggere rispetto a quelle convenzionali. Anche lo
spazio di installazione è ridotto.

2. Funzionamento facile e conveniente
Sistema completamente automatico con
tecnologia di controllo aggiornata mediante
impostazione, controllo e monitoraggio dei flussi.

3. Refrigeratore sicuro e efficiente
Operando in condizioni di vuoto, si riduce la
pressione interna e tale si mantiene anche in
modalità di arresto. Con 2 pompe per soluzione e
refrigerante, si mantiene assoluta silenziosità.
Nessun rumore e nessuna vibrazione.

4. Riduzione dei costi di manutenzione e un
solo spurgo stagionale
Condizioni operative ottimizzate e sistema senza
problemi secondo rigorosi standard di produzione:
perdite 1 x 10 -6 atm.cc/sec in un mese.

5. Sistema di spurgo automatico ad alte
prestazioni
Un'unità di spurgo automatico per raccogliere in un
serbatoio di spurgo i gas non condensabili 
consente un funzionamento prolungato senza 
spurgo manuale.
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123Collection



Refrigeratore ad assorbimento
a vapore a doppio effetto - potenze da 351 kW a 5.274 kW

Schema del ciclo 

Design ecologico e risparmio 
energetico 
WSA utilizza il vapore come risorsa 
energetica, LiBr come assorbente e l’acqua 
come refrigerante. Con l’uso di materiale 
ecologico, WSA non aumenta l’anidride 
carbonica che provoca il riscaldamento 
globale. Il costo per l’elettricità e il 
funzionamento può essere ridotto quando è 
sufficiente utilizzare il vapore.

Funzionamento affidabile
ed efficiente
WSA è progettato per migliorare 
l’affidabilità e la durata. Il controllo inverter 
dell’assorbente a seconda del carico di 
raffreddamento consente un funzionamento 
efficiente.

Sistema operativo intelligente 
Il controllo mediante microprocessore 
consente condizioni precise e un 
funzionamento efficiente dell’unità. E 
l’utente può utilizzare facilmente l’unità sul 
touchscreen.

Consumo di vapore: 3.5kg/h·RT - 4.4kg/h·RT 

Refrigeratore ad assorbimento a 
vapore a doppio effetto 

100RT ~ 1500RT 

.. 
Design ecologico e risparmio energetico WSA 
utilizza il vapore come risorsa energetica, LiBr come 
assorbente e l'acqua come refrigerante. Con l'uso di 
materiale ecologico, WSA non aumenta l'anidride 
carbonica che provoca il riscaldamento globale. Il 
costo per l'elettricità e il funzionamento può essere 
ridotto quando è sufficiente utilizzare il vapore.

� 

Funzionamento affidabile ed efficiente
WSA è progettato per migliorare l'affidabilità e la durata. Il 
controllo inverter dell'assorbente a seconda del carico di 
raffreddamento consente un funzionamento efficiente.

Sistema operativo intelligente 
Il controllo mediante microprocessore consente 
condizioni precise e un funzionamento efficiente dell'unità. 
E l'utente può utilizzare facilmente l'unità sul touchscreen.

Consumo di vapore: 3.Skg/h·RT - 4.4kg/h·RT 

condensatore

�==========� 

t -
�
�
�
�
-

generatore a bassa 
temperatura      

ingresso 
vapore

Generatore alta 
temperatura      

uscita acqua di 
raffreddamento

scambiatore 
alta temperatura

uscita acqua 
refrigerata

ingresso acqua 
refrigerata

Separatore 
di condensa

Scarico condensa

Recuperatore vapore

Ingresso acqua 
di raffreddamento      

Pompa refrigerante Pompa soluzione 
diluita Scambiatore bassa 

temperatura

Acqua di raffreddamento
Acqua refrigerata
Vapore

Refrigerante
Soluzione diluita
Soluzione concentrata

124 gruppoatr.com



Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento
a gas esausti a doppio effetto - 23 Modelli da 350 kW a 5.274 kW

Sviluppo della valvola deviatrice 
Lavora ad alta temperatura 500°C. Resistente  
Portata massima per gas di scarico: 90 kg/min

Generatore ad alta temperatura 
• Fascio tubiero a tubi alettati verticali, 1 passo
• UA
• Perdita di pressione controllata
• Resistente alla corrosione a temperatura elevata.

Sviluppo della valvola deviatrice 
Lavora ad alta temperatura 500°C. Resistente
Portata massima per gas di scarico: 90 kg/min

150°C 
Uscita gas di scarico

Acqua refrigerata: 12 > 7°C

I gas di scarico esausti possono essere 
utilizzati come fonte termica.

Uso convertibile di raffreddamento e
riscaldamento.

Prodotto a risparmio energetico.

Aumento di efficienza dell’energia totale.

Nessun sovraccarico di energia durante
la stagione estiva.

Ecologico in quanto utilizza acqua come
refrigerante.

Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento 
a gas esausti a doppio effetto 

23 Modelli da 1 DORT ~ 1 SOORT

► 
gas esausto 

576 °C 

1 passo
- UA
- Perdita di pressione controllata
- Resistente alla corrosione a temperatura elevata.

1. I gas di scarico esausti possono essere
utilizzati come fonte termica

2. Uso convertibile di raffreddamento e
riscaldamento

3. Prodotto a risparmio energetico

4. Aumento di efficienza dell'energia
totale

5. Nessun sovraccarico di energia durante
la stagione estiva

6. Ecologico in quanto utilizza acqua come
refrigerante

► 
gas esausto 

526 °C 

150 °C 
Uscita gas di scarico
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Diagramma dei flussi

Flussi ciclo di raffreddamento

Flussi ciclo di riscaldamento

Flussi ciclo di raffreddamento

Ciclo di riscaldamento

DIAGRAMMA DEI FLUSSII Refrigeratore / riscaldatore ad assorbimento a gas esausti doppio effetto

I Flussi ciclo di raffreddamento

.. 
� ........... --�

I Ciclo di raffreddamento
..,.

..,. 

I Flussi ciclo di riscaldamento

t 

Condenser Low Temp_ 
Generator 

.. 
Hot Water 

Outlet 

� 
Hot Water 

Inlet 

Cooling Water 
Outlet 

I Ciclo di riscaldamento

Cooling Water 
Inlet 

Change 
Valve 
(open) 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
c::::J Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
c:::::J Cooling water 
- Exhaust Gas 
� Steam 

-
t 

High Temp. 
Generator 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
� Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
� Cooling water 
- Exhaust Gas 
c::::J Steam 

Exhaust Gas 
Outlet -

Bypass 

t 

Supply Valve 
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Gen. a bassa 
temperaturaCondensatore

Uscita acqua di 
raffreddamento

Pompa 
soluzione 

concentrata

Uscita acqua 
refrigerata

Uscita gas 
esausti

 bypass

Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Ingresso acqua 
refrigerata

Evaporatore Assorbitore Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Generatore alta 
temperatura

Ingresso gas 
esausti

valvola di 
bypass

valvola di 
controllo

pompa 
refrigerante

pompa 
soluzione Scambiatore 

bassa temperatura
Scambiatore alta 

temperatura

Ingresso acqua 
frefrigerata       

Generatore alta 
temperatura

refrigerante 
vapore:

generatore
bassa temp. condensatore

generatore
bassa temp.

soluzione:
generatore
alta temp.

generatore
bassa temp.

generatore
alta temp.

assorbitore Scambiatore
bassa temp.

Scambiatore 
alta temp.

Generatore 
alta temp.

DIAGRAMMA DEI FLUSSII Refrigeratore / riscaldatore ad assorbimento a gas esausti doppio effetto

I Flussi ciclo di raffreddamento

.. 
� ........... --�

I Ciclo di raffreddamento
..,.

..,. 

I Flussi ciclo di riscaldamento

t 

Condenser Low Temp_ 
Generator 

.. 
Hot Water 

Outlet 

� 
Hot Water 

Inlet 

Cooling Water 
Outlet 

I Ciclo di riscaldamento

Cooling Water 
Inlet 

Change 
Valve 
(open) 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
c::::J Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
c:::::J Cooling water 
- Exhaust Gas 
� Steam 

-
t 

High Temp. 
Generator 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
� Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
� Cooling water 
- Exhaust Gas 
c::::J Steam 

Exhaust Gas 
Outlet -

Bypass 

t 

Supply Valve 
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Gen. a bassa 
temperaturaCondensatore

Uscita acqua di 
raffreddamento

Pompa 
soluzione 

concentrata

Uscita acqua 
refrigerata

Uscita gas 
esausti

 bypass

Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Ingresso acqua 
refrigerata

Evaporatore Assorbitore Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Generatore alta 
temperatura

Ingresso gas 
esausti

valvola di 
bypass

valvola di 
controllo

pompa 
refrigerante

pompa 
soluzione Scambiatore 

bassa temperatura
Scambiatore alta 

temperatura

Ingresso acqua 
frefrigerata       

Generatore alta 
temperatura

refrigerante 
vapore:

generatore
bassa temp. condensatore

generatore
bassa temp.

soluzione:
generatore
alta temp.

generatore
bassa temp.

generatore
alta temp.

assorbitore Scambiatore
bassa temp.

Scambiatore 
alta temp.

Generatore 
alta temp.

DIAGRAMMA DEI FLUSSII Refrigeratore / riscaldatore ad assorbimento a gas esausti doppio effetto

I Flussi ciclo di raffreddamento

.. 
� ........... --�

I Ciclo di raffreddamento
..,.

..,. 

I Flussi ciclo di riscaldamento

t 

Condenser Low Temp_ 
Generator 

.. 
Hot Water 

Outlet 

� 
Hot Water 

Inlet 

Cooling Water 
Outlet 

I Ciclo di riscaldamento

Cooling Water 
Inlet 

Change 
Valve 
(open) 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
c::::J Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
c:::::J Cooling water 
- Exhaust Gas 
� Steam 

-
t 

High Temp. 
Generator 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
� Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
� Cooling water 
- Exhaust Gas 
c::::J Steam 

Exhaust Gas 
Outlet -

Bypass 

t 

Supply Valve 
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Gen. a bassa 
temperaturaCondensatore

Uscita acqua di 
raffreddamento

Pompa 
soluzione 

concentrata

Uscita acqua 
refrigerata

Uscita gas 
esausti

 bypass

Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Ingresso acqua 
refrigerata

Evaporatore Assorbitore Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Generatore alta 
temperatura

Ingresso gas 
esausti

valvola di 
bypass

valvola di 
controllo

pompa 
refrigerante

pompa 
soluzione Scambiatore 

bassa temperatura
Scambiatore alta 

temperatura

Ingresso acqua 
frefrigerata       

Generatore alta 
temperatura

refrigerante 
vapore:

generatore
bassa temp. condensatore

generatore
bassa temp.

soluzione:
generatore
alta temp.

generatore
bassa temp.

generatore
alta temp.

assorbitore Scambiatore
bassa temp.

Scambiatore 
alta temp.

Generatore 
alta temp.

DIAGRAMMA DEI FLUSSII Refrigeratore / riscaldatore ad assorbimento a gas esausti doppio effetto

I Flussi ciclo di raffreddamento

.. 
� ........... --�

I Ciclo di raffreddamento
..,.

..,. 

I Flussi ciclo di riscaldamento

t 

Condenser Low Temp_ 
Generator 

.. 
Hot Water 

Outlet 

� 
Hot Water 

Inlet 

Cooling Water 
Outlet 

I Ciclo di riscaldamento

Cooling Water 
Inlet 

Change 
Valve 
(open) 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
c::::J Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
c:::::J Cooling water 
- Exhaust Gas 
� Steam 

-
t 

High Temp. 
Generator 

� Refrigerant 
� Diluted Solution 
� Intermediate Solution 

Concentrated Solution 
- Chilled water 
� Cooling water 
- Exhaust Gas 
c::::J Steam 

Exhaust Gas 
Outlet -

Bypass 

t 

Supply Valve 
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Gen. a bassa 
temperaturaCondensatore

Uscita acqua di 
raffreddamento

Pompa 
soluzione 

concentrata

Uscita acqua 
refrigerata

Uscita gas 
esausti

 bypass

Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Ingresso acqua 
refrigerata

Evaporatore Assorbitore Valvola 
deviatrice 
(chiusa)

Generatore alta 
temperatura

Ingresso gas 
esausti

valvola di 
bypass

valvola di 
controllo

pompa 
refrigerante

pompa 
soluzione Scambiatore 

bassa temperatura
Scambiatore alta 

temperatura

Ingresso acqua 
frefrigerata       

Generatore alta 
temperatura

refrigerante 
vapore:

generatore
bassa temp. condensatore

generatore
bassa temp.

soluzione:
generatore
alta temp.

generatore
bassa temp.

generatore
alta temp.

assorbitore Scambiatore
bassa temp.

Scambiatore 
alta temp.

Generatore 
alta temp.
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Refrigeratore e Riscaldatore ad assorbimento multi combustibile
Potenze da 351 kW a 3.516 kW

Diagramma dei flussi

Questa serie di assorbitori è progettata per 
utilizzare diverse risorse energetiche per il 
raffreddamento e il riscaldamento. Possono 
essere impiegati gas di scarico, vapore e 
acqua calda così come gas o gasolio.

Refrigeratore e Riscaldatore ad
assorbimento multi combustibile

100RT ~ 1000RT 

Questa serie di assorbitori è progettata per
utilizzare diverse risorse energetiche per il
raffreddamento e il riscaldamento. Possono
essere impiegati gas di scarico, vapore e acqua
calda così come gas o gasolio.

I DIAGRAMMA DEI FLUSSI
Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento multi combustibile

Q 
Chilled 
Water 
c> 

TE4 

Refrigerant 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

♦ 

Refrigerant 
Vapor 

(3) Plate HT. Exchanger 
Drain HT. Exchanger 

,t Flue Gas 

Diluted 
Solution 

(4) Fluegas HT. Exchanger 
COP +0.08 
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Diagramma dei flussi

Doppia fonte: gas e vapore

Doppia fonte: gas e acqua

I DIAGRAMMA DEI FLUSSI
Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento multi combustibile

I Doppia fonte: gas e vapore

<:, 
Chilled 
Water 
c> 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

I Doppia fonte: gas e acqua

Low Temp. 
Generator 

High Temp. 
Generator 

t 

Control 

:=��§§������==d Valve q:,, a:;;==.:::::!;:::==-:;==�� l=======t�=ti!i�t==:::::iw�r 
Inlet 

r,====�p�...J-1.{�::�::�����������
=

����
::...'.:===

�wa:r 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

Outlet 

Diluted 
Solution 

t 
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I DIAGRAMMA DEI FLUSSI
Refrigeratore/riscaldatore ad assorbimento multi combustibile

I Doppia fonte: gas e vapore

<:, 
Chilled 
Water 
c> 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

I Doppia fonte: gas e acqua

Low Temp. 
Generator 

High Temp. 
Generator 

t 

Control 

:=��§§������==d Valve q:,, a:;;==.:::::!;:::==-:;==�� l=======t�=ti!i�t==:::::iw�r 
Inlet 

r,====�p�...J-1.{�::�::�����������
=

����
::...'.:===

�wa:r 

Touch Panel 
( 23CH) 
Microprocessor 

Outlet 

Diluted 
Solution 

t 
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Pompa di calore - Assorbitore a pompa di calore

Diagramma dei flussi (Acqua calda)

Pompa di calore ad assorbimento sviluppata per produrre energia a media temperatura 
utilizzando risorse energetiche ad alta temperatura come vapore, acqua calda e gas di scarico e 
energia termica di scarto a bassa temperatura.
Questa pompa di calore ad assorbimento può essere utilizzata per fornire acqua calda per il 
riscaldamento in un edificio o per fornire acqua calda nei processi industriali utilizzando risorse 
di calore di scarto.

I POMPA DI CALORE
Assorbitore a pompa di calore

Pompa di calore ad assorbimento sviluppata per produrre energia a media temperatura 
utilizzando risorse energetiche ad alta temperatura come vapore, acqua calda e gas di
scarico e energia termica di scarto a bassa temperatura.
Questa pompa di calore ad assorbimento può essere utilizzata per fornire acqua calda per
il riscaldamento in un edificio o per fornire acqua calda nei processi industriali utilizzando
risorse di calore di scarto.

I Diagramma dei flussi (Acqua calda)
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Il vapore è generato dal calore fornito dall'acqua calda, il vapore generato è trasferito 
nel condensatore.

Il vapore è condensato nel fascio tubiero. E il calore viene trasferito nell'acqua calda 
all'interno del fascio tubiero.

L'evaporatore acquisisce il calore di evaporazione dall'acqua calda di scarico e il vapore 
generato si trasferisce nell'assorbitore.

Il vapore evaporato è assorbito dalla soluzione concentrata proveniente dal generatore. 
E il vapore è trasferito per generare acqua calda.
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Generatore
Il vapore è generato dal calore fornito dall’acqua calda, il vapore generato è trasferito nel 
condensatore.

Condensatore 
Il vapore è condensato nel fascio tubiero.
E il calore viene trasferito nell’acqua calda all’interno del fascio tubiero.

Evaporatore
L’evaporatore acquisisce il calore di evaporazione dall’acqua calda di scarico e il vapore generato 
si trasferisce nell’assorbitore.

Assorbitore
Il vapore evaporato è assorbito dalla soluzione concentrata proveniente dal generatore.
E il vapore è trasferito per generare acqua calda.

129Collection



Convertitore di calore ad assorbimento
Assorbitore a pompa di calore

Diagramma dei flussi (Fonte termica vapore)

L’assorbitore a pompa di calore è progettato per produrre energia ad alta temperatura 
utilizzando risorse energetiche a temperatura media nel processo di fabbrica. Questo 
trasformatore di calore ad assorbimento può essere utilizzato negli impianti che hanno risorse di 
calore residue ad alta temperatura per riciclarle.

Generatore
Il vapore è generato dal calore fornito dall’acqua calda, il vapore generato è trasferito nel 
condensatore.

Condensatore 
Il vapore è condensato nel fascio tubiero.
E il calore viene trasferito nell’acqua calda all’interno del fascio tubiero.

Evaporatore
L’evaporatore acquisisce il calore di evaporazione dall’acqua calda di scarico e il vapore generato 
si trasferisce nell’assorbitore.

Assorbitore
Il vapore evaporato è assorbito dalla soluzione concentrata proveniente dal generatore.
E il vapore è trasferito per generare acqua calda.

Assorbitore a pompa di caloreI Convertitore di calore ad assorbimento

L'assorbitore a pompa di calore è progettato per produrre energia ad alta temperatura
utilizzando risorse energetiche a temperatura media nel processo di fabbrica.
Questo trasformatore di calore ad assorbimento può essere utilizzato negli impianti
che hanno risorse di calore residue ad alta temperatura per riciclarle.

I Diagramma dei flussi (Fonte termica vapore)
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Il vapore è generato dal calore fornito dall'acqua calda, il vapore generato è trasferito nel
condensatore.

Il vapore è condensato nel fascio tubiero. E il calore viene trasferito nell'acqua calda
all'interno del fascio tubiero.

Evaporatore L'evaporatore acquisisce il calore di evaporazione dall'acqua calda di scarico e il vapore
generato si trasferisce nell'assorbitore.

Assorbitore Il vapore evaporato è assorbito dalla soluzione concentrata proveniente dal generatore.
E il vapore è trasferito per generare acqua calda.
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Torri evaporative EWK

Torri Evaporative in Vetroresina per l’industria, 

impianti di Cogenerazione e Trigenerazione 
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Torri evaporative EWK

Molti anni di esperienza  
Nel  1957 fu realizzato il primo prototipo di 
torri di raffreddamento in poliestere/fibre di 
vetro rinforzato nel nostro stabilimento di 
Lindau (Germania). 
Da  allora il nostro obbiettivo è sempre stato 
quello di avere le migliori performance e 
ottime qualità. 
In questo modo i nostri clienti possono 
beneficiare del miglior prodotto sia dal punto 
di vista tecnologico che della qualità. 
Lunga durata. Perfette finiture. 
Tutt i i materiali utilizzati nelle costruzioni 
delle torri e, in particolare, gli involucri in 
poliestere, sono caratterizzati dalla loro 
robustezza e d alla lunga durata anche 
nelle peggiori condizioni di esercizio come 
testimonia il fatto che alcune delle nostre torri 
sono ancora regola rmente funzionanti dopo 
20 anni e senza alterazioni delle proprietà 
dei materiali. La figura mostra il confronto 
tra la struttura in poliestere rinforzato con 
fibre di vetro (resistente alla corrosione) e 
un involucro realizzato in lamiera metallica 
(corroso). L’accuratezza costruttiva nei 
nostri stabilimenti di produzione garantisce 
un veloce e sicuro assemblaggio presso il 
cantiere. 

Sviluppo e Testing
Tutt i i nostri prodotti compresi i nuovi 
modelli e le costruzioni su misura sono 
sviluppati dal nostro ufficio tecnico. 
Il nostro target di progetto è orientato alla 
riduzione della potenza elettrica e quindi dei 
consumi di energia e delle emissioni sonore. 
Di tutte queste problematiche si tiene conto 
durante le prove eseguite sui prototipi prima 
della loro effettiva messa in produzione. 

Caratteristiche generali 
• Un modello adatto ad ogni esigenza
• Facile manutenzione
• Assemblaggio in cantiere. Grandi unità
• Bassa rumorosità
• Service

• espansione a tubo capillare
• compressore
• condensatore ed evaporatore realizzati
 in tubi di rame con alette in alluminio

L’acqua e l’aria vengono portate in stretto 
contatto grazie ad un ventilatore che aspira/
soffia l’aria in controcorrente rispetto 
all’acqua provocando la conseguente 
evaporazione dell’acqua. 
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Il calore necessario, circa 537 kcal. per ogni 
litro d’acqua, viene assorbito dal flusso 
d’acqua stesso che viene quindi raffreddato. 
Oltre a questo, per il raffreddamento 
viene utilizzato anche il salto termico tra 
la portata d’acqua calda e la temperatura 
dell’aria esterna. L’efficienza di una torre 
di raffreddamento dipende dalla superficie 
di scambio, dalla buona distribuzione 
dell’acqua, dalla portata d’aria e dalle 
condizioni dell’aria esterna. 
Il limite teorico di raffreddamento è la 
temperatura a bulbo umido dell’aria. Questa 
temperatura può essere determinata sul 
diagramma di Mollier, note la temperatura 
dell’aria e la sua umidità relativa. 
La differenza tra la temperatura richiesta 
dell’acqua refrigerata e la temperatura a 
bulbo umido dell’aria è determinante ai fini 
delle dimensioni della torre. 
Maggiore è il differenziale tra le due 
temperature, più piccola e più economica 
sarà la torre. Il differenziale di temperatura 
minimo consigliato non dovrà essere 
inferiore a 3-4 K. 

Componenti della Torre 
• Il ventilatore assiale è installato sulla
 sommità della torre ed è mosso da un
 motoriduttore.
•  Il pacco di riempimento è composto da
 blocchi in PP/PVC saldati tra di loro, con
 elevata resistenza al calore.
• Il separatore di gocce è realizzato
 in PP/PVC. E’ altamente efficiente ed
 impedisce la perdita d’acqua dovuta
 all’azione del ventilatore.
• La struttura della torre è costituita da
 profili di acciaio zincato a caldo, mentre la
 pannellatura è fatta in poliestere rinforzato
 in fibre di vetro con griglie di ripresa aria
 appositamente progettate per evitare la
 fuoriuscita si spruzzi d’acqua.
• I ventilatori assiali sono costruiti
 in poliestere rinforzato con fibre
 di vetro o alluminio. Hanno un basso
 livello sonoro e sono staticamente e
 dinamicamente bilanciati. L’attacco delle
 pale è doppiamente rinforzato per evitare
 l’erosione dovuta agli urti con le gocce
 d’acqua.

Principio di funzionamento 
Il refrigerante gassoso viene ricircolato 
all’interno della batteria.
Allo stesso tempo l’acqua del circuito 
secondario viene spruzzata sulla superficie 
dei tubi della batteria.
Il ventilatore aspira l’aria attraverso la 
batteria provocando l’evaporazione di una 
piccola parte d’acqua. L’evaporazione è 
provocata dal calore sottratto al gas nello 
scambiatore e grazie a questa sottrazione 
di calore si ottiene il raffreddamento e la 
condensazione del gas stesso.
I condensatori evaporativi EWK-E sono 
caratterizzati dalle eccellenti performance 
delle batterie di scambio e dall’involucro 
realizzato in poliestere a lunga durata ed 
esente da corrosione.
Tali condensatori si distinguono anche per il 
basso consumo di energia grazie al design 
aerodinamico della parte superiore della 
carpenteria e alla elevata quantità di portata 
d’aria.
I condensatori evaporativi EWK-E si 
caratterizzano anche per l’estrema 
semplicità delle operazioni di manutenzione.
Inoltre, i condensatori evaporativi EWK-E 
possono essere facilmente rimossi, 
smantellati e anche rigalvanizzati qualora 
funzionanti in ambienti particolarmente 
agressivi o con durezza dell’acqua partico-
larmente elevata. 133Collection



Torre tipo EWK 036 ÷ 576 and EWK 680 ÷ 900

Tipo Torre
Potenza in kW
con wb. = 24°C

Peso (kg)
Potenza
motore

kW
Dimensioni (mm)

35/30°C 40/30°C in servizio a vuoto A B C D E F

EWK 036/03 34 48 145 53 0,33 1310 1035 610 610 R1” R2”

EWK 036/06 46 70 155 59 0,33 1590 1335 610 610 R1” R2”

EWK 064/03 69 95 240 100 0,55 1740 1470 812 812 R1 1/4” R2 1/2”

EWK 064/06 93 125 270 115 0,55 1740 1470 812 812 R1 1/4” R2 1/2”

EWK 064/09 103 145 295 130 0,55 2020 1770 812 812 R1 1/4” R2 1/2”

EWK 100/03 128 171 420 160 1,0 2320 2020 1020 1020 R2 1/2” DN 100

EWK 100/06 157 218 430 170 1,0 2320 2020 1020 1020 R2 1/2” DN 100

EWK 100/09 174 256 450 200 1,0 2320 2020 1020 1020 R2 1/2” DN 100

EWK 144/03 185 - 755 250 2,2 2320 1775 1220 1220 DN 100 DN 100

EWK 144/06 234 314 800 290 2,2 2320 1775 1220 1220 DN 100 DN 100

EWK 144/09 260 372 855 315 2,2 2620 2075 1220 1220 DN 100 DN 100

EWK 225/03 280 - 1250 390 3 2360 1738 1534 1534 DN 100 DN 125

EWK 225/06 360 430 1365 440 3 2360 1738 1534 1534 DN 100 DN 125

EWK 225/09 407 558 1445 485 3 2660 2038 1534 1534 DN 100 DN 125

EWK 324/03 420 - 1680 530 4,0 2590 1908 1825 1825 DN 100 DN 125

EWK 324/06 523 697 1810 600 4,0 2590 1908 1825 1825 DN 100 DN 125

EWK 036 ÷ 576 EWK 680 ÷ 900

E  = Ingresso acqua
F  = Uscita acqua
l  = Troppo pieno
m  = Ispezione
g  = Scarico
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Tipo Torre
Potenza in kW
con wb. = 24°C

Peso (kg)
Potenza
motore

kW
Dimensioni (mm)

35/30°C 40/30°C in servizio a vuoto A B C D E F

EWK 324/09 581 814 1925 660 4 2890 2208 1825 1825 DN 100 DN 125

EWK 441/03 598 - 2700 685 5,5 2640 1962 2140 2140 DN 100 DN 150

EWK 441/06 755 1046 2745 730 5,5 2640 1962 2140 2140 DN 100 DN 150

EWK 441/09 785 1162 2890 730 5,5 2940 2262 2140 2140 DN 100 DN 150

EWK 576/03 825 - 3130 790 7,5 3425 2800 2440 2440 DN 100 DN 200

EWK 576/06 942 1279 3180 820 7,5 3425 2800 2440 2440 DN 100 DN 200

EWK 576/09 1046 1512 3350 850 7,5 3425 2800 2440 2440 DN 100 DN 200

EWK 680/06 1112 1509 4400 1350 7,5 3620 2590 3010 2260 DN 100 DN 200

EWK 680/09 1234 1785 4700 1450 7,5 3920 2890 3010 2260 DN 100 DN 200

EWK 680/12 1356 2059 4900 1550 7,5 4220 3190 3010 2260 DN 100 DN 200

EWK 900/03 1203 1615 6200 1400 11 3680 2625 4125 2025 DN 100 DN 200

EWK 900/06 1407 1976 6300 1500 11 3680 2625 4125 2025 DN 100 DN 200

EWK 900/09 1600 2558 6400 1600 11 3680 2625 4125 2025 DN 100 DN 200

EWK 1260/03 1802 - 8600 2200 15 4060 2900 4260 3040 DN 100 DN 200

EWK 1260/06 2034 2849 8800 2300 15 4060 2900 4260 3040 DN 100 DN 200

EWK 1260/09 2192 3372 9000 2400 15 4060 2900 4260 3040 DN 100 DN 200

EWK 1800/03 2384 - 12700 3100 22 3990 2905 4100 4100 DN 100 DN 250

EWK 1800/06 2761 3721 12850 3250 22 3990 2905 4100 4100 DN 100 DN 250

EWK 1800/09 3150 4186 13000 3400 22 3990 2905 4100 4100 DN 100 DN 250

EWK 1260 EWK 1800

Torre tipo EWK 1260 and 1800
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Torre Evaporativa mod. EWK-I

Caratteristiche
Torre Evaporativa mod. EWK-I
• Circuito Chiuso.
• Struttura autoportante in poliestere (GRP)
 resistente alla corrosione.
• Scambiatore in acciaio INOX 316.
• Componenti SANIPAKING®.
• Equipaggiamento compatto.
• Facile assemblaggio e manutenzione.

Descrizione prodotto 
• L’equipaggiamento consiste in una torre
 evaporativa EWK a circuito aperto    
 combinata con uno scambiatore a
 piastre e la pompa di circolazione del
 circuito secondario torre-scambiatore.
• Alta efficienza dello scambiatore con
 piastre in acciaio inossidabile AISI 316.
• Filtro a Y installato nelle tubazioni del
 circuito secondario così da ridurre lo
 sporcamento delle piastre dello
 scambiatore.
• Tubazioni in polipropilene, materiale
 leggero e di lunga durata.
• Tutti i componenti sono realizzati con
 materiali altamente resistenti alla
 corrosione.
• Alta efficienza.
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Tipo Torre
Potenza in kW
con wb. = 24°C

Peso (kg) Potenza ventilatori Potenza pompa

35/30°C 40/30°C a vuoto in servizio kW kW

EWK-I 144 185 205 800 1350 2,2 4,0

EWK-I 225 260 341 1000 2100 3,0 5,5

EWK-I 324 347 641 1350 2800 4,0 5,5

EWK-I 441 520 616 1500 3850 5,5 7,5

EWK-I 680 798 994 2500 6000 7,5 15,0

EWK-I 900 1040 1200 2600 7800 11,0 18,5

EWK-I 1260 1433 2044 4800 11900 15,0 2 x 15,0

EWK-I 1800 2080 2555 4900 14600 22,0 2 x 18,5

EWK-I 144

EWK-I 225 a EWK-I 900

Torre Evaporativa mod. EWK-I
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Tipo Torre Dimensioni mm

A B C D E
Connessioni

Ingresso Uscita

EWK-I 144 1400 1725 2620 1625 925 1 x DN 65 1 x DN 65

EWK-I 225 1520 2060 2660 1625 925 1 x DN 65 1 x DN 65

EWK-I 324 1855 2450 2890 1980 615 1 x DN 100 1 x DN 100

EWK-I 441 2125 2645 2940 2040 675 1 x DN 100 1 x DN 100

EWK-I 680 2625 3895 3920 2150 855 1 x DN 150 1 x DN 150

EWK-I 900 2620 4900 3680 2150 855 1 x DN 150 1 x DN 150

EWK-I 1260 4875 4280 4000 2150 855 2 x DN 150 2 x DN 150

EWK-I 1800 4850 5500 4040 2150 855 2 x DN 150 2 x DN 150

EWK-I 1260

EWK-I 1800

Torre Evaporativa mod. EWK-I
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Torre Evaporativa mod. EWK-D

Caratteristiche
Torre Evaporativa mod. EWK-D
• Bassa rumorosità.
• Resistenza alla corrosione.
• Facilità di installazione e manutenzione.
• Limitato sviluppo in altezza.
• Basso livello di vibrazioni.

Componenti della Torre
Evaporativa mod. EWK-D  
• Involucro compatto realizzato con
 poliestere rinforzato con fibre di vetro, con
 supporti incorporati nel poliestere. Questo
 materiale è altamente resistente a tutte
 le condizioni aggressive e a temperature
 estreme.
• Ventilatori centrifughi ad alta efficienza,
 doppia aspirazione, a basse emissioni
 sonore, realizzati in lamiera di  acciaio
 zincato. Il ventilatore è accoppiato con
 cinghia e puleggia ad un motore elettrico
 trifase. Tutte le parti in movimento sono
 protette da carter.
• Il pacco di scambio
 in PVC/POLIPROPILENE, particolarmente
 resistente a eventuali tracce di acidi
 ed oli nell’acqua e alle alte temperature.
 Il PVC è ignifugo in caso di incendio.
 La conformazione del pacco è a celle.
• Il separatore di gocce di PVC
 POLIETILENE è specificatamente
 concepito per impedire perdite d’acqua
 dovute al flusso dell’aria.
• La rete di distribuzione dell’acqua è
 composta di uno o più canali in
 distribuzione in polipropilene o acciaio 
 zincato con ugelli in ABS e fori di uscita
 sufficientemente grandi per evitare
 l’ostruzione dovuta all’accumulo di
 depositi.
• Un giunto anti-vibrante collega il
 ventilatore con la struttura della torre
 evaporativa per impedire la  trasmissione
 di vibrazioni e l’insorgere di rumori.

Accessori
• Silenziatori in ingresso e in uscita con
 struttura in poliestere rinforzato con fibre
 di vetro.
• Portine di accesso.
• Profilati in acciaio zincato a caldo per il
 supporto dell’intera torre evaporativa.

• Motore a due velocità.
• Regolazione della velocità del ventilatore
 con termostato.
• Sistema di riscaldamento del bacino di
 raccolta per evitare la formazione di
 ghiaccio nella stagione invernale.
• Serrande e giunti antivibranti in ingresso
 e uscita.

Peculiarità del modello EWK-D 
• Elevata resistenza alla corrosione
• Lunga durata e peso ridotto grazie alla
 costruzione in poliestere rinforzato con
 fibre di vetro.
• Bassa rumorosità di funzionamento grazie
 ai ventilatori centrifughi.
• Ridotti ingombri in altezza.
• Installazione semplice e veloce, poco
 costosa per il cliente finale, grazie a
 modelli pre-assemblati in stabilimento
 o alla fornitura di unità complete e già
 installate su telaio.
• Involucri con resistenza all’acqua e alle
 intemperie, grazie alla costruzione in
 poliestere rinforzata con fibra di vetro.
• Adatte per l’installazione in spazi chiusi,
 grazie alla bassa emissione sonora, ridotti
 ingombri in altezza e alla possibilità di
 canalizzare le bocche di entrata e uscita.
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Tipo Torre
Potenza in kW
con wb. = 24°C

Peso (kg)
Potenza

ventilatore
Dimensioni (mm) Ingresso acqua Uscita acqua

35/30°C 40/30°C a vuoto in servizio kW A B C D

Senza silenziatore

EWK-D 225/3 360 507 620 1620 5,0 2700 1520 2400 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 225/4 379 537 620 1620 6,1 2700 1520 2400 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 324/3 518 730 880 1760 6,1 3225 1825 2400 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 324/4 546 774 880 1760 7,9 3225 1825 2400 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 450/3 720 1015 770 2870 9,2 3820 2140 2452 2187 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 450/4 758 1075 770 2870 11,8 3820 2140 2452 2187 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 680/3 1088 1533 1500 4300 13,1 4930 2280 2487 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 680/4 1146 1624 1500 4300 16,7 4930 2280 2487 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 900/3 1392 2030 2100 5500 17,5 6125 2025 2487 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 900/4 1517 2150 2100 5500 22,2 6125 2025 2487 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

Con silenziatore

EWK-D 225/3 360 507 970 1970 5,8 4110 1520 3330 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 225/4 379 537 970 1970 7,5 4110 1520 3330 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 324/3 518 730 1530 3030 9,2 4592 1825 3330 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 324/4 546 774 1530 3030 12,5 4592 1825 3330 2180 1 x DN 100 1 x DN 150

EWK-D 450/3 720 1015 1520 2620 9,2 4970 2140 3500 2187 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 450/4 758 1075 1520 2620 11,7 4970 2140 3500 2187 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 680/3 1088 1533 2450 5520 13,1 6120 2280 3800 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 680/4 1146 1624 2450 5520 16,7 6120 2280 3800 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 900/3 1392 2030 3250 6650 20,0 7395 2025 3800 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

EWK-D 900/4 1517 2150 3250 6650 25,0 7395 2025 3800 2222 2 x DN 100 2 x DN 150

Torre Evaporativa mod. EWK-D

INGRESSO
ACQUA

PANNELLO DI 
ACCESSO

ISPEZIONE

CARICA

SCARICO USCITA ACQUA

OPZIONALE
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Tipo Torre
Livello potenza
sonora (LwA)

Livello potenza sonora (Lp) dB (A) - Distanza in metri

dB (A) 5 10 20 30

100% 50% 100% 50% 100% 50% 100% 50% 100% 50%

Senza silenziatore

EWK-D 225 85 84 63 62 57 56 51 50 47 46

EWK-D 324 86 85 64 63 58 57 52 51 48 47

EWK-D 450 88 87 66 65 60 59 54 53 50 49

EWK-D 680 90 89 68 67 62 61 56 55 53 51

EWK-D 900 91 90 69 68 63 62 57 56 53 52

Con silenziatore

EWK-D 225 73 71 51 49 45 43 39 37 35 33

EWK-D 324 76 73 54 51 48 45 42 39 38 35

EWK-D 450 77 73 55 51 49 45 43 39 39 35

EWK-D 680 78 76 56 54 50 48 44 42 40 38

EWK-D 900 80 78 58 56 52 50 46 44 42 40

Torre Evaporativa mod. EWK-D

SILENZIATORE DI ESPULSIONE

PORTINE DI ACCESSO

SILENZIATORE DI ASPIRAZIONE

MOTORE A DUE VELOCITA’

TELAIO DI BASE IN ACCIAIO

TERMOSTATO

SISTEMA DI RISCALDAMENTO

CARICA8

7

6

5

4

3

2

1

1

2 3

4

567

8
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Ospedali

Settore farmaceutico

Industrie meccaniche

Industrie tessili

Caseifici

Centro elaborazione dati

Industrie plastiche

Industrie ceramiche
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Referenze generali
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Referenze generali

Ospedale di Montebelluna

Teatro Malibran Venezia

Hotel Terme all’Alba

Symbiosis

Permasteelisa Group

Università IUAV Venezia

Cap Gemini

Vetropack
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Referenze generali

Hotel l’Affetto

Centro-commerciale-Valecenter

Virgin Active

Virgin Active

H-Campus Roncade (TV)

Centro Sportivo l’Oasi - Roma

Virgin Active

Virgin Active
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Referenze generali

Hotel Trilussa Palace - Roma

Jesolo Palace - Jesolo

Piscina Comunale - Spoleto (PG)

Centro Fitness Klab Proxima-B - Prato

Hotel Armani -  Milano

Hotel Villa Malaspina - Verona

Oasi Sport Village - Terracina (LT)

Polo Natatorio - Via Trecate (TO)
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& Telecontrollo

Soluzioni Energetiche
Innovative

Garanzia
sui Prodotti

Via Circonvallazione Est, 32/S
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